Eisen- Berg- Hiitten- und Hammerwerk.

von Johann Heinrich Ludwig Bergius, 1776

Der Text wurde von Wolf-Dieter Griin Gber ocr buchstabengetreu erfasst, die Fulinoten
wurden unter den Text gesetzt und diejenigen, die nicht von Bergius stammen, mit (wdg)
gekennzeichnet.

Das Sauerland mit den angrenzenden Gebieten im Markischen, Bergischen und dem
Siegerland war uber Jahrhunderte eine stark von Montanindustrie gepragte Region. Viele
Zeugnisse davon aus der Vergangenheit sind verschwunden, aber die Uberlieferung blieb und
einige Unternehmen stehen noch in der Nachfolge. Auch in der heutigen Gemeinde
Finnentrop gab es, wenn auch nur fur verhaltnismafig kurze Zeit einmal einen Hochofen im
Glingetal, und ab 1858 die Neubricker Hiitte im heutigen Finnentrop. Der Bergbau auf
Eisenerz war hier eher auf Abnehmer in Sundern bzw. Plettenberg orientiert. Starker
vertreten waren allerdings Hammerwerke, was mit der ausreichend vorhandenen Wasserkraft
und der hier betriebenen Kéhlerei zusammenhangen dirfte. Im spateren 19. Jahrhundert
folgten dann zunéchst die Puddelwerke, wo aus Roheisen Stahl hergestellt wurde, in
Finnentrop und Heggen. Bedeutendstes historisches Zeugnis ist das Stampfwerk der
Knochenmihle in Fretter, das vorher ein Teil einer Erz- und Schlackepoche war, ein friiher
Typ der Kalifornischen Poche, vermutlich aus der Erstausstattung der Neubrticker Hutte von
1858. Spater folgten die Walzwerke in Finnentrop und Heggen. Aber auch heute noch gibt es
ja in der Gemeinde Finnentrop eisenverarbeitende Industrie.

Uber die Einrichtung der alten Anlagen, die es auch in Finnentrop einmal gab, ist
meist auller deren Ortlicher Lage wenig uberliefert. Wie darin gearbeitet wurde, welches
Kenntnisse und Erfahrungen dafur erforderlich waren, dartber ist das Wissen weitgehend
verloren gegangen. Selbst so verdienstvolle Buicher, wie ,,Olper Land im Aufbruch* von
Horst Ruegenberg (1987), kdnnen nur einen schwachen Eindruck davon vermitteln, wie ein
solcher Betrieb funktioniert hat.

Wenn man erfahren will, wie die Arbeit in diesen Betrieben hier wahrscheinlich
ausgesehen hat, kénnen uns altere Werke, die sich auf andere Regionen beziehen oder das
Thema allgemein behandeln, eine Vorstellung davon geben. Der vorliegende Text wurde von
Bergius in seinem sechsbandigen Werk ,,Neues Policey- und Cameral-Magazin nach
alphabetischer Ordnung* in Leipzig verdffentlicht, von dem spater noch zwei erweiterte
Ausgaben in Frankfurt und Wien erschienen. AnschlieRend an diesen folgen weitere Texte
Uber den Drahtzug (' S. 209-211), den Eisenhandel (S. 212-220) und die Eisenhitten- und
Hammerrechnung (S.221-288).

Durch meine friiheren Tatigkeiten im Landesmuseum Koblenz und in der Wendener
Huatte bin ich mit der Montanindustrie des 18. und 19. Jahrhunderts, deren Organisation und
den Arbeitsablaufen in Bergwerken, Eisenhiitten und Hammerwerken vertraut, eine so
detaillierte und faktenreiche Darstellung, wie die des ,,Gréaflich Sayn- Hohen- und
Wittgensteinischen Hofcammerraths* Johann Heinrich Ludwig Bergius (1718-1781) ist mir
allerdings noch nicht begegnet. Diesem Fachgebiet widmete er scheinbar auch seine
besondere Aufmerksamkeit , denn andere Branchen des Wirtschaftslebens seiner Zeit hat er
weit summarischer abgehandelt.



Durch seinen Geburtsort Laasphe und seine berufliche Stellung war er mit der
Montanindustrie verbunden. So durfte er auch die Eigentiimer der Wendener Hutte, die
Familie Remy, personlich gekannt haben. Dass er ihre Hitten- und Hammerwerke mit keinem
Wort erwéahnt, liegt wahrscheinlich auch daran, dass sie wegen ihrer ausgepragten Neigung
zu Innovationen nicht in ihre Karten geschaut haben wollten. Aber wer seinen Text
aufmerksam liest und einiges von der Wendener Hiitte weil3, der merkt schon, dass dort vieles
exakt so gehandhabt wurde, wie er es beschrieben hat. Aus seiner Beschreibung der
Arbeitsablaufe kann man sogar entnehmen, dass die in den 1980er Jahren vorgenommene
Rekonstruktion des Dachgeschosses auf dem erst Jahrzehnte nach seinem Tod errichteten
Hochofengebaude nicht richtig sein kann, weil die Hittenknechte so nicht, wie unbedingt
erforderlich, auf kiirzeste Wege von ihren Kammern im nérdlichen Giebel der GielZhalle nicht
auf kiirzestem Wege zu Hochofenbrust und Méller kommen konnten. Deshalb muss, wie schon
in meiner Dokumentation der Anlage (Westfal. Wirtschaftsarchiv Dortmund, Bestand WWA
8/121) bemangelt, das Dach des Hochofengebaudes auf der Riickseite hther angesetzt haben
muss und dort lag auch ein ebenerdiger Ausgang zum Moller, wie der Plan von 1809 und ein
altes Foto der damaligen Ruine zeigen. Diese geschosshohe Riickwand wurde wohl erst bei
der Rekonstruktion abgebrochen. Von den alten Hochofenanlagen in der Gemeinde
Finnentrop gibt es leider keine Planzeichnungen.

Die Kameralistik, heute wiirde man sie als ,,Verwaltungswissenschaft bezeichnen,
war entgegen der heutigen, eigentlich stark auf staatliches Handeln und Buchfiihrung
beschréankten Vorstellung, im 17. und 18. Jahrhundert eine anwendungsorientierte
Wissenschaft, und erlebte in der Zeit der Aufklarung ihre Blltezeit. Die von ihr berihrten
Sachfragen wiirde man heute der Betriebswirtschaft, Volkswirtschaft, dem Ingenieurwesen,
der Agrarwirtschaft, den Verwaltungswissenschaften usw. zuordnen, sie umfasst damit,
typisch fir diese Zeit, alle Teile der wirtschaftlichen und gesellschaftlichen Organisation von
Menschen. Ihr Zweck bestand damals in der Verbesserung der wirtschaftlichen und
verwaltungsorganisatorischen Verhéltnisse, die auch so lange nach dem 30-jahrigen Krieg
vielerorts nicht so recht vorangekommen waren. Dabei gibt es teilweise Uberschneidungen
zur Hausvaterliteratur. Wahrend die technische Literatur jener Zeit, wie das ,,Handbuch der
Kiinste und Handwerke** auch heute noch geschatzt sind, wohl auch nicht zuletzt wegen ihrer
auch im Kunsthandel anzutreffenden Kupferstiche, genief3t die oft lexikalisch orientierte
kameralistische Literatur nur wenig Ansehen. Dabei besitzt sie nicht nur zur Geschichte von
Technik und Handwerk groRen Quellenwert, sondern auch zur Sozialgeschichte. Etwas
verandert hat diese Einschatzung die Digitalisierung des zwischen 1773 und 1858 in 242
Banden erschienenen Krinitz’schen Lexikons, bei dem manche Stichworte den Umfang
ganzer Bucher erreichen.



Eisen- Berg- Hiitten- und Hammerwerk.

von Johann Heinrich Ludwig Bergius, 1776

Das Sauerland mit den angrenzenden Gebieten im Markischen, Bergischen und dem
Siegerland war iiber Jahrhunderte eine stark von Montanindustrie geprigte Region. Viele
Zeugnisse davon aus der Vergangenheit sind verschwunden, aber die Uberlieferung blieb und
einige Unternehmen stehen noch in der Nachfolge. Auch in der heutigen Gemeinde
Finnentrop gab es, wenn auch nur fiir verhdltnismafig kurze Zeit einmal einen Hochofen im
Glingetal, und ab 1858 die Neubriicker Hiitte im heutigen Finnentrop. Der Bergbau auf
Eisenerz war hier eher auf Abnehmer in Sundern bzw. Plettenberg orientiert. Stirker vertreten
waren allerdings Hammerwerke, was mit der ausreichend vorhandenen Wasserkraft und der
hier betriebenen Kdhlerei zusammenhingen diirfte. Im spéteren 19. Jahrhundert folgten dann
zunichst die Puddelwerke, wo aus Roheisen Stahl hergestellt wurde, in Finnentrop und
Heggen. Bedeutendstes historisches Zeugnis ist das Stampfwerk der Knochenmiihle in
Fretter, das vorher ein Teil einer Erz- und Schlackepoche war, ein frither Typ der
Kalifornischen Poche, vermutlich aus der Erstausstattung der Neubriicker Hiitte von 1858.
Spéter folgten die Walzwerke in Finnentrop und Heggen. Aber auch heute noch gibt es ja in
der Gemeinde Finnentrop eisenverarbeitende Industrie.

Uber die Einrichtung der alten Anlagen, die es auch in Finnentrop einmal gab, ist
meist aufBer deren Ortlicher Lage wenig tliberliefert. Wie darin gearbeitet wurde, welches
Kenntnisse und Erfahrungen dafiir erforderlich waren, dariiber ist das Wissen weitgehend
verloren gegangen. Selbst so verdienstvolle Biicher, wie ,,Olper Land im Aufbruch* von
Horst Ruegenberg (1987), konnen nur einen schwachen Eindruck davon vermitteln, wie ein
solcher Betrieb funktioniert hat.

Wenn man erfahren will, wie die Arbeit in diesen Betrieben hier wahrscheinlich
ausgesehen hat, konnen uns dltere Werke, die sich auf andere Regionen beziehen oder das
Thema allgemein behandeln, eine Vorstellung davon geben. Der vorliegende Text wurde von
Bergius in seinem sechsbandigen Werk ,,Neues Policey- und Cameral-Magazin nach
alphabetischer Ordnung® in Leipzig verdffentlicht, von dem spéter noch zwei erweiterte
Ausgaben in Frankfurt und Wien erschienen. Anschlieend an diesen folgen weitere Texte
iber den Drahtzug ( S. 209-211), den Eisenhandel (S. 212-220) und die Eisenhiitten- und
Hammerrechnung (S.221-288).

Durch meine fritheren Tatigkeiten im Landesmuseum Koblenz und in der Wendener
Hiitte bin ich mit der Montanindustrie des 18. und 19. Jahrhunderts, deren Organisation und
den Arbeitsabldufen in Bergwerken, Eisenhiitten und Hammerwerken vertraut, eine so
detaillierte und faktenreiche Darstellung, wie die des ,,Gréflich Sayn- Hohen- und
Wittgensteinischen Hofcammerraths* Johann Heinrich Ludwig Bergius (1718-1781) ist mir
allerdings noch nicht begegnet. Diesem Fachgebiet widmete er scheinbar auch seine
besondere Aufmerksamkeit , denn andere Branchen des Wirtschaftslebens seiner Zeit hat er
weit summarischer abgehandelt.

Durch seinen Geburtsort Laasphe und seine berufliche Stellung war er mit der
Montanindustrie verbunden. So diirfte er auch die Eigentiimer der Wendener Hiitte, die
Familie Remy, personlich gekannt haben. Dass er ihre Hiitten- und Hammerwerke mit keinem
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Wort erwéhnt, liegt wahrscheinlich auch daran, dass sie wegen ihrer ausgepriagten Neigung zu
Innovationen nicht in ihre Karten geschaut haben wollten. Aber wer seinen Text aufmerksam
liest und einiges von der Wendener Hiitte weil3, der merkt schon, dass dort vieles exakt so
gehandhabt wurde, wie er es beschrieben hat. Aus seiner Beschreibung der Arbeitsablaufe
kann man sogar entnehmen, dass die in den 1980er Jahren vorgenommene Rekonstruktion des
Dachgeschosses auf dem erst Jahrzehnte nach seinem Tod errichteten Hochofengebaude nicht
richtig sein kann, weil die Hiittenknechte so nicht, wie unbedingt erforderlich, auf kiirzeste
Wege von ihren Kammern im nordlichen Giebel der GielShalle nicht auf kiirzestem Wege zu
Hochofenbrust und Moéller kommen konnten. Deshalb muss, wie schon in meiner
Dokumentation der Anlage (Westfdl. Wirtschaftsarchiv Dortmund, Bestand WWA 8/121)
bemangelt, das Dach des Hochofengebdudes auf der Riickseite hoher angesetzt haben muss
und dort lag auch ein ebenerdiger Ausgang zum Mdller, wie der Plan von 1809 und ein altes
Foto der damaligen Ruine zeigen. Diese geschosshohe Riickwand wurde wohl erst bei der
Rekonstruktion abgebrochen. Von den alten Hochofenanlagen in der Gemeinde Finnentrop
gibt es leider keine Planzeichnungen.

Die Kameralistik, heute wiirde man sie als ,,Verwaltungswissenschaft* bezeichnen,
war entgegen der heutigen, eigentlich stark auf staatliches Handeln und Buchfiihrung
beschrinkten Vorstellung, im 17. und 18. Jahrhundert eine anwendungsorientierte
Wissenschaft, und erlebte in der Zeit der Aufklérung ihre Bliitezeit. Die von ihr beriihrten
Sachfragen wiirde man heute der Betriebswirtschaft, Volkswirtschaft, dem Ingenieurwesen,
der Agrarwirtschaft, den Verwaltungswissenschaften usw. zuordnen, sie umfasst damit,
typisch fiir diese Zeit, alle Teile der wirtschaftlichen und gesellschaftlichen Organisation von
Menschen. Thr Zweck bestand damals in der Verbesserung der wirtschaftlichen und
verwaltungsorganisatorischen Verhiltnisse, die auch so lange nach dem 30-jdhrigen Krieg
vielerorts nicht so recht vorangekommen waren. Dabei gibt es teilweise Uberschneidungen
zur Hausviterliteratur. Wéhrend die technische Literatur jener Zeit, wie das ,,Handbuch der
Kiinste und Handwerke* auch heute noch geschitzt sind, wohl auch nicht zuletzt wegen ihrer
auch im Kunsthandel anzutreffenden Kupferstiche, genie3t die oft lexikalisch orientierte
kameralistische Literatur nur wenig Ansehen. Dabei besitzt sie nicht nur zur Geschichte von
Technik und Handwerk grof3en Quellenwert, sondern auch zur Sozialgeschichte. Etwas
verdndert hat diese Einschitzung die Digitalisierung des zwischen 1773 und 1858 in 242
Bénden erschienenen Kriinitz’schen Lexikons, bei dem manche Stichworte den Umfang
ganzer Biicher erreichen.

Der Text wurde von Wolf-Dieter Griin iiber ocr buchstabengetreu erfasst, die Fuinoten
wurden unter den Text gesetzt und diejenigen, die nicht von Bergius stammen, mit (wdg)
gekennzeichnet.
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§. I. Allgemeine Unentbehrlichkeit des Eisens.

Ohnerachtet das Eisen nur in die Classe der unedlen Metalle gehoret, und in Ansehung
seines innerlichen Werthes nicht allein den edlen Metallen, dem Golde und Silber, sehr weit
nachstehet, sondern auch so gar einigen unedlen Metallen als dem Kupfer, Zinn &c. den Rang
tiber sich lassen muB; so ohnstreitig behauptet es hingegen, wegen seiner allgemeinen
Unentbehrlichkeit, den Vorzug vor allen andern Metallen, edlen sowohl als unedlen, mit dem
vollkommensten Rechte. Ohne dieses Metall wiirden der Ackerbau, alle Gewerbe, Kiinste ,
Handwerke, Handel und Seefahrt, nebst allem, was zur Verbesserung, Anbau und Zierde der
Liander dienet, ins Stecken gerathen miissen, und wir wiirden weder die entbehrlichsten
Lebensmittel, noch die nothdiirftige Kleidung , auBer eine unaussprechliche Miihe und Arbeit
anzuwenden, gewinnen kdnnen, wenn wir kein Eisen und keine eiserne Gerathschaften und

! aus: Johann Heinrich Ludwig Bergius: Neues Policey- und Cameral-Magazin nach alphabetischer Ordnung.
Bd. 2, Leipzig 1776, S. 158- 208.



Werkzeuge hitten. Die ungliicklichen Amerikaner, die so unschuldigen Schlachtopfer der
spanischen Grausamkeit, erkannten die Nothwendigkeit des Eisens, und beseufzeten dessen
Mangel, ohngeachtet die Natur in allen andern Dingen zur Bequemlichkeit des Lebens, und
selbst in denen kostbaresten Metallen, welche die geizigen Européer so begierig bey ihnen
aufsuchten, gegen ihre Himmelsgegend so freygebig gewesen war. Sie lerneten gar bald
einsehen, dall die Uniliberwindlichkeit und aller Vorzug der Européer lediglich auf den Besitz
des Eisens ankam, welches die Natur ihnen versaget hat. Denn an wahrem Muth und
Herzhaftigkeit fehlete es diesen ungliicklichen Volkern gar nicht.

§. 2. Eisen findet sich aller Orten.

Ist nun das Eisen von einer allgemeinen Unentbehrlichkeit; so kann man es der
giitigen Natur nicht genug verdanken, daf3 es Europa tiberfliiBig damit versehen hat. Es sind
keine gebirgigte Gegenden ohne Eisenminern, und selten wird es in ebenen Léndern an dem
Rasenstein oder Modererzt, so zuweilen nur einige wenige Ful3 tief, 6fters auch ganz am Tage
liegen, fehlen. Wenn es Lander und Provinzen giebt, worinnen keine Eisenbergwerke
vorhanden sind; so kann man niemals die Ursache hierzu in dem Mangel an Eisenminern
suchen. Der Mangel der Aufmerksamkeit [159] ist vielmehr die Ursache, wenn viele Lander
und Provinzen nicht damit versehen sind. Unterdessen giebt es, auller dieser NachldBigkeit,
noch zwey andere hauptsdchliche Ursachen, welche das Aufkommen der Eisenbergwerke
verhindern.

§. 3. Ursachen, warum in vielen Lindern keine Eisenwerke getrieben werden

Die erste Ursache, warum in manchen Landern die Eisenbergwerke entweder garnicht,
oder nicht mit gehorigem Nachdruck betrieben werden, ist der Mangel an Holze, oder
wenigstens der hochgestiegene Preifl desselben, der in vielen Staaten und Provinzen von
Europa, und selbst in einigen Theilen von Teutschland, schon auf einen merklichen Grad
gestiegen ist. Einen hohen Ofen besténdig im Gange zu erhalten, erfordert eine unglaubliche
Menge Holz, um verkohlet zu werden. Wenn nun der Mangel schon merklich, und der Preif3
des Holzes schon ansehnlich ist; so wiirde ein neu angelegtes Eisenbergwerk diesen Mangel
und Prei3 binnen wenig Jahren so sehr vergroBBern, daf3 er allen Unterthanen sehr empfindlich
fallen wiirde. Es verdienet aber eine in denen nordlichen Léndern zur unentbehrlichen
Nothdurft des Lebens so nothwendige Sache, als das Holz ist, alle ersinnliche
Aufmerksamkeit, daB3 sie im Preise nicht gesteigert werde. Der Preif3 aller unentbehrlichen
Dinge hat in die Bevolkerung und die auswértigen Commercien einen liberaus grof3en
EinfluB3; weil der hohe Preif3 dieser unentbehrlichen Dinge die Arbeit, und folglich auch die
Waaren vertheuret, daf3 sie auswérts keinen Absatz finden kdnnen. Man wiirde bey einem
hohen Holzpreise nicht einmal auf die Kosten kommen kénnen, wenn man mit denen
Auslandern gleichen Preif3 des Eisens halten wollte. Und also hat diese Ursache in
verschiedenen Liandern ihren guten Grund, und der Mangel oder hohe Preif3 des Holzes
verursachet daselbst, dall man auch die reichesten und besten Eisenminern, wenn sie auch vor
Augen liegen, auBBer Acht 1aBt, und die Anlegung der Eisenbergwerke als eine sehr verhalite
Sache ansehet. Dieses ereignet sich alsdenn um so mehr, wenn man in solchen Landern
zugleich gute und reichhaltige Bergwerke von Kupfer oder gar Silber bauet, woriiber man den
Bergbau auf Eisen , wegen Mangel oder Theurung der Kohlen, um so eher bey Seite setzet.

Unterdessen ist die Unterlassung der Eisenwerke, da das Eisen ein so unentbehrliches
Material zu vielen der allernothwendigsten Werkzeuge, Geréthschaften und
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Kriegesbediirfnisse ist, davor aber, wenn man es nicht selbst gewinnet, betrachtliche Summen
auBBer Landes gehen, allemal ein Gebrechen des Staats; daher aufmerksame Cammercollegia
auf Mittel und Wege denken miissen, die Eisenbergwerke ohne Nachtheil des Staats betreiben
zu konnen.

Nun giebt sich zwar zuweilen Gelegenheit, die zu dem Hiittenwesen erforderliche
Kohlen aus andern und benachbarten Staaten vor die Bezahlung zu erhalten; allein es ist
allemal sehr geféahrlich, auf einem so ungewissen Grunde seine Eisenberg- und Hiittenwerke
zu bauen. Denn sobald diese benachbarten Staaten selbst ihre eigene Wohlfahrt einsehen,
selbst Eisenminern aufsuchen und Hiittenwerke anlegen; so ist das Verbot der Aufsuhre der
einldndischen Kohlen die erste natiirliche Folge von diesen Unternehmungen; und diese ziehet
hinwiederum den Untergang der Eisenwerke der andern Staaten nach sich, wofern diese nicht
einen andern Ausweg finden, sich mit Kohlen versorgen zu kénnen.

Die besten Mittel und Maaliregeln, um zu Betreibung der Eisenberg- und Hiittenwerke
die benothigten Kohlen mit Sicherheit und auf eine bestdndig fortdauernde Art zu erhalten,
bestehen demnach darinn, da3 man die Forstwirthschaft im Lande nach guten und
verniinftigen Regeln einrichtet und fiihret; [160] mithin die uncultivirten Gegenden, die 6fters
zum Ackerbau mit Vortheil nicht genutzet werden konnen, zum Anbau des Holzes anwendet,
und durch Anlegung lebendiger Zéune mit darinnen gepflanzten Bdumen, und alle sonst
mogliche Art dem Holzmangel zu statten kémmt; nicht weniger sich auf die Torfgriberey
leget, indem der Torf verkohlet und mit Vortheil zu dem Eisenschmelzen angewendet werden
kann; wie man die Sache bereits in dem Hanndverischen, im Wernigerodischen und anderer
Orten mit Nutzen ausiibet.

§. 4. die3falsige Maaflregeln.

Die zweyte hauptsdchlichste Ursache, warum in vielen Lindern keine Eisenwerke statt
finden, ist, daB es so viele Eisenminern giebt, welche, ohne eine sehr geschickte
Bearbeitungsart, nichts als ein sehr sprodes und untiichtiges Eisen aus sich ausbringen lassen;
und sind ofters die reichsten Eisenminern diesem Fehler unterworfen. Wenn man nun auch
hin und wieder einen Versuch macht, Eisenwerke anzulegen; und man weif3 kein anderes als
ein sehr schlechtes Eisen daraus zu gewinnen, welches wenig oder nicht gesucht wird; so 1463t
man solche Werke gar bald wieder eingehen.

Die Eisenerzte haben hauptsichlich dreyerley natiirliche Fehler an sich. Sie fithren
entweder eine Sdure, und zuweilen einen wirklichen Schwefel bey sich; oder sie sind
arsenicalisch, oder sie sind mit andern Metallen und Halbmetallen verunreiniget; und nicht
selten sind zwey von diesen Fehlern beysammen in einerley Erzten vorhanden.

Hat der Eisenstein eine Beymischung von Spie3glas, Arsenik und WiBmuth; so
entstehet daraus ein kalkbriichiges Eisen. Hat hingegen der Eisenstein Schwefel bey sich, oder
Kupferschiisse; so schmelzet er zwar leicht, macht aber allemal schlecht Eisen, und die vielen
grobe Schwefeltheile. die darinn stecken, verursachen, daf3 sich das Eisen im Gliihen gar nicht
zusammen schweiflen lassen will und rothbriichig wird. Ist der Stein aber gar zu arm an
Schwefel, so hilt das Eisen zwar im Feuer gut zusammen , sobald es aber kalt worden, wird
es sprode und springt wie Glas, und dann heiBt es kaltbriichig.?

2 S. Beschreibung des bey den einseitigen Harz und Sollinger Eisenhiitten bisher eingefiihrten Haushalts, §. 11.
in Schrebers; neuen Cameralschriften, 2 Theil, p. 233.
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Rothbriichig Eisen hat zwey Tugenden und vier Fehler. Seine Tugenden sind 1) daf3 es
zéhe und weich ist, wenn es kalt gearbeitet wird, als zum Feilen, Biegen, Zerren &c. vor die
Kleinschmiede. Es ist auch 2) im Feuer zu arbeiten beydes zéhe und weich, so lange es weil3
gliihet; es bricht aber, so bald es roth gliihet, besonders wenn man es biegen will, als zu
Hufeisen u. d. g. Zu seinen Fehlern gehoret, 1) daB3 es ndchst dem Eisen aus Moraststein, am
meisten zum Rosten geneigt ist. 2) Im Feilen stoft seine Farbe auf Blau. 3) Ist es zu allerley
Kiichengeschirr, sowohl geschmiedet, als gegossen, vollig untauglich, weil es nicht nur die
Speisen schmutzig macht; sondern auch denenselben einen Eisengeschmack mittheilet. 4)
Taugt es auch nicht zu gegossenen oder geschmiedeten Stubendfen, weil sie bestindig
diinsten , besonders wenn man- den Ofen zu heill macht.

Kaltbriichig Eisens hat eine Unart und viele gute Eigenschaften. Es ldsst sich warm gut
schmieden, bricht aber, wenn es kalt wird. Es giebt in aller polirter Arbeit eine schone weille
Silberfarbe. Es ist zu allerley gegossenem Kiichengeschirre dienlich, weil es die Speisen
weder schwirzet noch ihnen einen Eisengeschmack mitheilet. Es rostet auch nicht so bald,
wie ander Eisen, und die davon gemachten Stubendfen diinsten nicht. Es ist auch zu aller
damascirter Arbeit niitzlich, besonders wenn es auf eine kiinstliche Art mit rothbriichigem
Eisen verbunden und durchgearbeitet wird.>

Es ist demnach bey Anlegung neuer Eisenhiittenwerke sowohl, als bey Erfindung
neuer [161] Eisensteine, néthig, ihre Eigenschaften, Gehalt und ihre Beymischungen zu
untersuchen. Seinen Gehalt, ob er schmelzwiirdig ist, oder nicht, kann man zwar aus der
Schwere des Steins abnehmen; auf die Giite davon kann man aber nicht folgern. Auch 148t
sich von der Giite des Eisensteins nicht nach dem duflerlichen Ansehen mit Gewil3heit
urtheilen. Man siehet ihn braun, roth, gelb, blau; und manchmal ist die eine Gattung gut, die
andere von derselben Farbe schlecht. Daher denn auch die Beurtheilung des Steins nach der
Farbe sich gemeiniglich in der Erfahrung zu griinden pfleget, die von einem auf den andern
ohne genugsamen Grund geschlossen, und daher 6fters fehlsam ist.* Der einzige so genannte
Glaskopf oder der Stein, welcher wie die aufgedrungene Blasen des Seifenwassers ausssehet,
hat fast tiberall die Vermuthung vor sich, dal} er viel und gutes Eisen hat; doch mufl man sich
zugleich wohl vorsehen, daB3 er nicht kupferschiiflig, wie er 6fters zu seyn pfleget, ist; dieses
KupferschiiBige l4Bt sich zu Zeiten auch hierbey und bey andern Steinen duBerlich erkennen.’

Die wahre Giite des Steins und die Fehler desselben zeigen sich hauptsidchlich im
Feuer. Die Untersuchung im Feuer geschiehet auf zweyerley Art, entweder im Grofen oder
im Kleinen. Im Groflen geschiehet sie gewohnlichermal3en nur zufélliger Weise. Denn selten
ist eines Particuliers Beutel darzu stark genug, Proben im GrofBen mit Fleifl und auf seine
Kosten anzustellen; und wenn dieses auch wiére, so ist der Nutzen, den man aus dergleichen
Proben, vornemlich wenn sie sich auf ein blindes Ohngefohr, und nicht auf Grundsétze, die
aus Erfahrung hergeleitet sind, griinden, zu erwarten hat, selten so groB3, da3 die darauf zu
verwendenden Kosten wieder eingebracht werden. Bey landesherrlichen Hiittenwerken sind
Proben im GroB3en, wie alle Verbesserungen iiberhaupt, aus der Ursache schwer, weil der
eingefiihrte fixe Cammeretat die daraus folgende ofters schlechte Bezahlung, der alte
hergebrachte handwerksméaBige Gebrauch sowohl, als das Particulairinteresse der

3 S. Christoph Polhems patriotisches Testament, oder Unterricht von Eisen, Stahl, Messing &c. Cap. 2. in
Schrebers Sammlungen, 12. Theil, p. 338.

4 unterdessen beurtheilet Herr von Justi in seiner Abhandlung von Manufacturen und Fabriken, 2. Theil, p. 313.
die Eisenminern doch noch gewissermaB3en nach den Farben

3 S. obige Beschreibung des Eisenbiittenhaushalts auf dem Harz, 1. c.
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Hiittenofficianten, denselben im Weges stehet.’ Diese Proben im GroBen kénnen alsdenn
noch geféhrlicher werden, wenn man von der erforderlichen Wissenschaft, Geschicklichkeit
und hinldnglichen Erfahrung der Hiittenoffirianten nicht vollkommen {iberzeugt ist oder seyn
kann, wenn z. E. dieselben aus andern Léndern her sind und keine gehdrige Attestate
mitbringen, noch von guter und sicherer Hand recommandiret worden. Solche Leute stellen
denn nicht selten eine Probe nach der andern, nach ihrem bloflen Gutdiinken, an, und
schmelzen am Ende so viel Probeeisen, welches, wenn es hernach auf die Himmer kommt,
nur mit vielem Kohlenaufwand und Schmiedelohn, und mit sehr groBen Abgang verschmiedet
werden kann, und dennoch keine tlichtige Kaufmannswaare wird. Wie leicht konnen solche
Proben im Grof3en verursachen, da3 man dariiber des ganzen Werks miide wird, und den
hohen Ofen und das ganze Hiittenwerk, nachdem man viele tausend Thaler darinn gesteckt
hat, mit eins génzlich aufgiebt.

Wer demnach sicher gehen will, 148t seine Eisenerzte im Kleinen probieren, und sie in
Sublimir- und Distilliergefaen untersuchen; zu welcher Probierkunst man Anleitungen genug
hat;” es wird aber dazu ein erfahrner Chymicus, und also mehr, als ein ordinairer Hiittenmann
erfordert.

Bey dem Probieren der Eisenminern muf3 man untersuchen:

1) Ob das Eisen leicht oder strengfliiBig,

2) reich oder geringhaltig, und dannenhere schmelzwiirdig ist. Bey der
Schmelzwiirdigkeit der Eisensteine mufl man aber nicht allein auf den Gehalt
derselben. sondern auch besonders auf die Menge des Wassers und den Preif3 des
Holzes, wie auch auf die iibrigen [162] bey Eisenhiittenwerken gewohnlichen
Ausgaben, reflectiren; denn die Schmelzwiirdigkeit kommt auf eine Gewilheit von
einem groflen Vorrath auf viele Jahre an Holz und Eisenstein an.

3) ob das Eisen sprode oderzéhe ist;

4) ob es viele unmartialische, als arsenikalische oder schwefelichtsauere, fremdartige
metallische Theile oder andere Beymischungen hat.®

§. 5. Von Reinigung der Eisensteine und Pochen derselben.

Es ist nicht allein unumgénglich erforderlich dahin zu sehen, daf} die Eisensteine auf
den Bergwerken rein gesondert; keine unhaltige Steine, als Schiefer und dergleichen, zur
Hiitte gebracht, noch weniger aber brauchbare unvorsichtiger Weise in die Halde gestiirzet
werden; sondern man muf3 auch die Eisensteine von einer jeden Grube, deren Eigenschaften
durch die Proben und Untersuchungen bekannt geworden, wenn sie vielen Sand und andern
Unrath bey sich fiihren, vorhero besonders pochen und waschen, und, wenn sie auf diese
Weise gehorig gereiniget worden, eine jede Sorte besonders stlirzen. Das Pochen und
Waschen geschiehet entweder in einem ordentlichen Poch- und Waschwerke,” oder
vermittelst eines Handfeustels und eines Siebes, worinn der Eisenstein geworfen und im
Wasser auf und nieder beweget wird, da alsdenn der Sand durch das Sieb durchfillt, der

6 Beantwortung der von der konigl. GroBbrittannischen Gesellschaft der Wissenschaften zu Gottingen im Jahr
1754. vorgelegten Fragen: worinnen der Vorzug des schwedischen Eisens vor andern bestehe? was der Fehler
des teutschen, und wie diesem abzuhelfen sey? in Schrebers neuen Sammlung, 1. Theil, p. 10.

7 z. E. Erker in Aula subterranea, Schliiter in seinem Hiittenwerk, Cramer in seiner Probierkunst, Gellert in
Chymia metallurgica, Henckel in seinen Schriften, Kieling in seinem Probierbuch &c.

8 S. Vorstehende Beantwortung der Fragen wegen des Eisens, c.1.

?S. des Herrn Grafen Johann Christian zu Solms und Tecklenburg Grundsitze der Oeconomie bey
Eisenhiittenwerken, besonders bey hohen Oefen und Schmiedehdmmern, §. 18. in den 6conom. Nachrichten 14.
Band, p. 325 u.f.



Eisenstein aber im Siebe zuriick bleibet. Es ist hierbey die Cameralistische Regel in Acht zu
nehmen, dal man den Eisenstein gleich an dem Gewinnungsort oder nicht weit von der
Grube, jedoch am Tage, pochen und waschen 146t, um das unnéthige Fuhrlohn des Unraths zu
ersparen. Dieses Pochen und Waschen der Eisensteine geschiehet zu dem Ende, damit man
sowohl denen hohen Ofenleuten durch die Absonderung des Sandes und anderer
unmartialischer Theile die Arbeit erleichtern, und auch ein gutes Eisen bereiten moge.

§. 6. Vom Raosten.

Auf dieses Pochen und Waschen der Eisensteine folget das Rosten derselben. Das
Rosten ist diejenige Arbeit, in welcher das in grofere oder kleinere Stiicke zerlegte Eisenerzt,
entweder in eigenen Rostéfen, oder zwischen Aufsetzen, die man iiber der Erde aufgeworfen,
durchgliihet, damit dasselbe zum Pochen miirbe werde, und die fliichtigen Theile desselben,
welche insonderheit salziger, schwefelichter oder arsenicalischer Natur sind, durch [163]
vereinigte Kraft des Feuers und der Luft abgeschieden, und solchergestalt die bestdndigern
metallischen Theile, oder die Theile der metallischen Erde, in einer miirbern Bergarz behalten
und zum ausschmelzen bequemer werden mogen.'°

Da also die Absicht bey dem Rosten dahin gehet, den iiberfliiBigen Schwefel und
Arsenik von den Steinen abzusondern; und es also das erste Mittel ist, um die Eisensteine von
ihren unartigen Beymischungen zu reinigen; so wiirde es ein eben so grofler Fehler seyn,
wenn man das Rosten iiberhaupt unterlassen, als wenn man es ohne Unterschied bey allen
Eisensteinen vornehmen wollte. Einige stehen in dem irrigen Wahn, daf3 das gute Rdsten des
Eisenerztes nicht viel zur Sache thite, da man ja das fehlende im hohen Ofen verbessern
konnte.

Sie unterlassen also das .Rosten entweder ganz und gar, oder verrichten es doch nur
ganz nachliBig; da es doch bey denen schwefelichten und arsenikalischen Eisenerzten
unumginglich nothig ist. Hingegen giebt es auch einige Erzte, die nur eine geringe Rostung
bediirfen; und bey verschiedenen Erzten ist es gar nicht n6thig, den Eisenstein zu rosten,
insonderheit, wenn sie nur einen méaBigen Antheil Sdure in sich haben, wie z. E. die Morast-
oder Modererzte und die sogenannten Rasenerzte, als welche nur einen Zuschlag n6thig
haben. Man siehet hieraus, wie nothwendig es ist, die Beschaffenheit und Eigenschaften der
Eisenerzte zu kennen, um nach denselben das Rosten einzurichten; welches, nach einiger
Meinung, am besten geschehen kann, wenn man harte, weiche, schwefliche und
arsenikalische Erzte jedes vor sich selbst rostet.!!

In die Handgriffe und Verfahrungsart des Rostens kdnnen wir uns nicht einlassen; es
wiirde die Grenzen, so wir uns vorgesetzt haben, iiberschreiten. Man hat davon Anweisungen
und Nachrichten genug, die man zu Rathe ziehen kann.'> Wir merken hier nur noch an, daf
man der Bequemlichkeit wegen da3 Rosten gerne, wenn es sich thun 1a6t, in der Ndhe der
Eisengruben vornimmt'? und daB es gemeiniglich die Pocher oder TagelShner sind, die es
unter der Direction der Vorgesetzten verrichten.

10°S. Johann Gottschalck Wallerius Metallurgische Abhandlung von dem Résten des Eisenerztes, §. 2. in
Schrebers neuen Sammlung, 6. Theil, p. 327.

I1'S. eben daselbst, §. 12. p. 338.

12 Z. E. Eben diese Abhandlnng des Wallerius; Beschreibung des churbraunschweigischen Eisenhiittenhaushalts,
§. 13 u. f. I. c. p. 235. Beantwortung der Fragen wegen des Eisens, c. |. p. 13.

13 Wiewohl das Rosten der Eisensteine auch nicht selten ohnweit der Hiitte vorgenommen wird.
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§. 7. Von der Abfuhre der Eisensteine auf die Hiitte.

Der auf diese Art so weit zum Schmelzen zubereitete Eisenstein wird nun von der
Grube auf die Hiitte gefahren, und dieses geschiehet nach Fudern, die ihr gewisses
vorgeschriebenes Maal3 halten miissen, und mit welchem die Eisensteine bey dem Aufladen
gemessen werden. Daten Fuhrleuten werden im Wernigerodischen gewisse Zeichen gegeben,
ohne welchen der Steiger keinem Fuhrmann laden darf. Gegen Zuriickgebung dieser Zeichen
und einer von dem Berggeschwornen unterschriebenen Specification des abgefahrnen
Eisensteins mit Benennung der Fuhrleute, miissen die Factoreyen der Bergcasse die
Steinzinsen, wie auch den Geschwornen und Steigerlohn bezahlen, die Bergcasse aber von
der Faktorey das Langerlohn vor den abgelieferten Stein zusammt des Geschwornen und
Steigers Lohne specifice sich bescheinigen lassen.!* Auf dem Hiittenplatze miissen die
Hiittenschreiber durch die Kohlenvoigte und Piicher den Stein zum 6ftern messen lassen, und
dahin sehen, daB3 aus das Fuder das vorgeschriebene [164] Maal3 geliefert werde, die
Lieferungen aber ungesdumt in ihr Manual tragen; jedoch solche, ehe sie dieselben in die
Lohnungen schreiben, nach vorbesagter Specification untersuchen. Der Berg-Secretarius
hingegen muf} nebst den hohen Ofenmeistern und Meisterknechten auch dem Piicher den auf
den Hiittenplatz gelieferten Stein fleiig betrachten, und wenn sie etwas unniitzes darunter
befinden, solches sofort authalten, zur Seite legen, und den Geschwornen dazu fordern lassen.
Von dergleichen Begebenheiten muf3 der Berg-Secretarius der Cammer allezeit Bericht
abstatten. !>

§. 8. Vom Bau der Hiitte, hohen Ofens und anderer Gebaude.

Zu gleicher Zeit, da man vor die Gewinnung guter und tiichtiger Eisensteine sorget,
mulB auch die Eisenhiitte selbst angeleget und eingerichtet werden; Eisenhiitten sind
diejenigen groB3en Fabrikenanstalten, in welchen das Eisen aus seinen Minern
ausgeschmolzen, und als ein Metall dargestellet wird. Es gehoren aber hauptsédchlich zu einem
Hiittenwerke nachfolgende Gebiude:

1. Der hohe Ofen ist darunter das erste und vornehmste, weil auf denselben alles
ankommt. Das Schmelzen der Eisenerzte geschiehet heute zu Tage allenthalben durch einen
so genannten hohen Ofen, der am besten von feuerbestindigen Steinen, in deren Ermangelung
aber von Feld - oder Sandsteinen, oder auch von Ziegelsteinen, mit 4. 5. und wohl 6. Ellen
dicken Mauern, dessen Schacht aber am besten rund gebauet wird. Man hat jetzo viele schone
Anweisungen, wie hohe Ofen gebauet werden miissen, wenn man gutes Eisen schmelzen
will.!® Es ist eigentlich der hohe Ofenmeister, welcher die Anlegung des hohen Ofens
verstehen muf}; wobey es im Hauptwerk darauf ankommt, daf3 derselbe nach der
verschiedenen Leicht- und Strengfliifigkeit der Erzte gebauet und eingerichtet werden muf;
denn darnach muB sich die Schlagung des Rdstes und die Legung der Form und der Tiesen,

4'S. Grifl. Wernigerodische Eisenhammerordnung vom 28. April 1737. in Schrebers Sammlung, 8. Theil, p. 339
u. f.

158, eben daselbst, p. 340.

16°5. 7. G. Wallerius Abbandlung von der erforderlichen Aufsicht eines Hammerherrn iiber Essenhiitten und
Hammerwerke, §. 4. u.f. in Schrebers neuen Sammlung, 2. Theil, p. 393. Beschreibung des
Churbraunschweigischen Eisenhiittenhaushalts, §. 20. c. |. p. 240. In Schwedenborgs Tractat de ferro, findet man
die schwedischen, und in des Herrn Grafen Johann Christian zu Solms und Tecklenburg Abhandlung von dem
Eisenhiittenwerke in Baruth, in Schrebers Sammlung 5 Theil, die teutschen hohen Oefen beschrieben; auch hat
Herr von Justi in seiner Abhandlung von Manufacturen und Fabriken, 2. Theil, p. 326 u.f. davon gehandelt.
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richten.!” Es wiirde eine sehr verkehrte und schidliche Verfahrungsart seyn, wenn man den
hohen Ofen nur blos nach Gutdiinken, und ehe und bevor man die Eigenschaften seiner
Eisenerzte genugsam hat kennen lernen, bauen wollte. Man will die groBen schwedischen
hohen Oefen, worinnen im Heerd bis 12 schwedische Schiffpfund, das ist, 3840 Pfund,
gehalten werden konnen, denen kleinern teutschen vorziehen, weil, wenn die Lohne, wie
gewoOhnlich, nach den Wochen ausgezahlet werden, durch die Gewinnung mehrern Eisens,
das Eisen wohlfeiler, mithin der Profit groBer wird.'®

2) Néchst dem hohen Ofen ist der Kohlenschuppen das andere nothwendige Gebaude
bey einem Hiittenwerk. Wegen derBequemlichkeit, und damit die Kohlen allezeit gleich bey
der Hand seyn konnen, muf} dieser Schuppen in der Nidhe des hohen Ofens seinen Platz
bekommen. Seine Grofe richtet sich nach der Menge der Kohlen, die zu dem hohen Ofen
erforderlich ist; die Menge aber nach der Leicht- oder StrengfliiBigkeit der Eisenerzte. Die
vornehmste Eigenschaft eines Kohlenschuppens ist, da3 die Kohlen darinn vor aller
Feuchtigkeit und Nésse sicher sind.

3) Die Gebdude, worinnen der Faktor, Hiitten- und hohe Ofenmeister und iibrige
Hiittenleute wohnen; ingleichen zum Eisenlager der Guwaaren, und zum Aufbewahren
verschiedener Materialien.

4) Ein Puchwerk, so durch ein Wasserrad getrieben wird, und worinnen sowohl die
Eisensteine als die FliiBe'” gepuchet und kleingemacht werden.

[165] 5) Bey dem Wasserbauen hat man dahin seinen Beacht zu nehmen, daf} alle Dimme
und Spundwinde &c. die gehorige Festigkeit und Dichtigkeit erhalten; daB3 eine hinldngliche
Menge Wassers vorhanden sey oder herbeygeleitet werden konne; dal3 dasselbe auf so
vielfache Art genutzet werde, als es moglich ist, und die Menge des Wassers und die Grof3e
des Gefilles es zulésset.

§. 9. Von Kohlen und der Kohlerey.

Die Kohlen sind ein unentbehrliches und wichtiges Material bey dem Hiittenwesen.
Zum Verkohlen braucht man allerley Holzsorten, als Kiefern, Firmen, Tannen, Biichen,
Eichen, Birken und Erlenholz. Jedoch pfleget man zu den hohen Oefen gemeiniglich, wo
moglich, harte Holzer zu nehmen, weil dadurch bey einer gleichen Menge Kohlen eine
groflere Menge von Eisenstein geschmolzen wird, als bey dem Gebrauch weicher Holzkohlen.
Einige halten die biichenen Kohlen beim hohen Ofen vor die besten, und nichst diesen die
birkenen, und hiernichst die erlenen.?’

Die Anweisung der Kohlhdue geschiehet durch die Forstbedienten. Man mul3 dabey
den Bedacht darauf nehmen, daf3 die Gehéue, so viel moglich, so angewiesen werden, daf3
durch allzuweite und beschwerliche Wege der Fuhrlohn nicht allzu sehr vertheuret werde; und
man mul} die denen Hiitten am néchsten gelegene Forstreviere wohl zu conserviren und in

17°S. die schon mehrmalen angefiihrte Beantwortung der Fragen iiber die Giite des Eisens, c. I. p. 15.

18 S. des Herrn Grafen von Solms Grundsitze der Oeconomie bey Eisenhiittenwerken, §. 3. c. I. p. 304.

19 die Schlacke (wdg)

20'S. Beschreibung des Churbraunschweigischen. Eisenhiittenhaushalts, §. 24. c. |. pag. 247. Auch werden im
Wernigerodischen die Torfkohlen mit einem Gewinnst von 1/11 mehrern Eisens in den hohen Ofen gebraucht,
deneuselben aber 2 bis 3 Theile Holzkohlen beygemischt. S. Beschreibung der Torfarbeit auf dem Blocksberge,
in Schrebers Sammlung, 5.Theil, p. 62. Des Herrn Grafen von Solms Grundsétze der Oeconomie bey
Eisenhiittenwerken, §. 17. c. . p. 318.
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gutem Stande zu erhalten suchen, damit es denen Hiitten nie an Holz und Kohlen fehlen
moge.

Man mull wohl Acht haben, daf} gut gesundes Holz verkohlet werde, das ist, dal} es
weder zu alt aus dem Stamme geworden, noch gar zu lange gelegen habe, noch auch gar griin
und voller Saft sey. Ist das Holz gar zu alt auf dem Stamme geworden, so giebt es
schieberichte Kohlen, welches man daran erkennen kann, wenn die Kohlen in vielen Ritzen
auseinander geplatzet. Diese sind zum Schmelzen oder Glithen von wenig Nutzen, denn weil
die Luft aus solchem iiberstindigen Holze alles Salz und Schwefel herausgezogen, die
Quintessenz und das Ueberbleibsel davon aber den Kohlen secundum principia phyisca die
beste Macht und Giite geben muB; so kann auch nicht fehlen, da3 dieselben nicht einen
unterschiedenen und schlechtern Nutzen gegen andere haben sollten. Und eben so verhilt es
sich auch, wenn das Holz gar zu lange gelegen, verfaulet oder nur vertrocknet ist. Ist das Holz
noch voll Saft, so wird die Kohle entweder ungahr, oder, wenn der Kohler mit Gewalt
anfeuret, wird sie {ibertrieben;?! welches beydes jedoch auch bey gutem Holze durch
NachlédBigkeit des Kohlers sich ereignen kann. Im gegenwiértigen Falle aber wird es der
Kohler gar selten treffen, daB3 die Kohle ihre gehorige Gahre bekommt. Ist aber die Kohle
iibertrieben, so ist nach dem oben gedachten Grunde alles verflogen, was der Kohle ihre Kraft
giebt; und, ist sie ungahr, so stecken noch so viele grobe Theile darinn, die die Wirkung des in
dem [166] Holze steckenden Schwefels und Salzes authalten, und die Bewegung verhindern,
wodurch deren Kraft wirksam gemacht wird.?? Eine gute Kohle erkennet man daran, wenn sie
nicht zu schwer und auch nicht zu leicht ist, beym An- oder Entzweyschlagen einen gewissen
Klang von sich giebet, inwendig gldnzet und eine mehr bldulichschwarze als mohrenschwarze
Farbe an sich hat; welches alles sich besser aus der Erfahrung erkennen, als beschreiben 146t.

Der Betrieb des Kohlenwesens geschiehet von Ostern bis Martini. Die Haltung aber
wird vornemlich in den Wintermonaten, an einigen Orten auch im Friihjahre, und an andern
Orten auch im Herbste vorgenommen. Auf dem Harze ist die Einrichtung so gemacht, da3 im
Herbste einige Schock Malter liegen bleiben, damit der Kohler im Friihjahre trocken Holz
finde, im {ibrigen aber, daB3. die Verkohlung, vermuthlich aus so eben angefiihrten Ursachen,
so geschehe, dal das Holz nicht lidnger, als etwa 4. 5. bis 6. Monate unverkohlet im Walde
liegen bleibe; welches jedoch bey einem groBen Haushalt eine groBe Ausnahme leidet.>* An
einigen andern Orten hingegen darf bey Strafe kein Kohlholz tiber Winter im Walde liegen
bleiben.

Die Gewinnung der Kohlen kann auf zweyerley Art geschehen. Entweder nimmt die
Hiitte das Kohlholz an, und 146t es um den Lohn hauen, stellen und verkohlen, und eben so
auch die Kohlen anfahren. Oder es sind die Unterthanen, welche das Kohlholz um das
Forstgeld annehmen, es selber hauen und stellen, auch die Kohlen selber brennen und solche
vor einen bedungenen Preif3 an die Hiitte abliefern. Welche von beyden Arten den Vorzug
Verdienet, mull nach den Umstdnden und der Beschaffenheit des Landes beurtheilet werden.
Die eine Art kann in diesem, die andere in jenem Lande vortheilhast seyn. Ueberhaupt 1483t
sich davon keine Regel geben. Unterdessen scheinet doch die letztere Art darum einen
Vorzug zu haben, daf3 bey derselben die Hiitte vor die Betriigerey, Liederlichkeit und
NachliBigkeit der KShler mehr gesichert ist. Denn sie bezahlet die Kohlen nach dem Maafe.
Findet sie, daB3 die Kohlen schlecht und untauglich gebrannt sind; so kann sie den Kdhler
damit abweisen; Und geschiehet dieses nur ein paar Kohlern, so werden die {ibrigen, so

21 Doch kénnen beyde Fehler gar fiiglich durch das blinde Treiben, d. i. geddmpfte Feuer im Meiler vermieden
werden.

22 S. Beschreibung des Churbraunschweigischen Eisenhiittenhaushalts, §. 2. c. I. p. 224.

23 S. eben daselbst, §. 3. c. |. p. 225.
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dadurch in Furcht gerathen, sich schon befleiBBigen, gute und tiichtige Kohlen zu liefern; da
hingegen die Hiitte die Kohlen, die sie um den Lohn brennen 148t, so annehmen muf}, wie sie
der Kohler gebrannt hat, und wenn se schlecht und fehlerhaft sind, nichts als Schaden und
Nachtheil leidet, sich aber deshalb fast niemals an den Koéhler erholen kann; zu geschweigen,
daB} ein Lohnkohler hundert Einwendungen hat, wenn er iiber die Gebiihr Holz verbrannt hat.

Die Kohlenfuhrleute bekommen im Wernigerodischen ihre gewisse Zeichen, und wird
es damit eben so gehalten, wie bey den Eisensteinfuhren.>* Wenn die Kohlen auf die Hiitte
angefahren werden, bleiben sie gemeiniglich ein- auch wol zweymal 24 Stunden vor dem
Kohlschuppen liegen, ehe sie in denselben gebracht werden, damit man sehe, ob noch Brand
in denselben vorhanden sey. Die Verabsdumung dieser Vorsicht kann zu grofler Feuersbrunst
und Ungliick Anlal3 geben, und dennoch wird sie nicht allemal beobachtet, sondern aus
Beysorge, dal} die Kohlen sich zu sehr zerbrockeln mochten, wenn man sie sooft aus und
einfiillet, schiittet man sie nicht selten gleich bey der Lieferung in den Schuppen. Man kann
dieses ohne Gefahr nicht thun, man miifite denn gewif versichert seyn, daf die Kohlen bereits
wenigstens 24 Stunden auller dem aufgebrochenen Meiler gewesen sind.

Man pfleget die in den Kohlenschuppen aufbehaltene Kohlen, wo mdglich, noch in
[167] demselben Jahre zu verbrauchen, da sie gemacht und angefahren worden.

Zu Abmessuug der Kohlen vor dem Schuppen hat man ein besonderes MaaR; allein
die Abmessuug geschiehet nicht allezeit wirklich; sondern man rechnet zuweilen blos nach
Karren und Fudern. Also werden z. E. aus dem Harz die Kohlen nach Maallen, Karren und
Feldern gerechnet. Ein Maal} hélt 8 braunschweigische Himten, eine Karre 10 Maal3, und ein
Fuder 15 MaalB}. Und diese Maal} wird auch auf den Hiitten beybehalten; weil aber die Kohlen
durch das Fahren aus dem Hayn nach der Hiitte sich zusammen senken, auch wol durchrisseln
oder abfallen; so wird eine Karre aus der Hiitte nicht hoher als 9 %5 Maal3, und ein Fuder zu 14
Maal} gerechnet, und wird das 15te Maal3 von der bewilligten Summe Kohlen abgesetzet und
gerechnet, als wenn solches gar nicht erfolget wiére. Die Korbe, worinn die Kohlen gefahren
werden, werden nach diesen angegebenen Maallen eingerichtet, so daB sich aus der Fiillung
der Korbe gleich ergiebet, ob richtige MaaB geliefert worden oder nicht.>> An andern Orten
hingegen werden die Kohlen aus der Hiitte jederzeit mit dem geeichten Kohlenmaal} von dem
Kohlenmesser gemessen, der sodann jede Lieferung mit Benennung des Tages und des
Fuhrmanns- Namen in sein Manual eintrégt, und letzterm einen Lieferschein ertheilet. In
diesem Falle werden aber auch die Kohlen nicht in Korben, sondern aus Karren, die mit einer
Flechte oder Kohlreil3 versehen, angefahren; wo denn eine Karre viele Maal3 hilt.

§. 10. Von den Zuschligen.

Auch gehoren zu den Hiitten und hohen Oefen noch die Zuschlédge, durch welche man
die reinere Schmelzung schwerfliiBiger Erzte zu befordern sucht. Zu diesen Zuschligen
nimmt man Lehm; Kalk,?® oder eine Art kalkartiger Steine, die man Wacken nennet, und
andere leichtfliiBige Steine mehr, welche denn, wie der Eisenstein, gepucht werden. Man muf3
sich also umsehen, ob man in der Gegend der Hiitte solche Zuschlédge in gehoriger Menge
findet, die sich zu den Eigenschaften der vorhandenen Eisensteine schicken. Denn wenn man
solche nicht selbst und in der Nihe hat, und sie von andern Orten und weit her kommen lassen

24 S, Grifl. Wernigerodische Eisenhammerordnung, c. |.

25 S. Beschreibung des Churbraunschweigischen Eisenhiittenhaushalts, §. 6. ¢.1. p. 228.

26 S. J. G. Wallerius kurze Abhandlung vom Nutzen des Kalksteines bey dem Eisenschmelzen; in Schrebers
Sammlung, 10.Theil, p. 317 u.f. Eben desselben kurze Abhandlung vom Schmelzen, §. 6. ibid. p. 309 u. f.
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mulB; so vermehret dieser Umstand die Kosten, welche durch die Bezahlung dieser Zuschlédge
und das Fuhrlohn verursachet werden.

§. 11. Vom Puchen.

Ehe man zum Schmelzen selbst schreiten kann, muf} der Eisenstein, nachdem er, wie
wir oben gesehen haben, gerdstet worden, in das Puchwerk gebracht und gepuchet werden.
Das Puchen dienet vornemlich dazu, dal das [168] Feuer einen jeden Theil des Eisensteins
fassen, die groben schwefelichten Theile und andere Unart davon absondern, und das darinn
steckende Eisen mit gehdriger Macht in Flu3 bringen kann. Daher muf3 der Pucher dahin
sehen, daf3 der Stein alle und nicht halb gepucht werde. Doch kann er hiebey auch zu viel
thun. Denn puchet er den Stein so stark, daf3 er wie Staub wird, so setzet sich solcher gerne
zwischen alle Cavitdten der Kohlen, und verhindert die nothige Action des Windes. Es ist also
am besten, daB derselbe weder zu fein noch zu grob und etwa wie ein feiner Stein-Grand?’
gepuchet werde.?

§. 12. Von der Beschickung.

Nach dem Puchen des Eisensteins folget die Beschickung, das ist, die Versetzung der
Eisensteine sowohl mit einander, als mit den erforderlichen Zuschldgen und Fliissen. Wir
haben oben gesehen, daf3 die Eisensteine gemeiniglich mit einigen Unarten, als Schwefel,
Arsenik &c. die ein schwersfliiiges, roth- oder kaltbriichiges Eisen verursachen, verbunden
sind. Unter die wirksamsten Mittel, diese Unarten zu vertreiben, ist diese Versetzung der
Eisensteine eines der vornehmsten; denn ohne dieselbe wiirden gar wenige Gattungen
Eisenstein, wenn sie, jede vor sich allein, geschmolzen werden sollten, ein gutes Eisen geben.
Die mehresten Eisensteine miissen vielmehr mit bessern versehn, und auf die Art
durchgeblasen und zu Gute gemacht werden, weil alsdenn die bosen Gattungen Eisenstein
durch die guten corrigiret und verbessert werden. Es ist diese Einrichtung noch aus einer
andern Ursache nothwendig. Wollte man lauter guten Stein verblasen; so wiirde man damit
doch endlich zu Ende gehen und alsdenn das Blasen ganz einstellen miissen. Ueberdem liegen
oOfters hinter den schlimmen Anbriichen andere, die guten Eisenstein haben. Wollte man jene
mit Verachtung liegen lassen; so wiirde man diese ohne sehr grofle Kosten nicht entdecken,
oder treffen und foérdern konnen.

Da nun mancherley Gattungen der Eisensteine zusammen gesetzt, auch diese noch
iiberdieB, weil sie mehrentheils Spat und Horn? haben, der schwer zum FluB3 zu bringen ist,
mit bereits oben erwédhnten Zuschldgen vermischet werden miissen; so sichet man leicht ein,
daB ein Hiittenmeister im Stande seyn muB}, zu beurtheilen, was und wie viel Stein von einer
jeden Grube genommen werden muf3, und zwar so, dafl der Stein, so gar zu grell Eisen giebt,
das ist, der Stein, der gar zu viel Kalk oder Flu3 bey sich hat und gar zu geschwind im
Schmelzen ist, mit etwas strengen versetzet, und beydes mit so viel milden Stein vermenget
werden, als die andern Gattungen es erfordern, und zu Herausbringung von gutem Eisen
no6thig ist. Zu diesem Ende wird ein Kiibel voll gepuchter Stein auf einen Boden geschiittet,
iiber diesen, ein, zwey Kiibel Stein von anderer Art, alsdann von der dritten; vierten und so
fort, wie man es vorher in kleinen Verhéltnissen erforschet, und nach diesen Untersuchungen
das Verhiltnis im Grof3en festgesetzet und vorgeschrieben hat. Der Ort, wo dieses

27 Splitt (wdg)
28 S. Beschreibung des Churbraunschweigischen Eisenhiittenhaushalts, §. 18. c. I. p. 238.
¥ Calcium-Silikat mit Eisen- oder Manganverbindung (wdg)
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Aufschiitten geschiehet, heiler das Mollerbette, und die Art und Weise, in welcher Maal3e der
Stein mit einander vermenget werden muf3, nennt man die Beschickung.

Da es auf diese Beschickung sehr viel ankommt, wenn man gutes Eisen haben will; so
sollte man dieselbe, wie gleichwol bishero immer geschiehet, nicht nach dem blo3en
Gutdiinken eines Hiittenverstandigen einrichten, und sich nicht allein darauf griinden,
nachdem man bey einer ohngef6hren Probe gefunden, ob der Stein viel oder wenig Kohlen
gebraucht, fliiig oder dick Eisen giebt; oder man es wol [169] gar dabey 146t, wie es die
Vorfahren vor Alters gemacht haben, ob sich gleich der Stein seit dem um ein merkliches
verdndert hat. Ein verstindiger Hiittenmann kann seine Wissenschaft und Hiittenanstalten sehr
vermehren und verbessern, wenn er sowohl ein aufmerksamer Beobachter des verschiedenen
Verhaltens der Mineralien in den Versetzungen unter und mit einander ist, als auch, wenn er
bey deren verschiedener Bearbeitung sich derer Anmerkungen, die er bey dieser Gelegenheit
macht, zukiinftiger genauer Beybehaltung der niitzlichen Methoden und Aenderung der
schédlichen Proceduren bedienet.

§. 13. Vom Schmelzen selbst.

Nunmehro gehet man zum wirklichen Schmelzen iiber. Wenn der hohe Ofen frisch
erbauet und die Wande in demselben noch naf} sind, so miissen etliche grof3e Stiicken Holz
hineingeworfen und darinnen angeziindet werden, um denselben vor Anfange des Schmelzens
auszutrocknen, da, wenn er noch wihrend dem Schmelzen naB} ist, durch die Risse die Arbeit
darinnen sehr aufgehalten wird. AuBlerdem ist die Nisse darinnen schwer zu vertreiben, dal,
wenn diese Regel sowohl, als dieses vor dem Schmelzen nicht beobachtet wird, da3 wenn der
Heerd naB ist, man denselben mit Sand oder Asche, welche dessen Feuchtigkeit in sich ziehet,
jedoch vor Fiillung des Ofens wieder wegzumachen ist, bedecket, es geschehen kann, daf ein
paar Wochen ohne Nutzen mit vieler Miithe geschmolzen wird, wobey der Verlust an den
unniitze angewandten Kohlen nicht geringe ist.

Wenn diese erste Vorbereitung vorbey ist, so wird der Ofen mit Kohlen gefiillet. Man
hat zu Baruth durch die Erfahrung gut befunden, daB es besser sey, wenn die Kohlen durch
ein unten gemachtes Feuer angeziindet sind, daf3 die Bélge nicht sogleich angelassen, sondern
die Mauern des Ofens bis aus die Dicke von 3 Full ohngeféhr auf folgende Art
durchgewirmet werden. Man verschlieet alle Locher des innern Raums im hohen Ofen,
sonderlich aber den Schacht folgender gestalt: Man legt eiserne Platten, welche den Schacht
wohl bedecken, schmieret die Fugen mit Lehm und bedeckt dieselben dicke mit
Kohlenstaube. Wenn dieses Feuer, wobey es nicht darauf ankommt, ob unter den Kohlen auch
Holz gewesen ist, welches auch zu Kohlen wird, 8 oder 14 Tage gegliihet hat, so wird die
oberste Decke weggenommen. Man hat bey dieser allmihligen Erwdrmung des hohen Ofens
folgende Vortheile:

1) daB man dem Schaden, der durch eine schnelle Erwidrmung entsteht, entgehet; und
2) daB man gleich nach Er6fnung des Schachts eine groflere Menge Eisenstein aufgeben
darf, als wenn man den hohen Ofen gleich in eine schnelle Gluth durch den freyen

Zugang der Luft und die Blasebilge setzte.

Wenn der Ofen nun allméhlig erwédrmet ist, so wird die Decke abgenommen, da sich

die erhitzten aber nicht entziindeten Kohlen in einer halben Stunde durch den freyen Zutritt
und Durchgang der Luft entziinden. Hierauf wird der Anfang mit Aufgeben, das ist, mit
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Einschiittung der Kohlen und des Eisensteins sammt den Zuschldgen, gemacht, und zu dem
Ende selbige die Gichtbriicke hinauf aufgelaufen.*”

An dem Aufgeben ist ungemein Viel gelegen, und obwohl eine jede Arbeit bey dem
hohen Ofen in ihrer Ordnung fortgehen muf3, wo das Gebldse nicht Schaden leiden soll; so ist
doch keine, welche einen grofern Nachtheil verursachen kann, als eben diese. Denn giebt der
Aufgeber zu viel Stein auf, und mehr, als die Kohlen dagegen schmelzen konnen, so setzet
sich der Stein gar leicht fest, wird aus Mangel der Hitze kalt, oder vielmehr hart, und wo nicht
bey Zeiten durch unaufhorlich Herausziehen der Schlacken und Nachsetzung [170] der
Kohlen der Stein zum Flul3 gebracht wird, kann es geschehen, daf3 das ganze Gebldse dariiber
eingestellet werden muf3. Der hohe Oefner kann dieses auch so bald nicht merken; denn wenn
die erste und andere unterste Gicht noch die gehorige Maalle von Kohlen und Stein hat, so
bleibt das Eisen auch gut. Gegen die Zeit aber, daf3 der zu viel aufgegebene Stein in die Mitte
des Schachtes kommt, oder wol gar schon auf dem Gestell lieget, so sind die Mittel fast zu
spit, und dieses kann so geschwind herunter kommen, da3 wenn der hohe Oefener nicht recht
aufmerksam ist, die schlimme Gicht auf den guten, ohne dal er es merkt, herunter gehet. Laf3t
der Aufgeber die Gichten weiter herunter gehen, als geschehen soll, so werden die Wande des
Schachtes, indem sie von der Glasur des daran herunter flieBenden Eisensteins entblof3et
werden, der sie sonst vor dem Feuer schiitzet, sehr angegriffen; und eben dieses trift auch ein,
wenn zu viel Kohlen aufgegeben sind. Denn alsdenn nimmt die ibermiBige Hitze die Haut,
welche der herabflieBende Stein in den Ofen ziehet, ab, und kommt alsdenn an die
Schachtsteine, und letzteres kann statt haben, wenn auch der ganze Ofen gehdrig gefiillet ist.

Endlich kan auch dem Geblése ein groBerer Nachtheil wiederfahren, wenn der Aufgeber
entweder die Kohlen nicht kennet, oder sich nicht die Miihe geben will, solche genau
anzusehen. Ist dieses, so kann er den Ofen gar leicht {ibergeben, denn nach Beschaffenheit der
Kohlen muf3 er manchmal %, 2, % ja auch wol einen ganzen Trog Stein weglassen, oder
wenn es erfordert wird, zusehen, so dafl, wenn die Kohlen schlecht werden, er am Eisenstein
abbrechen, hingegen zusetzen muf3, wenn sie besser werden, oder das Geblése es sonst
erfordert.’! Also kann z. E. gegen hirtere Kohlen mehr Eisenstein, gegen leichtere aber
weniger aufgegeben werden.

Man giebt folgende Erscheinungen und Umsténde an, welche sich bey dem hohen Ofen
zeigen, und von welchen man urtheilen kann, ob Kohlen oder Ertzt aufzugeben sind.*?

1) Sind die Steine oben in dem Ringe des Schachtes weil3, so fordert er mehr Eisenstein;
sind sie blau, mu} man anhalten; diese Erscheinungen oben im Schacht hangen von
der starkern oder schwichern Hitze unten im Ofen ab.

2) Hiervon kommt auch, dal man von der Flamme, wenn sie weil ist, urtheilen kann,
daBl der Ofen mehr Eisenstein fordert; wechselt sie aber die Farben von blau und gelb,
so ist gehorig aufgegeben.

3) Wenn der Rauch und Flamme zu hoch iiber den Ofen spielet, welches man am besten
im Finstern siehet, und zugleich viele Eisenfunken in demselben gewahr wird; so
treibet man mit zu wenig Erzt zu hart, und braucht zuviel Kohlen; ist aber die Flamme

30'S. Beschreibung des Eisenbiittenwerks in Baruth, c. I. p. 9.

31'S. Beschreibung des Churbraunschweigischen Eisenhiittenhaushalts, §. 24. c. | p. 246.

328, J. G. Wallerius Abhandlung von der erforderlichen Aufsicht eines Hammerherrn iiber Eisenhiitten und
Hammerwerke, §. 9. . |. p. 404. Die hier angegebene Regeln kommen mit denen iiberein, die in der
Beschreibung des Eisenhiittenwerks in Baruth, c. |. p. 14. vorgetragen werden. Man zeiget auch daselbst p.16.
die Kennzeichen an, woraus man die Krankheiten und Fehler eines hohen Ofens zum voraus wissen und selbigen
abhelfen kann. Ueberhaupt ist diese Beschreibung eine sehr lehrreiche Schrift vor einen Hiittenmann.
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spitzig, weil}, helle und nicht zu hoch iiber den Ofen, und der Rauch eben so, so ist
gehorig aufgegeben.

4) Wenn man bey die Forme in den Ofen siehet, und so viel schwarze als weille Korner
oder Eisentropfen gewahr wird; so ist das Verhéltni3 zwischen Kohlen und Eisenstein
recht; findet man aber mehr schwarze, so fordert der Ofen mehr Kohlen; die weiflen
zeigen das Fehlen des Eisensteins an; denn das Erzt regnet bestéindig herunter, wobey
die schwarzen Tropfen eine schwache Schmelzung mit Schlacken und Unreinigkeiten,
die noch nicht geschieden, die weillen aber eine zu starke Schmelzung anzeigen.

5) Scheinet die Schlacke, wenn man durch die Forme siehet, schwirzlich, so zeiget es an,
daB viel Eisen darinn, mithin der Ofen Kohlen fordert; ist sie weil3, so verlangt er mehr
Eisenstein; spielet sie auf hellgriin; so ist das Verhédltni3 zwischen Kohlen und Erzt
richtig, und die Hitze gehorig stark.

6) Das vornehmste Kennzeichen giebt die Schlacke. Ist sie hellgriin oder griin mit weillen
Kanten, so fordert der Ofen Eisenstein; ist sie aber schwarz, so ist zu viel Eisenstein
aufgegeben. Da aber auch die Schwérze der Schlacke von dem was etwa vom Ofen
niedergefallen, kommen kann; so hat man zu beobachten, ob diese Schwirze einige
Ausstiche hindurch anhilt; geschiehet dieses, so hat man ein gewisses Zeichen, dal3 zu
viel Eisenstein aufgegeben worden, den man zu 1 bis 2 Trogen vermindern muf3. [171]

7) Wenn die Schlacke, welche sich auf das Eisen setzet, unterwarts battrich, schwarz,
von einiger Rostfarbe und leicht ist; so ist das Geschmelze gut; ist aber dagegen die
Schlacke dicht, schwer und zu wenig eisenrostig; so ist des Eisensteins zu wenig.

8) Findet man auf den Schlacken kleine glimmende Theilgen, so fordert der Ofen
Eisenstein. Diese zeigen sich sonst wol in den ersten 14 Tagen, und héren nachher 2
bis 3 Tage auf, in welcher Zeit keine Vermehrung geschehen muf3; zeigen sie sich aber
von neuem, so muf} man eine oder einpaar Schaufeln mehr Eisenstein zusetzen.
Hiebey aber ist auch zu merken, daf} diese Flittern, die dem Katzengolde oder
Silberblittchen dhnlich sehen, sich auch zeigen, wenn der Eisenstein mit Wacken
vermischt ist; wovon ebenfalls die Schlacke griinlich, glasigt oder ei3dhnlich werden
kann, welches man an dem Eisenspie3e, mit welchem man das Gut im Heerde
umrtiihret, sehen kann; daher keine Vermehrung des Eisensteins beym Aufgeben
geschehen soll, ehe man untersucht hat, woher der Fehler entstehet.

9) Findet man die Ganz eben, wie auch die Enden und Ecken scharf, und das Eisen mit
grauen Flittern eingesprengt; so hat der Ofen was ithm gehdret. Bleibet aber die Ganz
grubicht und l6chrich, so verlangt der Ofen mehr Eisenstein.

10) Ist das Eisen weil3 und kalkartig, so ist zu viel Eisenstein, das sehr hartes Eisen wird;
ist es aber im Bruche eiBdhnlich und scheinend, wie Glas oder Silber, so ist zu wenig
Erzt gegen die Kohlen gewesen.

§. 14. Vom Schmelzen selbst. (Fortsetzung)

Wenn das Gestell im hohen Ofen so weit voll geschmolzen Eisen ist, dafl die darauf
schwimmende Schlacke bald unter das Formloch treten will, so 143t man das Eisen heraus,
oder man 148t laufen, oder es wird abgestochen, das ist, das im Tiimpel mit Lehm, oder dem
nach der Hiittensprache also genannten Batzen, welcher sich ganz verschlacket hat, verklebte
Loch wird vermittelst einer eisernen Stange aufgestof3en, da alsdenn das Eisen mit einem
Theile der Schlacken herausflieft. Ehe abgestochen wird, mufl der Hohedfner mit einer
Brechstange von den Seitenwinden des Heerdes die Schlacken abstof3en, damit sie sich in die
Hohe begeben. Wenn aber abgestochen ist, alsdenn werden die im Ofen noch iibrigen
Schlacken, vermittelst eiserner Instrumente, sorgfaltig aus dem hohen Ofen herausgezogen,
da, wenn solches nicht sogleich geschéhe, dieselben sich im Heerde nachmalen so hdufen
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wiirden, daB3 es schwer seyn wiirde, dieselbigen herauszubringen, [172] und man wiirde sich
alsdenn in die Nothwendigkeit gesetzt sehen, dem Schmelzen ein Ende zu machen; indem
sich alsdenn ohnfehlbar das Formenloch verstopfen wiirde. Das Abstechen richtet sich nach
der Einrichtung des Gestelles, wie viel Githten erfordert werden, daf3 es voll wird, und nach
der Zeit, die eine jede Gicht wéhret. Man 146t zuweilen alle 8 oder 10 Stunden laufen. Und
dieses continuiret die ganze Zeit iiber, so lange das Gebldse wihnt, das ist, so lange der hohe
Ofen gehet, welches 20. 24. 30. und auch wol 40. Wochen dauert. Allzu lange das Gebldse
gehen zu lassen, wird nicht vor gut befunden, weil das Gestell durch das Tag und Nacht
fortgesetzte Feuer allméhlig selbst wegschmelzt, da denn die ganze Last des Eisensteins
zuletzt auf das geschmolzene Eisen zu liegen kommt, wodurch dasselbe behindert wird,
gehorig auszudiinsten; der Wind breitet sich bey einem solchen weiten Gestell zu sehr aus,
und verliehret dadurch ein merkliches an seiner Kraft und Wirkung.

§. 15. Vom Roheisen vor die Hammerwerke.

Auf den Hiitten werden gemeiniglich zweyerley Arten von Eisen gegossen, nemlich
Roheisen vor die Hammerwerke, und allerhand GuBwaaren. Zu beyden Arten miissen also
auch vor dem Abstechen die erforderlichen Vorkehrungen und Anstalten gemacht werden.

Zu dem Roheisen werden vor dem hohen Ofen vorher in dem Kohlengestiibe oder in
Sand so viele Rinnen oder Betten gemacht, als man Stiicken Eisen oder Gidnze machen will, in
welche denn bey dem Abstechen das flieBende Eisen gelassen, und sodann mit Asche oder
Sand bestreuet wird, damit es nicht rohricht oder bléttrich werde. Diese Génze sind lange
eiserne, gemeiniglich dreyeckigte oder halbrunde, Pfosten von 8 bis 12 Centner. Weil
dieselben sehr beschwerlich wieder einzuschmelzen sind, manauch dabey nicht wissen kann,
wie viel Roheisen zu einer Luppe gehet, sondern deren viel zusammen nehmen muf; so bricht
man sie vor dem Hammer in verschiedene kleinere GoBenstiicke entzwey; oder man macht
sogleich auf der Hiitte solche GoBenstiicke, die etwa 2 Ful3 lang, 1 FuB3 breit, und etwa 3 bis 4
Zoll dick sind.

Bey dem HerausflieBen des Eisens aus dem hohen Ofen kann man schon von der Gite
des Eisens aus nachfolgenden Kennzeichen urtheilen.*

Eisen, welches auf dem Bruche grobkdrnig aussiehet, auch eine wie Silber gldnzende
Farbe hat, ist sprode; graubriichiges und kleinsprifiges Eisen ist das beste.

Wenn das Eisen beym Abstechen nicht recht gleich, sondern dick und kliimprig
flieBet, so ist solches ein Zeichen, da3 dasselbe nicht hinlédnglich, entweder vom Stein oder
von der Schlacke separiret ist.*

Giebt das Eisen beim Abstechen Funken, so ist dasselbe sprode und rothbriichig; und
je groBere und hiufigere Funken das Eisen spriihet, je rothbriichiger ist es,

33 S. Beschreibung des Eisenbiittenwerks in Baruth, |. ¢. p. 22. Wallerius von der Aufsicht eines Hammerherrn
tiber die Eisenhiittenwerke, §. 11. I. c. p. 408.

34 Jedoch ist das bloBe DickflieBen des Eisens kein boses, sondern ein gutes Zeichen. Denn wenn das Eisen dick
flieBet, ohne viel Gerdusch kalt wird, und eine glatte Fliche bekommt, auch so genannte Eisenfarbe hat; so
zeiget es eine Gahre an. Wenn es hingegen diinne wie Wasser flielet, und es zeigen sich iiber demselben haufig
aufspringende Funken; so ist es ein gewisses Zeichen, dafl noch zu vieler Schwefel in dem Eisen, mithin
dasselbe noch ungahr ist. S. Beschreibung des Churbraunschweigischen Eisenhiittenhaushalts, §. 27. I. c. p. 251.
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Wenn auf das flieBende Eisen Wasser geschiittet wird; so wird es sprode, ja, wenn in
den Rinnen, wo das Eisen hineinlaufen muf3, Wasser stehet, so fangt das Eisen, manchmal
dergestalt an zu spriitzen, dall es das hohe Ofengebiude und die Umstehenden in Gefahr
setzen kann.

Graubriichiges und gutes Eisen ist schwerer als schlechtes und weillbiichiges. Je
kleinsprifliger das Eisen auf dem Bruche, folglich je besser es ist, desto leichter schmelzt es
im Schmiedefeuer.

Wenn die Oberflache des gegossenen Eisens glatt ist, so ist es ein Zeichen eines guten
Eisens; ist sie aber 16chericht, so zeiget solches einen allzu schwefelichten Eisenstein an.

Sonst hat man auch bemerkt, daf3 rothbriichig Dach- oder Roheisen dicke Kanten und
[173] eine hockerige Oberfldche, gleich als Eindriicke von Katzensiiflen hat.

Kaltbriichig Eisen hat eine feine gleichsam glasirte Oberfldache; im Bruche ist es von
einer weillen Farbe, oder hat auch einen weillen Stahlrand.

§. 16. Von GuBiwerk.

Weil nicht alle Eisensteine ein gutes Eisen zum Verschmieden geben, und man doch
die dazu nicht sonderlich taugliche Sorten derselben ebenfalls zum Nasen anwenden will; so
verbindet man mit dem hohen Ofen oder Hiittenwerk gemeiniglich eine Gieferei, um darinn
allerhand Gu3waaren zu verfertigen. Ja man will es vor vortheilhafter halten, das Eisen als
GulBlwaaren zu debitieren, als wenn man es als Schmiedeeisen debitiret; weil das Gulleisen
viel wenigere Kosten erfordert, und bey Verfertigung des Schmiedeeisens allemal ein Abgang
vom rohen Eisen ist.**> Die EisengieBereyen sind auch daher fast allenthalben in Teutschland
mit denen Eisenhiitten vereiniget, und werden als das wichtigste und vortheilhafteste Stiick
dabey angesehen; es sind wenig Eisenhiitten in Teutschland, welche nicht lieber sehen, dafl
sie nichts als GuBwaaren verfertigen, und darzu genugsamen Debit finden kénnten.>® Es
stimmt dieses auch mit dem verniinftigen und allenthalben als richtig anerkannten
Grundsitzen iiberein, dafl man einem jeden Landesproducte die vollkommenste Bearbeitung
geben soll, die nur mdglich ist. Wie grof} ist demnach nicht der Fehler, wenn man auf denen
Hiitten nicht allein keine GuBwaaren verfertigen, sondern sogar auch das Roheeisen, anstatt es
auf eigenen Haimmern zu Stab- und andern Eisen zu verarbeiten, simmtlich oder groften
Theils an ausldndische Hammerwerke verkaufen 1463t.

§. 17. Von GuBlwerk. (Fortsetzung)

Das GuBwerk ist von zweyerley Art. Es ist nemlich entweder der Sand- oder
LehmguB. Es erhélt dieses Eisen seine verschiedene Benennung von derjenigen Materie,
welche ihm dieselbe giebt. Diese Materie ist gewohnlicher Weise Sand oder Lehm. Im Sande
werden nur flache Sachen, als Ofenplaten, Puchstempel, Frischfeuerzacken &c. abgeformet;
in Lehm aber diejenigen, welche nicht im Sande geformet werden konnen, als Ofenblasen,
Topte, Castrolen, runde Oefen, Rohren &c.

35 S. Beschreibung des Eisenhiittenwerks in Baruth., c. |. p. 19.
36 S. von Justi Abhandlung von Manufacturen und Fabriken, 2. Theil, p. 333.
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Wenn Sandguf3 gegossen werden soll; so wird vor dem Aufstechen die vor dem hohen
Ofen liegende Stubbe mit einem fetten Sande untermenget, und alsdenn wird dieselbe
umgegraben und eben gemacht. Das Umgraben muf3 aber so geschehen, daf die Stubbe nicht
zu lose bleibet, sonst sich das flieBende Eisen gar leicht hinein ziehet und die Form verdirbet.
Es muB aber auch nicht feste gestampfet seyn; indem sonst die in dem Eisen steckende
Feuchtigkeit sich nicht in die Erde ziehen kann, und gar leicht, indem sie sich zwischen der
Stubbe und dem Eisen selbst dringet, die ganze Sache [174] iiber einem Haufen wirft, und das
Eisen auseinander sprenget. Endlich muf3 auch der Sand weder zu feucht noch zu trocken
seyn. Da der Sand, um dem Eisen die Form geben zu kdnnen, oder wie es die Gieller nennen,
zum stehen, einige Feuchtigkeit erhalten muf3; so kann durch das allzu schnelle Abkiihlen bey
zu vieler Feuchtigkeit, aus dem besten Eisen ein sprodes werden.

In dem mit Stubbe vermischten Sande werden die hdlzernen Formen der zu
verfertigenden GuBwaaren wagerecht abgedruckt oder eingedimmet und mit feinem
Kohlenstaube bestreuet, und eine kleine Rinne in die groe Hauptrinne mit den Héanden
gemacht, damit das Eisen durch Vorsetzung eiserner Schiippen gezwungen werden kann, in
die Forme herein zu laufen. So bald dieselbe voll ist, wird die Schiippe vor den Eingang der
kleinen Rinne gesteckt, damit kein Eisen weiter herein laufe. Alsdenn lduft das fliifige Eisen
weiter, und man kann so viel Formen einddmmen, als man mit Eisen fiillen kann.

Soll Lehmguf3 gemacht werden; so miissen hierzu zwey Formen von Lehm gemacht
werden, welche dergestalt zusammengesetzt werden konnen, dal3 der leere Raum, der
zwischen beyden bleibt, mit Eisen ausgefiillet werden kann. Derselbe wird dergestalt in Sand
gesetzt, daB3 das Eisen zu einem in den Formen befindlichen Loche herein laufen, und die
Mitte zwischen dem Kern und der Schale, das ist, der innern und duBern Form,*” ausfiillen
konne. Die Lehmformen werden von den GieBern mit den Hénden gemacht, da sie meistens
rund gedrechselt sind, liber dem Feuer getrocknet, und alsdenn zum Gebrauch aufgehoben.
Weil sie am Eisen meistens immer kleben bleiben und davon herunter geschlagen werden
miissen; so sind sie nur einmal zu gebrauchen. Doch darf dieser Lehm nicht als ganz
untiichtig weggeworfen werden, indem er vielleicht als ein Zuschlag bey dem Sandguf}
gebraucht werden kénnte 3

§. 18. Arbeiter bey einem Hiittenwerk. [- Der Hochofenmeister]|

Nun miissen wir noch die Arbeiter bey denen Hiittenwerken kennen lernen, und sehen, worinn
sowohl ihre Arbeiten, als ihre Pflichten und Obliegenheiten bestehen.*

37 Die Form bestehet, wenn die abzugieBende Sache hohl ist, aus dem Kern, welches dasjenige ausmachet, so
den innern ledigen Raum einnimmt; aus dem Hemde, welches die Dicke des Eisens giebet, und dem Rock oder
Mantel, welcher die du3ere Seite des Eisens formet, mithin die ganze Forme umschlieet. Dieser Rock wird,
wenn das GuBwerk schwer ist, mit eisernen Bénden, die nach der Gestalt des zu machenden Gefifles gebogen in
die Lange und Runde geleget, welche demselben die Stiarke geben miissen. Ein jedes von diesen Theilen muf3
besonders gemacht und abgewarmet werden, daher zu dergleichen Férmerey verschiedene Fuder Kohlen
gehoren, deren Anzahl sich nach der Arbeit richtet.

38 S, Beantwortung derer von der Societit der Wissenschaften zu Gottingen iiber das Eisen vorgelegten Fragen,
c.l.p. 19.

39 Wir iibergehen die Arbeiter, welche zu Gewinnung und Forderung des Eisensteins gebraucht werden; denn
dieses geschiehet auf bergménnische Art durch ordentliche Bergleute, die gemeiniglich unter dem Bergamte
stehen, dabei letzteres mit den Hiittenwerken in bestindiger Connexion stehet, auch wol diese selbst unter seiner
Subordination hat, nachdem die Einrichtung gemacht ist.
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L. Der erste ist der Hoheofenmeister. Dieser stellet nur zu, und gehet alsdenn ab und
zu; bey einigen Hiittenwerken ist er aber auch bestindig gegenwirtig. Seine Pflichten
bestehen in nachfolgenden Stiicken.*’

1) MubB er nicht allein auf die Schmelzart der verschiedenen Eisensteinsorten genaue
Attention nehmen, Hund nach deren Beschaffenheit den Bandes Gestelles und des
Schachtes fiihren; sondern auch

2) auf die richtige und verhéltniBméaBige Beschickung des Eisensteins und Flusses, auch
die Direction des Gebléses sehen; vor allen Dingen aber

3) bey Tag und Nacht die Hohenofenarbeiter und Aufgeber in besténdiger Aufsicht
halten, damit erstere zu rechter Zeit die Schlacke abwerfen und die Form rein halten,
letztere [175] aber das Gichtmaall nicht versdumen, und zum gréften Nachtheil des
Geblises, den Ofen mit Stein und Kohlen iibersetzen.

4) Von der einmal festgesetzten Beschickung zum Behuf des Roh- und GuBeisens, soll
nicht willkiihrlich abgegangen, sondern wenn eine Verdanderung vor nothig und
niitzlich erachtet wird, solches mit Vorbewuf3t und Einwilligung des Factors und
Controlleurs geschehen; hingegen

5) bleibet dem Hohenofenmeister iiberlassen, nach Beschaffenheit der Kohlen und des
Ganges des Ofens, von Stein abzubrechen oder zuzusetzen.

6) Mul der Hoheofenmeister, wenn er in dem Feuer ein und andere Fehler gewahr wird,
solches dem Faktor oder Controlleur in Zeiten melden, und nach Moglichkeit
verhindern, daf3 kein boses Eisen geblasen, oder der Eisenstein, ehe derselbe nicht rein
ausgeschmolzen, in die Schlacken geworfen werde.

7) Da zu einem reichlichen Ausschmelzen der Eisensteine es hauptsidchlich mit darauf
ankommt, daf3 sowohl das Gestein als auch der FluB3 gehorig gepuchet und rein
ausgelassen werden; so miissen die Hiittenbediente mit der groten Genauigkeit darauf
halten, daf3 kein Auflaufen anders, als von vollig und vorschriftendBig bearbeiteten
Schmelzmaterialien geschehe, zu welchem Ende bey jedem Auslaufen einer von den
Hiittenbedienten, auch der Hoheofenmeister gegenwartig seyn, und die Qualitét des
Gesteins und Flusses, auch die Quantitdt von einer jeden Sorte an die
Beschickungstafel notiren muB.

8) Hat der Hoheofenmeister das Puchen und Résten des Eisensteins anzuordnen, und
auch auf die GieBerey mit Acht zu haben, damit bey ein wie anderm gehorig und nach
der Vorschrift verfahren werde.

§. 19. Arbeiter bey einem Hiittenwerk. [ Der Stellvertreter des Hochofenmeisters]

II. Wo der Hoheofenmeister nur ab- und zugehet, pfleget man einen besondern
Hohenofenarbeiter, der bestindig gegenwirtig ist, zu halten. Man siehet leicht ein, da3
demselben eben die Pflichten obliegen, die der Hoheofenmeister auf sich hat, nur, daB er sich
nach desselben Anordnungen richten muf3. Er muf3 derohalben den hohen Ofen sowohl bey
Tage als Nacht, und so lange solcher umgehet, in den geordneten gewdhnlichen Schichten*!
treulich und nach seinem besten Wissen und Verstande behdrig abwarten, den hohen Ofen
zum Schaden des Werks mit untiichtigen Eisensteinen nicht tibersetzen, die Beschickung

40 Ich werde so wohl hier, als bey denen iibrigen Hiitten- und Hammerbedienten und Arbeitern, hauptséchlich die
konigl. preuBBische Hiitten- und Hammerordnung vom 27. April 1769. die mit der Wernigerodischen in vielen
Stiicken iiberein stimmet, zum Grunde legen. Eine Pflichtsvorhaltung eines Hohenofenmeisters in Baruth, findet
man in Schrebers Sammlung, 8. Th. p. 299.

4! Die Hohenofenarbeiter, deren man zwey zu haben pfleget, verrichten wechselsweise jeder gemeiniglich 12.
Stunden die Arbeit unten vor dem Ofen, durch Abwerfung der Schlacken, und wenn der Heerd voll Eisen ist,
stechen sie ab.
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desselben mit Zusammensetzung guter Eisensteine und Fliisse, alles Fleiles beobachten, dafl
gut und tiichtig Eisen gemacht und ausgebracht werde, seinem dullersten Vermdgen nach sich
befleiigen, dafl die Kohlen nicht muthwilliger Weise, und zum Schaden des Werks, ohne
Nutzen verbrennet, vielweniger veruntrauet, oder das Eisen in die Schlacke getrieben werde.*?

[176]
§. 20. Arbeiter bey einem Hiittenwerk. [- Die Aufgeber]

II1. Die Aufgeber arbeiten auf der Gicht mit Einschiittung der Kohlen und Eisensteine,
welches das Aufgeben genennet wird, und halten ebenfalls ihre 12 stiindige Schichten. Die
Aufgeber diirfen bey schwerer und empfindlicher Strafe das Aufgeben nicht versdumen, auch
keine Gicht verschweigen. So oft sie von frischen aufgeben, miissen sie solches durch ein
gewisses Zeichen, z. E. durch eine auf der Gicht hangende Glocke, dem Hoheofenmeister,
oder in deren Abwesenheit, den Meistern und Puchknechten melden. Keinem wird gestattet,
um nur seine Schicht bald abzufahren, die Bélge stérker als sein Geselle zu treiben. Auch
miissen die Schlacken zu rechter Zeit abgeklopfet und die Gicht nicht eingeklopfet, sondern
von allen der gute Fortgang befordert werden.*’

§. 21. Arbeiter bey einem Hiittenwerk. [- Der Pocher|

IV. Der Pucher ist derjenige Arbeiter, der sowohl den Eisenstein als den Flul3 puchet,
als auch das Rosten, beydes nach des Hohenofenmeisters Begehren und Anordnung,
verrichten muf3. Er soll nicht allen Sand, oder Schlamm, Asche und Stiibbe unter den R4sten
mit einfahren und tauchen, indem sonst die Kohlen und andere Kosten vergeblich verwendet
werden. Er muf3 wohl in Acht nehmen, da3 das Schlackenpochen ordentlich und rein zugehe,
und nicht durch Aufschlagung zu vielen Wassers oder andere Unvorsichtigkeit das
Wascheisen** mit fortgeschleppet werde.*’

§. 22. Arbeiter bey einem Hiittenwerk. [- Der Giefler]

V. Der GieBer ist ein besonderer Meister bey dem Hiittenwerk, welcher die GieBerey
besorget und die dazu gehorigen Formen verfertiget. Er hat gemeiniglich einige Pursche zur
Hiilfe. In groBen Staaten wird aus denen Hiitten viel Ammunitionsguf} verfertiget. Nach der
preuBischen Hiitten- und Hammerordnung*® soll bey Kugeln, Feldstiicken und Traubenkugeln

42 Pflichtsvorhaltung eines Schmelzers, Blisers und Hohenofenarbeiters in Baruth, in Schrebers Sammlung, c. |.
p.303.

43 S. PreuBische Hiitten- und Hammerordnung, Cap. 4. §. 9. 10. 11. Pflichtsvorhaltung eines Aufgebers und
Vorlédufers in Baruth, in Schrebers Sammlung, c. I. p. 304.

4 Weil die aus dem Ofen gezogene Schlacken noch viele Kornlein ausgeschmolzen Eisen in sich halten, so
werden dieselben dergestalt gepuchet, daB die groben vitrificirten Theile durch das Wasser von dem Gerenne
weggespiihlet werden, das Eisen hingegen liegenbleibet. Die herausgenommenen Kdrner Eisen werden
Wascheisen genennet, und in den Stab- und Frischfeuern bey Einschmelzung der Ganze zugesetzet, mit
eingeschmelzet und verarbeitet. Man darf aber nur wenig zusetzen, weil die kleinen Kérner und Stiicken gerne
durch die Kohlen auf den Boden fallen, folglich schwer vor das Geblédse und mithin schwer zum Schmelzen zu
bringen sind. Aus dieser Ursache wird auf dem Harz von diesem Wascheisen etwa Y& Centner zu einer Luppe
bey dem Frischfeuer in dem Fall zugesetzt, wenn man nicht schon alt Eisen mit eingeschmolzen hat. Ist dieses,
so laBt man solches ganz weg. S. Beschreibung des Churbraunschweigischen Eisenhiittenhaushalts, §. 31. I. c. p.
254.

45 S. PreuBische Hiitten- und Hammerordnung, I. c. §. 12 - 15.

46 ¢it. loc. p. §. 16 - 20.
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der Ofen auf lautes und grelles Eisen,*” hingegen bey Bomben, nicht auf grelles oder gahres,
sondern halbirtes Eisen*® beschickt werden, indem die Bomben von ganz grellen Eisen zu
sprode sind und leicht bersten. Damit auch die GieBerey einen bessern Fortgang habe; so soll
dieselbe allemal durch geiibte Former betrieben, und die AbgieBung der zu den koniglichen
Zeughidusern bestellten Munition in einem fortgesetzet, und kein Roheisen davon vor die
Frischfeuer genommen, auch dasselbe nicht geschopfet, sondern so bald der Heerd voll ist,
abgestochen werden; der [177] Ammnnitionsformer und Hoheofenmeister sollen davor
einstehen, das nicht allein eine jede Sorte der bestellten Hohl- und Vollkugeln auf das
genaueste das vorgeschriebene Calibre halten, sondern auch beym Ausguf3 nichts versehen,
und bey der Ablieferung zum Nachtheil der Hammerwerke kein tibermafiger Defect
gemachet werde. Bey der Lehmformerey und vornemlich der Potterie, mufl mit Genauigkeit
darauf gesehen werden, dal3 solche zur Beforderung des Debits so leicht und sauber, wie
moglich, abgegossen, und das Publicum mit guter Waare versorget werde. Und da
schlechterdings kein untiichtiges Eisen verkauft werden soll; so miissen die Hiittenbediente
bey der Abnahme solches Stiick vor Stiick genau examiniren, und alles schadhafte denen
Formern ohne Formerlohn zuriickgeben, solches entzwey schlagen und wieder auf den hohen
Ofen geben. Um aber dieses zu vermeiden , soll der Former kein GuBBwerk weder in Lehm
noch in Sand machen, wenn er dazu das Eisen im Ofen nicht tiichtig findet.*

In Baruth muf} der GieBer das GuBBwerk jedesmal richtig abwigen und auszeichnen,
alle Woche einen Zettel und Specification der gegossenen Waare, mit Bemerkung der
Stiicken, des Gewichtes und anderer Umstéinde, unter seiner Unterschrift demFactor
einreichen, dergleichen auch alle Quartale zum Bergamte eingeben, die Abwiegung der
gegossenen Waaren in Beysein des Faktors verrichten, bey Verfertigung der Gufwaare seinen
moglichsten Fleil und Geschicklichkeit anwenden, keine Untreue weder mit Verfertigung so
genannter Koberkroten, noch andern néthigen Eisenwaaren an Mdorsern, Granaten und andern
Sachen, mit Verfertigung kleiner Himmergen, Meillel, Morser, Platt- und Biigeleisen,
Rohren, Blittgen, kleinen Gewichte und dergleichen, vor Fremde, weder selbst veriiben, noch
andern dergleichen zu thun verstatten oder verhiingen.*

[178]
§. 23. Arbeiter bey einem Hiittenwerk. [- Der Kohlenmesser oder Controlleur]

47'Will der Hohedfner grell oder ungahr Eisen haben, so macht er solches entweder dadurch, daB er; bey dem
gewohnlichen Aufgeben bleibet, die Bilge aber geschwinder gehen 148t. Denn weil der Wind den Grad der Hitze
sehr vermehret; so wird auch durch denselben der Stein geschwinder aufgeldset und zum Schmelzen gebracht.
Weil derselbe aber alsdann geschwinder herunter gehet, als sonst; wihrend seinem Lauf aber der Schwefel nicht
in dem Maaf3e ausdiinsten kann, als er billig thun sollte; der in dem Eisen zuriickgebliebene Schwefel aber das
Eisen von der Beschaffenheit macht, welches man ungahr heifiet; so wird auch das Eisen alsdenn grell genennet.
Diese Art aber Grelleisen zu machen, wird nicht vor die beste gehalten, und daher auch selten auf dem Harz
beliebet, weil man durch dergleichen Verdnderung das Gebldse so unordentlich machet, daf3 die Arbeiter es
demnéchst selten, oder wenigstens mit vieler Beschwerlichkeit wieder in ordentlichen Gang bringen, und wenn
es etwa verlanget wird, vollkommen Gahreisen machen konnen. Hingegen soll folgende Weise, Grelleisen zu
machest, besser seyn. Sind nemlich die Kohlen so beschaffen, daf3 4 Fiillfasser 8 Troge Stein tragen kdnnen, so
soll der Hoheo6fner noch einen Trog zusetzen, und das Geblise in seinem gewohnlichen Gange gehen lassen, da
denn ohne Beschwerlichkeit Grelleisen erfolgte, und konnte durch Zuriicklassung des einen Troges alles wieder
in vorigen Stand gesetzt werden. Am besten wére es, wenn man Stein zusetzte, der fliiBiger ist, oder gar FluB3;
und hiernach wiirde auch jetzo auf dem Harz verfahren. S. Beschreibung des Churbraunschweigischen
Eisenhiittenhaushalts. §. 26. c. . p. 249.

8 Fast auf gleiche Weise verhilt es sich mit dem halbirten Eisen, das ist, das nicht grell und auch nicht gahr ist.
Hier wird unter dem vorgedachten Praesuposito ein halber Trog Stein zugeseset und das {ibrige alles in Statu quo
gelassen; oder es wird zu der ordinairen Beschickung etwas weniger fliifiger Eisenstein zugesetzet. S. eben
daselbst.

4 Dieses will auch die Grifl. Werningerodische Eisenhammerordnung, c. |. p. 350. haben.

30'S. Pflichtvorhaltung eines GieBers in Baruth, in Schrebers Sammlung, c. |. p. 301.

22



Der Kohlenmesser hat zum hohen Ofen und Himmern, wenn beyde an einem Orte mit
einander vereiniget sind, die Kohlen zu vermessen, und dabey noch ein und andere
Nebenarbeiten zu verrichten. An einigen Orten, z. E. in denen preuf3ischen Landen und
Wernigerodischen, werden die Kohlen in besondern Kohlenkdrben, die ihr gewisses und
festgesetztes Maal} halten miissen, entweder durch die Fuhrleute gefahren, oder durch
Tageldhner getragen, und also auf die Hiitte geliefert.’! Diese Einrichtung ist vorziiglich gut,
denn sie hat den Nutzen, dall dabey die Kohlen nicht so sehr zerbrochen und in Stiicken
geworfen werden, als wenn man sie in grole Korbflechten oder so genannte Kohlreif3e ladet.
Auch ist bey jener Art der Vortheil, dal wenn sich in einem Korbe etwa noch Feuer duf3ert,
man den Korb ohne Beschwerlichkeit von der Karre abheben und das Feuer dimpfen kann; da
man hingegen in dergleichen Fall bey der andern Art genothiget ist, den ganzen Karren
Kohlen entweder auszuladen, oder mit Wasser zu beschiitten, wo denn viele Kohlen
verdorben werden, ja, wenn der Fuhrmann allein und keine Hiilfe, auch kein Wasser bey der
Hand ist, simmtliche Kohlen mit sammt der Karte verbrennen konnen; anstatt, daf3 in
gleichen Umstinden bey der erstern Art hochstens nur der eine Korb, worinn Feuer befindlich
gewesen, verlohren gehet.™

Bey denen preuBlischen Hiitten darf kein Kohlenkorb anders, als in Gegenwart des
Controlleurs, welcher daselbst das Kohlenmessen verrichtet, abgeladen oder umgesto3en
werden. Zu dem Ende miissen die Knechte, wenn sie mit den gefiillten Kérben aus der Hiitte
ankommen,>? ihm solches sofort melden, da er sich alsdenn sogleich auf den Platz zu
verfligen; die Kohlenfuhren zu iiberzéhlen, und genau zu untersuchen hat, ob die Kérbe auch
gehorig gefiillet sind; worauf wenn er alles richtig befunden, er die Korbe in seiner Gegenwart
umstiirzen 146t, und dahin siehet, daf} solches mit moglichster Vorsicht geschehe, damit die
Kohlen nicht in kleine Stiicken geworfen, und also zum Gebrauch auf den hohen Ofen
untautglich gemacht werden.

Findet sich, dal} die Korbe nicht gehorig gefiillet sind, muf3 solches notiret, und wenn
das Fehlende nach und nach ein Fuder betridget, das Fuhrlohn davor abgezogen werden. Die
Entschuldigung der Knechte, daf3 sich die Kohlen eingefahren, findet nicht statt, indem sie die
Kohlen gehorig laden, die stérksten an den Seiten des Korbes sowohl unten als oben, auf die
Spitzen setzen, und unterweges vorsichtig fahren miissen, anderergestalt und wenn solches

5! In dem Werningerodischen werden denen Kohlenfuhrleuten und Triigern gewisse Zeichen gegeben, nach
welchen, wenn sie die Kdhler wieder bringen und sie richtig befunden worden, die Lohnung gemacht wird.
Damit auch Ordnung in den Fuhren und Tragen gehalten, die KShler nicht wegen iiberfliiBiger oder mangelnder
Fuhren oder Trager sich zu beschweren haben, und aller Schaden und Unordnung so viel moglich, abgewendet
werde; so miissen die Kohler Tages vorhero allezeit anzeigen lassen, was sie folgenden Tages vor Kohlen gahr
haben und laden konnen. Der Hiittenschreiber mufl auch unter den Fuhrleuten und Trigern eine billigmaBige
Eintheilung machen, also daB einer mit dem andern in der Nahrung gleich gehalten, und keinem ein Vorzug
gelassen werde. S. Gréafl. Wernigerodische Eisenhammerordnung, c. I. p. 346. Es ist diese Einrichtung bey einer
Hiitte, die ihre Kohlen selbst um den Lohn brennen 148t, recht schon, indem sie vielen armen Leuten Brod
verschaffet; nur wird dabey erfordert, daf3 die Kéhlerey nicht allzu weit von der Hiitte entfernet ist, weil sonst
das Tragen nicht wohl méglich zu machen seyn diirfte.

52 Um zu verhindern, daB kein Feuer in den Kohlen auf die Hiitte gebracht werde. diirfen in denen preufischen
Landen keine Kohlen auf den Kohlhaynen ab- und auf die Hiittenwerke gefahren werden, wenn solche nicht
vorhero 24 Stunden bey den Meilern ausgezogen gelegen und vollig geloscht sind; und dennoch miissen hernach
die Kohlen noch wenigstens 24 Stunden auf dem Hiittenplatz gestiirzt liegen bleiben, bevor sie in die Schuppen
eingetragen werden. S. Preuf. Hiitten- und Hammerordnung, Cap. 8. §. 17.

33 Es ist diese Anzeige, so erst bey der Ankunft der Kohlen geschiehet, allemal zeitig genug, und auch denen
Kohlern bequemer, als die nicht allemal jemanden haben, den sie des Tages vorhero, wie im Wernigerodischen,
auf die Hiitte mit solcher Anzeige schicken konnten.
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nicht gehorig beobachtet wird, ein starker Abgang zum gréfiten Nachtheil der Hiitte
unvermeidlich ist.

Der Controlleur muf3 hierunter bey Vermeidung der schweresten Verantwortung im
mindesten nicht durch die Finger sehen, indem dieses das beste Mittel ist, die Lieferanten zu
vermdgen, ihre Knechte zum vorsichtigen Fahren und Laden anzuhalten; iiberdem bringet der
Gebrauch bey allen Hiitten mit sich, da3 die Kohlen nicht nach dem Maas, wie sie bey den
Meilerstitten geladen, sondern nach demjenigen, als sie wirklich zur Hiitte kommen, bezahlet
werden.

Weil durch den langen Gebrauch, auch 6fters vorsetzlich, die Kérbe abnehmen und
klein gemacht werden; so muf3 der Controlleur seine Attention darauf richten, und zuweilen
die Korbe, ob sie noch das richtige MaaR halten, {iberschlagen.>* Die K&hler sind schuldig,
allezeit ein richtiges Gemal abzuliefern, und daher die Kohlenfuhrleute angewiesen, sich
keiner andern als richtig befundener und geeichten Kohlenkdrbe zu bedienen, die Korbe voll
zu laden, und das eigentliche bestimmte Geméall an Kohlen auf dem Hiittenplatz abzuliefern.

[179] Findet sich bey einer vorgenommenen Nachmessung der Kohlenkdrbe, daf3 dieselbe
das angegebene Maal} nicht halten; so soll vor das ganze Fuder so wenig dem Kohler als
Fuhrmann einiges Schweler- und Fuhrlohn bezahlet, und in wiederholtem Betretungsfall der
Contravenient auflerdem annoch bestraft werden. Verbrannte und ungahre Kohlen, noch
Brinde, darf der Controlleur bey der Lieferung nicht annehmen; und die in Lohn arbeitende
Kohler werden angehalten, die ungahren Kohlen in Brandbdcke wieder einzusetzen, den
Werth der tibertriebenen und verbrannten Kohlen aber zu ersetzen; und wenn die Kohler sich
hierdurch nicht corrigiren lassen, werden sie abgeschaft, und an ihrer Stelle andere tiichtige
und folgsame Leute angenommen.>

Der Kohlenmesser hilt sein besonderes Vermef3buch, in welches er alle einkommende
und auf den Hiittenplatz gelieferte Kohlen richtig und nach dem vorgeschriebenen Maale, mit
Benennung des Tages, und auch der Namen der Kohler und Fuhrleute, sowie auch die
Kohlen, die er an den hohen Ofen, an die Hammerschmiede und sonst ausgiebt, eintrdgt. Er
darf weder denen Kohlenlieferanten, Kohlern oder Fuhrleuten mehr Kohlen, als er wirklich
bekommen, noch dem hohen Ofen, denen Hammerschmieden und andern, so auf Verordnung
Kohlen zu empfangen haben, weniger, als sie erhalten, einschreiben und angeben, oder sich
sonstiger unerlaubter Vortheile anmaf3en. Und die unreinen und unsauberen Kohlen soll er
nicht mit Kriicken oder Schaufeln sondern mit Hacken einziehen, und die Losche und
Gestlibe von solchen absondern, was er bey vermerkender Untreue, untiichtiger Kohlen
halber, und daB Feuer mit geladen worden, wahrnimmt, gebiihrend anzeigen.*®

[180]
§. 24. Arbeiter bey einem Hiittenwerk [— Der Eisensteinmesser|

Der Eisensteinmesser nimmt die von der Grube auf die Hiitte gebrachte Eisensteine,
nach dem vorgeschriebenen aus der Hiitte befindlichen geeichten Maaf3e in Empfang; und
thut ein gleiches auch mit den Fliissen und Zuschldgen. Er mufl bey dem Vermessen jedesmal
selbst gegenwirtig seyn, und dabey genaue Aufsicht haben, dafl sowohl der Eisenstein rein
und tiichtig gefordert, als auch bey Messung desselben jedesmal das rechte eingesetzte und
vorgeschriebene Maal3 gebrauchet, und hierunter kein Schaden und Nachtheil verursachet

34 Zu welchem Ende auf jeder Hiitte ein ProbemaalB, so zuweilen von Blech ist, gehalten zu werden pfleget.
35 S. PreuBische Hiitten- und Hammerordnung, Cap. 2. §. 40 - 44. Cap. 8. §. 15 - 20.
36 S. Pflichtsvorhaltung eines Kohlmessers in Baruth, in Schrebers Sammlung, 8. Theil, p. 309.
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werde. Was er an Eisensteinen und Fliissen einnimmt, mulf} er treulich in sein Vermef3bnch
eintragen, und aus demselben die vorgeschriebene Extracte richtig anfertigen und an die
Behorde abgeben. Bey denen preuBischen Hiittenwerken verrichtet der Controlleur, nebst dem
Kohlenmessen, auch das Eisensteinmessen, wie nicht weniger das Abmessen des, auf die
Hiitte gelieferten Lehms, Sandes und der Kalksteine, Talchs, Flusses &c. und fiihret {iber die
Einnahme und Ausgabe gehorige Rechnung.”’

§. 25. Auslohnung der Arbeiter.

Alle diese Hiittenarbeiter dienen auf Geding, und werden gemeiniglich auf ein Jahr
wenigstens Gedungen. In den preuflischen Landen gehet das Jahr vom 1sten Junii bis ult.
May, im Wernigerodischen aber vom Anfang des Jahrs an. Wahrend dieser Zeit stehet ihnen
nicht frey, aus der Arbeit zu gehen und sich auf andere Werke zu engagiren; sondern sie
miissen auf dem Hiittenwerke, wo se gedungen worden, und Gedingegeld eingehoben haben,
so lange verbleiben, bis das Jahr und die Gedingezeit mit denenselben génzlich verflossen ist.

Damit auch das Austreten der Hiittenleute vermieden, und hierinnen gute Ordnung bey
behalten werde; darf kein Hiittenarbeiter, welcher auf einldndischen Hiittenwerken gestanden,
gedungen werden, wenn derselbe nicht mit einem Attest von der Faktorey des Orts versehen
ist, daf3 er zu rechter Zeit seine Arbeit aufgesaget, und von neuem kein Gedingegeld erhalten
habe.

Wenn einer von denen Hiittenleuten dem Werke mit Schulden verhaftet ist; so soll
derselbe von demjenigen, so ihn gedungen, ausgeldset werden, oder aber auf dem
Hiittenwerke ohne einiges Gedinge verbleiben, und die Schuld abarbeiten.

In Ansehung der Gedingezeit ist festgesetzet, dal jedesmal das Gedinge um Fastnacht,
oder in der Mitte des Februarii vorgenommen, drey bis vier Wochen aber vor dem von den
Hiittenarbeitern, welche ferner auf dem Werke zu verbleiben nicht gesonnen sind, der
Faktorey gehdrig und geziemend aufgesaget werden soll, damit in Zeiten andere Arbeiter
gedungen werden konnen, und das Werk nicht in Stillstand gerathen moge.

Das Gedingegeld 146t man gerne bey dem bisherigen Gebrauch. Man verstattet auch denen
Meistern, so lange sie ehrlich zu Werke [181] gehen, und nicht Unterschleife treiben, dal3 sie
die erforderlichen Burschen selbst dingen, und ihnen das nach dem Herkommen gebiihrende
Gedingegeld richtig auszahlen, da dieselben das Geschick ihrer Burschen am besten priifen
und wissen konnen.

Damit auch in Ansehung der Lohne, welche bey einem jedweden Gedinge
festzusetzen oder zu bestétigen, sind, keine Irrungen vorgehen, und ein jeder Arbeiter mit
Zuversicht wissen konne, was ihm vor die geleistete Arbeit gebiihret; so muf3 ein jeder
Meister nach dem gehaltenen Gedinge, wenn zuvdrderst die Lohne approbiret worden, mit

57 S. PreuBische Hiitten- und Hammerordnung, Cap. 2. §. 33. — 43. Pflichtsvorhaltung eines Eisensteinmessers in
Baruth, in Schrebers Sammlung, 5.Theil, p. 57. und 8. Theil, p. 308. Die bisher angefiihrten Arbeiter sind die
vornehmsten und hauptséchlichsten bey einem Hiittenwerke. Aufler selbigen giebt es noch ein und andere
geringere, als die Vorldufer, welche den Eisenstein und die Kohlen auf die Gicht laufen. La6t die Hiitte ihre
Kohlen selbst um den Lohn brennen; so nimmt sie eine erforderliche Anzahl Koéhler an. Wird der Eisenstein zu
Wasser angefahren; so unterhélt sie einige eigene Kahnfahrer dazu, wie auch zuweilen etliche eigene
Hiittenknechte, welche durch das Hiittengespann bestindig Kohlen, Eisenstein, auch das rohe Eisen nach den
Hammern fahren. Es kommt hier alles auf die Einrichtung eines Hiittenwerks, und desselben grofere oder
wenigere Erstreckung an.
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einem von der Faktorey unterschriebenen und besiegelten Dingezettul versehen werden,
worinnen genau und ausfiihrlich verzeichnet werden muf3, was ein jeder Arbeiter an Lohn und
sonst zu gewarten und zu erhalten hat. Und zu mehrerm Soulagement®® der Hiittenarbeiter,
soll ithnen das verdiente Lohn alle 14 Tage richtig, promt und unverkiirzt ausgezahlet werden.

Dieses ist die Einrichtung bey denen preuBischen Hiittenwerken.>® Im
Wernigerodischen werden die Hiittenleute zum Neuen Jahr gedungen; und darf auch daselbst
auBler der Zeit keiner aus anderer Herren Dienste gezogen werden; es sey denn, dal} er, seiner
Erlassung halber, gute Kundschaft vorlegen kdnnte. Landeskinder haben in der Hiittenarbeit
vor andern den Vorzug, wenn sie tiichtig sind und sich brauchen lassen wollen. Das Dinggeld
bleibet gleichfalls, wie es sonst gewohnlich gewesen; und muf3 solches allezeit bey
Verdnderung der Rechnungsbedienten bey der Cammer zur Ratification eingesendet werden.
Bey dem Gedinge wird allezeit dem Hohenofenmeister und andern Meistern versichert, dafl
demjenigen, so das Beste ausbringen wird, alljahrlich eine ansehnliche Ergétzlichkeit {iber
ihren Lohn mit ihren Gehiilfen gereichet werden soll. Hingegen sind auch die Hiittenarbeiter,
eben so wie die Hiittenbedienten, angewiesen, dal3, wenn sie durch fleilige Nachsinnung
etwas ausfinden sollten, so zu der Werke Verbesserung dienlich ist, sie solches nicht unartiger
und mifglinstiger Weise hinterhalten, sondern pflichtméfig anzeigen sollen.

Auch wird im Wernigerodischen alle 14 Tage, und zwar des Donnerstages, von dem
Hiittenschreiber die Lohnung geschlossen, und dem Faktor zur Nachsicht eingesehen, und
wenn dieser solche richtig findet, die Lohnung wirklich darnach gethan. Nach geschehener
Lohnung schickt letzterer dieselbe an den Buchhalter zur Revision, und erwartet desselben
Erinnerungen dartiber. Die Lohnung geschiehet theils mit baarem Gelde, theils mit Friichten.
Der Einkauf der Friichte zur Lohnung soll nach aller Méglichkeit also besorget werden, daf3
es den Arbeitsleuten im Preise nicht zu schwer fillt, und die Friichte sollen tiichtig und
untadelhaft seyn. Man nimmt den Marcktpreill der nichsten Stadt, wie er den Mittwochstag
vor der Lohnung ist, zum Grunde an, und setzet dabey einen gewissen Fuhrlohn und eine
gewisse Provision vor den Kaufmann feste, rechnet sodann die Accise sowohl, als die bey
dem Unterschied des GemélRes sich ereignende Einmaal} an Gelde gerechnet dazu, und
schldget am Ende noch 1 Ggr. 4 Pf. von jedem Scheffel zum Factoreygewinnst darauf;
welches alles sodann zusammen genommen den Preif der Friichte zur Lohnung ausmacht.
Endlich ist noch anzumerken, da3 man 6 Pfennige von jedem Rthlr. Fuhrlohn, zu Bestreitung
der Wegebesserungskosten abkiirzet und berechnet.®

38 frz., Erleichterung (wdg)
39 Nach der Hiitten- und Hammerordnung, Cap. 3.

603, Grafl. Wernigerodische Eisenhammerordnung, I. ¢. p. 355. u. f. Bey der Auslohnung mit Friichten ist noch
zu erinnern, dal man an einigen Orten die Hiittenleute auch mit Eisen oder Viktualien auszulohnen pfleget.
Allein es ist solche Art der Auslohnung schédlich, weil man dadurch verhindert, da3 die Arbeiter gut und
wohlfeil leben konnen, welches letztere gleichwol [182] zur Aufnahme aller Fabriken dienet. Wird bey einer
solchen Auslohnung nicht redlich und uneigenniitzig zu Werke gegangen; so konnen die Arbeiter gar leicht um
die Hilfte ihres Verdienstes gebracht werden. Aulerdem féllt die Auslohnung mit Eisen denen Arbeitern, wegen
des ihnen fehlenden geschwinden und unschédlichen Absatzes desselben, sehr beschwerlich, und giebt noch
darzu ihnen die beste Gelegenheit zu Unterschleifen an die Hand. Aus diesen Ursachen ist auch die Auslohnung
mit Eisen und Victualien in Sachsen verboten. Auch sollen bey denen konigl. preuBischen Eisenwerken die
Arbeiter wider ihren Willen nicht angehalten werden, Lebensmittel oder andere Rechnung statt baaren Geldes
anzunehmen. S. Privilegium vor die Hiittenbediente und Arbeiter bey dem koniglichen Churmérkischen,
Pommerischen und Neumairkischen Eisenhiitten- und Blechwerken, vom 1sten Nov. 1768. §. 4.

Was den Lohn an Gelde anbetrift; ist derselbe sehr verschieden. Wir wollen einige Beispiele anfiihren.

Bey den Eisenwerken zu Konigsbronn und Heydenheim im Wiirtembergischen, ist der Wochenlohn
folgendergestalt; es bekommt

Ein Schmelzmeister 4Fl. - Kr

Ein Mittelknecht 3,, 30,,
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[182]
§. 26. Verschiedenheit der Eisenwerke.

Ein Eisenwerk, welches aus das beste eingerichtet seyn, und seinem Herrn allen
moglichen Vortheil zuwege bringen soll, muf} nicht allein aus einem hohen Ofen und einer
Eisengieferey, so beydes zusammen in engem Verstande ein Eisenhiittenwerk genennet wird,
sondern auch zugleich aus einem Stabhammer, Zainhammer, Bechhammer, Eisendratzug und
einer Stahlhiitte bestehen. Ein solches zusammengesetztes Werk heillt mit Recht ein
vollkommenes Eisenwerk. Denn nicht alle Arten von Eisenwaaren finden zu allen Zeiten
gleichen Absatz. Zuweilen werden die Eisengulwaaren sowohl als das Stabeisen weniger
gesucht. Wenn nun ein Eisenwerk keinen Blechhammer, Dratzug &c. hat; so kann man, wenn
man schon mit iiberfliiBigen Waaren beladen ist, gar nicht fortarbeiten. Bey einem solchen
vollkommenen Eisenwerke aber arbeitet ein Hammer dem andern in die Hand, es werden alle
Arten von Eisenwaaren verfertiget, und das ganze Werk kann bestdndig fortarbeiten.
Unterdessen ist diese Einrichtung nur vortheilhaftig und bequem, nicht aber unumgénglich
nothwendig; denn es konnen auch verschiedene von diesen Werken, z. E. ein Blechhammer,
[183] eine Stahlhiitte &c. vor sich bestehen, ohne mit dem Stabhammer vereiniget zu seyn;
wenn nur Stab- und Zainhdmmer in derselben Gegend vorhanden sind, die jenen vorarbeiten
konnen. Es ist iiberhaupt die Einrichtung der Eisenwerke sehr verschieden, und man richtet
sich hierhin gemeiniglich nach dem Zusammenhange mit andern Fabriken und nach dem
Debit der Waaren. Also ist z. E. der Eisenhammer bey Neustadt Eberswalde®! in der Mark
Brandenburg, nicht, wie die mehresten Eisenhdmmer bey den hohen Ofen, deshalb angeleget

Ein Unterknecht 2, 30,,
Ein Schlackenschieber 2, 30,,
Ein Aufsetzer 2., 30,,
Ein Plattenputzer und Thonknecht 1, 30,,
Ein Kohltrager 1,, 30,,

S. Schrebers Cameralschriften, 3. Theil, p. 593
Bey dem wiirtembergischen Eisenwerk im Ludwigsthal bekommt wochentlich

Ein Schmelzer 4Fl. - Kr
Ein Ofenknecht 3, -
Ein Aufsetzer 2., 30,,
Ein Schlackenschieber 2., -,

S. Schrebers Cameralschrifteu, 4 Theil, p. 63.
Auf der einseitigen Harz und Sollinger Eisenhiitte bekommt wochentlich

Der Pucher 2 Rthr. -

Der Aufgeber 1,, 9 Mgr.
Der Meisterknecht 1,, 27,
Der Unterknecht 1,, 12 ,,
Der Gielermeister vom Centner

Topfe, Feuerbecken &c. - 30,,
Von groflern und schwerern Sachen,

als Gossen, Rohren 16 bis18,,
Der Pucher vom Centner

Wascheisen zu puchen - 4.,

S. Beschreibung des Churbraunschweigischen Eisenhiittenhaushalts, c. I.
Bey dem Eisenwerke in Baruth bekommt wochentlich
Der Hoheofenmeister mit seinen

2 Hohenofenarbeitern 6 Rthr. - Gr.

Ein Aufgeber 1,, 12 ,,

Der Kohlenmesser 1,, 6,,

Ein Tagelohner 1,, -,
S. Beschreibung des Eisenhiittenwerks in Baruth, I.c. p. 24. Oeconom. Nachrichten, 14 Band,
p. 607.

¢! Dieses Eisenwerk beschreibet Sprengel in seinem Handwerken und Kiinsten, 5. Theil, p. 184. u.f. 6. Theil, p.
215.
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worden, das Roheisen gahr zu machen oder zu frischen, sondern er hat blo zum Zweck, den
benachbarten Kupferhammer mit Instrumenten zu versorgen, KrauB3eisen vor die
Neustidtische Messerfabrik zu schmieden, und einige Stiicke vor die Potsdammische
Gewehrfabrik zu verfertigen. Es befindet sich demnach bey diesem Eisenwerke eine grofie
Schmiedeesse, eine kleinere gewdhnliche Esse, worinn das Eisen zu kleinen Werkzeugen
gewidrmet und auf einem gewohnlichen Ambofe geschmiedet wird. Ein Plattenhammer, mit
weichem man blof Plattinen, oder diinne l4nglich: viereckigte Platten, woraus in der
Gewehrfabrik Flinten und Biichsen verfertiget werden, schmiedet. Ein Zainhammer; ein
Blauofen, oder kleiner hoher Ofen, worinnen die Bohrspdhne, die beym Ausbohren der
Gewehre abgehen, und welche die Gewehrfabrik dem Eisenhammer nach dem Gewichte
iberliefert, und vor den Abgang und die Kosten etwas am Preise fallen 146t, wieder zu gute
gemacht und zu einer Luppe geschmolzen werden; und aus dieser Luppe werden denn unter
dem Prellhamrner Stibe, wie auch Platten zu den Kiira3en vor die Gewehrfabrik,
ausgeschmiedet. Man macht auch gro3e Hammer und grofle Ambofe.

Man mag nun ein Eisenwerk einrichten, wie man will; so muf3 es doch aus einem
hohen Ofen, einer Gielerei und aus Stab- und Zainhdmmern bestehen; es wire denn, dall
man, auler der Gullwaare, nur Roheisen zum bloflen Verkauf machen wollte; so aber keine
gute Wirthschaft ist. Wir werden demnach hier noch diese Arten von Hammerwerken
betrachten. Denen Blechhdammern, Eisendratfabriken, Stahlhiitten &c. sollen besondere
Abhandlungen gewidmet werden.

§. 27. Von Eisenhammerwerken und deren Einrichtung.

Da die Eisenminern selten ganz rein vorhanden sind, sondern gemeiniglich eine Siure,
Schwefel, Arsenik, und wol gar Spiefiglas in ithrer Grundmischung haben, welche durch das
Rosten schwerlich ganz ausgetrieben werden kdnnen: so ist das Eisen, wie es aus dem hohen
Ofen kommt, allemal sehr sprode und briichig. Wenn es aber auch moglich wire, dafl man
nichts als die allerreinesten, von allen fremden Bestandtheilen befreyete Erzte schmelzen
konnte; so wiirde dennoch das aus dem hohen Ofen kommende Eisen niemals geschmeidig,
sondern durchaus sprode seyn. Die Ursache ist, weil sich sowohl aus den Eisenminern selbst,
als aus denen Zuschlédgen, so viel erdigte Theilgen unter das Eisen mischen, die noch nicht
genugsam metallificiret sind. Weil nun die Eigenschaft eines volkommenen Metalles, und
insonderheit des Eisens, nach Maaf3gebnng des Endzwecks der meisten daraus zu
verfertigenden Dinge, nothwendig erfordert, da3 es geschmeidig ist, und sich unter dem
Hammer treiben 14Bt; so ist unumgénglich nothig, da3 diese annoch unmetallificirte Eisenerde
und andere fremde Theile, welche dessen Sprodigkeit verursachen, davon abgeschieden
werden, und dieses ist der Endzweck, weshalb man die Arbeit des Frischens, oder [184] eines
nochmaligen Gahrmachens des rohen Eisens® auf denen Stabhimmern vornimmt.

Ein Stabhammer ist demnach eine zusammenhingende Anstalt von verschiedenen
Feuerstitten und Himmern, die durch das Wasser getrieben werden, wodurch das rohe Eisen
vollkommener gemacht, und in, zu dem Gebrauch bequemere Formen geschmiedet wird.

028, diese Artikel.

3 Weil das aus dem hohen Ofen kommende Eisen annoch roh ist, auch daher Roheisen heil3e, und aufkeinerley
Weise geschmiedet werden kann, sondern noch einmal eingeschmolzen werden muf3; so bekommt es, wenn
letzteres geschehen, den Namen zwogeschmolzen Eisen.
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§. 28. Von Eisenhammerwerken und deren Einrichtung. (Fortsetzung)
Zu einem Stabhammer wird erfordert:

I. Eine gehdrige und schickliche Lage, und wo es nicht an dem bendthigten Wasser
fehlet. Am besten ist es allemal, wenn man diesen Hammer, so nahe es seyn kann, bey dem
hohen Ofen anleget, weil man alsdenn das Roheisen mit der grofSten Bequemlichkeit auf den
Hammer bringen kann; da hingegen, wenn dieser von dem hohen Ofen weit entfernet lieget,
der Transport des rohen Eisens nicht ohne Kosten bewerkstelliget werden kann, wodurch aber
hernach der Preis; des geschmiedeten Eisens nothwendig gesteigert werden muf3, welches vor
den Eisenhandel gar nicht vortheilhaftig ist.

II. Aus eben dieser Ursache mul3 auch der Zainhammer mir dem Stabhammer an
einem und eben demselben Orte vereiniget seyn. Sind beyde von einander separiret und weit
entfernet, so verursachet solches noch mehrere Transportkosten, da die Zainbengel von dem
Stabhammer auf den Zainhammer, das Zaineisen aber hernach wieder zuriick in die
Eisenkammer oder Factorey gebracht werden muf3. Sind aber beyde Hammer an einem Orte
mit dem hohen Ofen vereiniget; so fallen alle diese Kosten weg, die Aufsicht wird bequemer,
und der Verschluf3 des Eisens, da die Faktoren ebenfalls an Ort und Stelle ist, leichter
gemacht. Werden nun die Transportkosten ersparet, so kann man auch das Eisen wohlfeiler
verkaufen, welches den Absatz, wenn sonst das Eisen von guter Beschaffenheit ist, sehr
befordert.

§. 29. Von Eisenhammerwerken und deren Einrichtung. (Fortsetzung)

III. Wird zu einem Stabhammer ein Frischofen oder Frischesse erfordert, worinnen das
rohe Eisen vollends gahr und geschmeidig gemacht wird. Diese Frischesse, worinn der Heerd,
worauf das Eisen geschmolzen wird, lieget, ist viereckig und gemeiniglich 14 Ful3 lang 12
FuB breit.%* Diese hat auf einigen Hiitten eine, auf den meisten aber zwey Brandmauern,
nemlich diejenige, wohinter das Geblése liegt, und die, welche gleich daran st6ft; und sie
pflegen 10 FuB3 hoch und 2 FuB} dick zu seyn. Die beyden andern Seiten sind mit zwey
Gewdlben und vermittelst eines an der vierten Ecke aufgemauerten Pfeilers
zusammengehénget. Eine davon ist ganz offen, die andere, und zwar diejenige, wovor der
Hammerschmied arbeiten muf3, hat einen so genanten Vorhang, welcher etwa 3 2 Fuf3 lang,
fast aus der Mitte des Gewdlbes herunter gehet, und vor den Heerd angeleget ist, damit die
Flammen und Funken den davor arbeitenden Hammerschmied nicht beschadigen kénnen.

Die Grofle und VerhéltniB3 der tibrigen Theile ist nicht allenthalben gleich, doch
mehrentheils folgendergestalt beschaffen: Der Boden in dem Heerde, so der Frischboden
heift, ist von gegossenem Eisen, und 2 Fufl 3 Zoll im Quadrat und ohngefahr 2 2 Zoll dicke.
Drey Seiten davon sind auch mit eisernen Platten ausgesetzt, welche Frischzacken heif3en.
Eine solche Frischzacke ist 2 Ful3 3 2 Zoll lang, [185] 1 FuB3 2 4 Zoll breit, und ohngefédhr
2% Zoll dicke. Die vierte Seite, und zwar die vordere, wo der Arbeiter stehet, ist mit Stubbe

% Ich lege hier die Beschreibung des Churbraunschweigischen Eisenhiitttenhaushalts zum Grunde, wo §. 33. bis
36. das Frischfeuer und der dazu gehorige Hammer, so wie die Verfahrungsart bey dem Schmelzen, also, wie ich
solches hier anfiihren werde, beschrieben wird. In der mehrmalen angefiihrten Beantwortung derer wegen des
Eisens von der gottingischen Societdt der Wissenschaften vorgelegten Fragen, findet man c. I. p. 21. u. f. eine
Vergleichung der teutschen Frischfeuer mit denen schwedischen, wie diese auf denen nach teutscher Art daselbst
angelegten Hammerwerke eingerichtet sind. Auch beschreibet Wallerius in seiner Abhandlung von der
erforderlichen Aufsicht eines Hammerherrn iiber Eisenhiitten und Hammerwerke, §. 4. . ¢. p. 395 sowohl die
wallonischen als teutschen Schmiedeheerde in Schweden.
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zudem Ende zugeleget, da3 die Stubbe die Lachthohl, wenn die Schlacke abgezapfet, von
selbst zuschlieBen kann, als auch dariiber desto bequemer die eiserne Stange, womit das Eisen
mul bearbeitet werden, zu handhaben.

Unter dieser Stubbe gehet eine runde oder vierkanntigte Rohre, die Lachthohl
genannt, wodurch die aus dem Roheisen sich noch absondernde Schlacken abgezapfet
werden, zugleich aber auch viele Feuchtigkeit ausdiinsten konne, Der ganze Heerd ist mit
eisernen Platten belegt; recht unter dem Heerde, und zwar unter dem Frischboden, lieget eine
runde eiserne Rohre, welche etwas in die Hohe zu Tage ausgehet. Diese fiihret die unter dem
Heerd sich gesammlete Feuchtigkeiten so ab, da3 doch noch immer welche darunter bleiben,
die den Frischboden in méiBiger Kélte erhalten, so daf3 er sich an dem dariiber liegenden Eisen
nicht anschweil3en kann. Geschiechet es aber doch, daf3 sich das Eisen an den Frischboden
setzet, so wird nur ein wenig Wasser in diese Rohre gegossen, wodurch denn derselbe so
abgekiihlet wird, daB sich das Eisen nicht weiter ansetzet.

An der einen Seite des Heerdes lieget die kupferne Form, und in derselben die Liesen
oder Deipen. Die Form tritt am gewdhnlichsten 4 Zoll in dem Heerd, und lieget %4 bis 1 Zoll
schiiBlig. Sie sollte zwar, nach dem das Eisen etwa kaltbriichig, mehr abhéngen, und wenn es
einigen Rothbruch hat, weniger und gerader liegen; es wird aber auf dem einseitigen Harz
darauf nicht gesehen, weil man gefunden hat, dall nach der eben beriihrten Weise es gut Eisen
giebt, wenn sonst die iibrigen Erfordernisse, wie sich gebiihret, angebracht sind.®®

Die Bilge bey dem Frischfeuer sind bald kleiner bald groer und von Holz. Auf dem
Harz sind sie gemeiniglich so, wie die bey dem hohen Ofen. Sie werden aus 2 2 zolligen
Tannenbrettern verfertiget. Sie sind hinten breit und vorne spitzig, und so gemacht, da3 der
unterste Kasten in den obern hinein gehet; wobey sich aber alles so genau passen muf3, daf3
kein Wind durchgehen kann, zu welchem Ende sie noch mit Leisten inwendig an dem
duBersten Rande versehen, welche mit Federn angedriicket werden, und indem der Balg in die
Hohe gehet, zusammen fassen und den Wind authalten. Sonst sind sie mit gewdhnlichen
Ventilen versehen, haben aber in dem obern Kasten 2 Locher, welche man zu oder
offenlassen kann, nachdem man etwa néthig findet, etwas Wind durchgehen zu lassen. Die
Lange des Oberkastens von einem solchen Balge ist 9 Ful3 10 Zoll, und der Kopf davon ist 3
FuB3 2 Zoll, also daB die ganze Linge mit dem Kopfe 13 Ful} betroget. Hinten ist er 3 Ful} 4
Zoll hoch, und 3 Ful3 11 Zoll breit; vorne um Ende des Kopfes ist die Héhe 1 Ful3 und die
Breite 2 Ful} 4 Zoll. Da nun der Unterkasten in den obern genau passen muf, so giebt sich
nach Abzug der Dicke der Bohlen zu 2 2 Zoll, dessen GroB3e von selbst, wie denn auch nicht
weniger schon daraus erhellet, da3 der ganze Balg im Aufziehen hinten 5 Ful3 8 bis 10 Zoll
hoch wird, und bis auf den Kopf, woran er vermittelst eines Gelenkes befestiget, zulduft.

Die Bilge werden durch ein 10 Full hohes BlaBrad getrieben, und so gemacht, dal3,
indem der in der Welle befestigte Kamm, den einen Balg niederdriicket, der andere durch die
an der Balgwaage befestigte Balgruthe, und durch die Balgwaage selbst in die Hohe gezogen
wird, und auf die Art die Bilge einer um den andern den Wind ausstoBen.®¢

% Unterdessen wird doch die gehorige Richtung der Forme nach der Beschaffenheit des Eisens, vor nothwendig
gehalten. S. Beantwortung der Fragen wegen des Eisens c. . p. 35. In Schweden setzt man in den Heerden der
teutschen Schmiede die Forme auf kaltbriichig Eisen so schrége, daf3 sie etwas iiber die unterste Kante der
Formwand blaft, und den halben Boden des Heerde; reiniget; ist aber das Eisen rothbriichig, so giebt man der
Forme eine solche Neigung, daf3 sie 2 bis 3 Zoll auf den Boden selbst blédset, und den ganzen Boden reiniget. In
der Wallonenschmiede bldst man meistens mitten auf die Vorderwand. S. Wallerius, c. I. §. 5. p. 398.

% Von dem Bau der Wasserrider handelt Wallerius, c. I. §. 6. p. 400.
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Die Arbeit bey diesem Feuer fanget sich den Sonntag Abend an, und gehet Tag und
Nacht fort bis aus den Sonnabend.®’

Das Einschmelzen geschiehet auf folgende Weise:
[186] Das hierzu von dem hohen Ofen angefahrne Roheisen® wird der Forme gegen iiber
auf den Gichtzacken gelegt, so da3 das eine Ende in dem Heerd lieget. Hierauf wird es mit
Kobhlen beschiittet, und die Balge werden angelassen. So wie dieses nun abschmelzet, wird es
geschoben, bis man so viel einschmelzen lassen, als nothig ist. Wéhrend der Zeit, da dieses
geschiehet, wird das schon vorrithige zwogeschmolzene Eisen bey demselben Feuer®’
gehitzet oder gegliihet und ausgeschmiedet. Hierauf pflegen wohl 2 Stunden und driiber hin
zu gehen. Wenn dieses geschehen, 143t man noch wol Y4 Stunde das Eisen liegen, und alsdenn
wird es aufgebrochen, das ist, hin und wieder durch einander gelegt und gekehret, damit der
Wind die Stiicke allenthalben beriihren und recht durchheizen kénne. Hat man hiermit nach
Beschaffenheit des Eisens /2 bis % Stunden fortgefahren, werden die Stiicke an- und
aufeinander geleget, daf} sie zusammen schmelzen sollen, und denn sagt man, man schmelze
an die Luppe. Ist diese nun eine Stunde recht durchgehitzet, so ist alles Eisen in einen
Klumpen geflossen, so die Luppe heif3t, und alsdenn wird sie unter den Hammer gebracht,.
unter demselben derbe geschmiedet, und gemeiniglich in 5 Theile zerschlagen. Die
Seitenstiicke pflegen zu Zeiten dem Blechschmidt gegeben zu werden, von den {ibrigen aber,
und wenn der Blechschmidt die Seitenstiicke nicht bekommt, auch von diesen, wird das
Stabeisen geschmiedet.

IV. Dieser Hammer pfleget 3, 3 'z bis 4; Centner schwer zu seyn, und ist von
geschmiedetem Eisen mit einer verstahlten Bahn gemacht. Dieser Hammer wird vermittelst
einer Hammerwelle von einem eilffiifigen Wasserrade getrieben, und schlédget auf einen
AmboB, der in einem groBen Trum sitzt, welcher 5 bis 6 FuB3 in die Erde gehet. Unter dem
Ambof} sind 4 bis 5 Stiicke von Eisen, so man Schalen nennet, die 4, 5 bis 6 Centner zu
wigen pflegen, und verhindern, daf3 sich der Ambof nicht in den Stock eindriicken kann,
sondern in seiner einmal gegebenen Lage und Hohe sitzen bleiben muB.

Die Direction des Gebldses macht hierbey gar vieles aus. Es richtet sich dieses
hauptséchlich darnach, ob das Eisen leicht oder schwer einzuschmelzen ist. Bey einem
ordinaren Eisen ist auf dem einseitigen Harz die Einrichtung ohngeféhr so: Anfangs gehen die
Bélge 6 mal in einer Minute, nach Verlauf von 6 Minuten 9 mal, und nach ebenso langer Zeit

7 Nach der preuBischen Hiitten- und Hammerordnung, Cap. 5. §. 13. sollen die Hammerschmiede Sonntags
Abends um 10 Uhr zu arbeiten anfangen, sind die ganze Woche hindurch bis des Sonnabends gegen Mittag
unabldBig continuiren, wo alsdenn bey der Schicht das in der Woche gefertigte Eisen abgewogen, probiret und in
das Magazin geschaffet werden muf. Nach der Wernigerodischen Eisenhammerordnung, c. I. p. 353 sollen
hingegen die Hammerschmiede an den Sonn- und Festtagen in Sommerszeit des Abends nicht vor 9 Uhr, und im
Winter nicht vor 7 Uhr, ihre Arbeit anfangen.

% Vor Abfiihrung des Roheisens auf die Hammerwerke, muB3 nicht allein der sich am Roheisen angesetzte und
eingebrannte Sand, noch vor dem Abwiegen desselben, weggeschaft; sondern es miissen auch die Gianze wohl
abgeklopfet werden, damit die diirren Spitzen mit dem Wascheisen [188] wiederum eingeschmolzen werden
konnen, und nicht durch den Transport verlohren gehen. Auch muf3 vorher jede Ganz gewogen und mit der
durchlaufenden BlaBenummer bezeichnet werden. S. PreuBische Hiitten- und Hammerordnung, Cap. 4. §. 22-25.
% In Schweden hat man bey der Wallonenschmiede zwey Heerde, nemlich einen Schmelzheerd zum
Ausschmelzen, und einen Reckheerd zum Ausschmieden. In denen schwedischen teutschen Schmieden hingegen
schmelzt und reck man in einem Heerde. S. Wallerius, c. I. §. 4. p. 95. Auch wird in Teutschland 6fters einerley
Feuerstitte zu beyderley Endzwecken gebraucht, welches aber Herr von Justi in seiner Abhandlung von
Manufacturen und Fabriken, 2. Theil, p. 337. nicht billigen will, sondern es vor rathsamer hilt, zumal in einem
groBBen Hammer, wo viel gearbeitet werden soll, zwey verschiedene Essen zu haben; und konnte das gedoppelte
Geblése einer jeden Esse durch ein Wasserrad getrieben werden, so bey einer guten Einrichtung zu beyden
Geblédsen zureichend wire.
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13 mal, und dann nach 6 Minuten 15 mal. Dieses wihret ohngefdhr 2 Stunden, da
aufgebrochen wird, alsdenn gehen sie 22 mal, nach % Stunden aber, wenn an der Luppe
geschmolzen wird, 13 mal, und kurz vorhero, ehe sie herausgenommen wird, 15 mal.

AcuBlerlich an dem Feuer hat man auch seine Merkmale: das Feuer muB3 nicht so stark
auseinander flattern, sondern nach allen Seiten gleich stark heraus kommen, besonders, wenn
ausgeschmiedet ist, und die Schmiede alsdenn das Feuer ungestohrt behalten konnen. Das
Abzapfen der Schlacke muf3 auch genau beobachtet werden. Denn das Eisen muf3 bestdndig
darinn schwimmen, widrigenfalls es verbrennet; aber sie darf auch nicht zu hoch treten, sonst
sie sich wieder in das Eisen ziehet, auch wol in die Form tritt und solche abschmelzet. Der
Arbeiter kann dieses auch genau beurtheilen, wenn er mit dem Spief3 fleiBig arbeitet; denn mit
diesem kann er merken, ob die Schlacken hoch oder niedrig sind. Findet er, daf3 sie zu hoch
gestiegen, so stoft er mit dem Spiel3 durch die Lachthohl, und die davor liegende Stubbe in
den Heerd; durch welche Oefnung sich alsdenn die Schlacken abziehen und vor der Feueresse
in eine kleine Grube laufen.”®

Das Eisen, so bey diesem Frischfeuer gemacht wird, bestehen in allerhand Stabeisen,
[187] als Négel- Schienen- Flach- Tau- Schaar- Grapen- Stengel- und Senseneisen, auch
Anlagen zu Holenblechen. Ein jedes von diesen hat seine gewisse Dicke und Breite, auch zum
Theil seine gewisse Lénge, und von diesem angenommenen Maalle gehet man nicht gerne ab,
besonders bey verschiedenen Gattungen, als Flach- Tau- Grapeneisen. Denn dieses wird dem
Grob- und Kleinschmiede nimmer diinne genug gemacht. Je diinner aber das Eisen
ausgeschmiedet ist, je mehr Hammerschlag gehet davon, und je mehr Abgang ist dabey,
welches dem Haushalt nicht zutréglich ist. AuBBer dergleichen Stabeisen wird aber noch
mancherley Art Eisen bey diesem Feuer ausgeschmiedet, so Modelleisen heifet. Dieses wird
besonders bestellet und bezahlet, und muB3 ein geschickter Hammerschmied dergleichen alles
nach einem Rif} und vorgelegtem Modell ausarbeiten konnen. Bestehet dergleichen Arbeit in
groBBen schweren Sachen, so gebrauchet er die Reihe, welches ein Balken ist, der an einer
Séule, die in ihrem Centro sich bewegen 1a8t, befestiget ist. Auf diesen Balken wird die Zange
oder Stange, woran das auszuschmiedende Modelleisen befestiget, gelegt, und demnéchst aus
dem Feuer auf den Reiheklotz gebracht und bearbeitet.

Bey allem diesen zwogeschmolzenen Eisen ist auf dem einseitigen Harz der Abgang 5
von Roheisen, so dafl aus 3 Centner roh nur 2 Centner Stabeisen erfolgen, ja zuweilen noch
weniger, zu Zeiten aber auch etwas mehr.”! Auf einen Centner dergleichen Eisen rechnet man

70 Man muB aber auch mit dahin bedacht sehn, daB nicht allzuviel rohes Eisen, sondern nur die gehorige
Quantitat, in Schlacken verwandelt und zur Esse hinaus geblasen werde. Wenn demnach das Feuer gehorig
gebauet, und der Wind der Natur des Eisens gemé8 dirigiret wird; so kommt es hierbey nur darauf an, daf3 das
Eisen weder zu lange noch zu kurze Zeit im Feuer gehalten werde. Denn je ldnger das Eisen von einerley
Beschaffenheit und Giite im Feuer erhalten und umgeriihret wird, und je gro3er die Hitze im Heerde ist, desto
groBer ist der Verlust des Eisens. Es pflegen demnach Hammerschmiede, die aus determinirten Quantitaten
rohen Eisens auch eine bestimmte Quantitit von Stabeisen liefern sollen, nicht sowohl auf die Giite des
Schmiedeeisens, dafern nicht jeder Stab auf das genaueste probirt wird, und auf die groflere wochentlich zu
verfertigende Quantitét Eisen, als vielmehr auf das Uebergewichte ihren Bedacht zu nehmen. Aus dieser Ursache
pflegen sie im ersten Falle das Eisen nicht geh6rig umzuriihren, ins letztern aber die Forme sehr flach zu legen.
S. Beantwortung der Fragen wegen des Eisens, c. |. p. 36.

7! Die Hammerschmiede liefern nicht an allen Orten aus einerley Gewichte einerlei; Quantitéit Stabeisen. Es ist
dieses verschieden. Die verschiedene Beschaffenheit der Eisenerzte giebt in jedem Lande andere Verhiltnisse an
die Hand. In der Lausitz und den Mérkischen Hiittenwerken, wo Rasensteine geschmelzt werden, muf3 der
Hammerschmied aus 8 Centner rohen, 5 Centner geschmiedetes Eisen liefern; und auf teutschen Hammerwerken
in Schweden werden aus 13 Centner Roheisen 10 Centner geschmiedet Eisen gemacht. Herr von Juisti ist c. I. p.
342. u. f. mit der teutschen Schmiedeart gar nicht zufrieden, weil man mit allen Arten des Roheisens einerley Art
des Frischens vornimmt, da doch, nachdem die Sprodigkeit des Roheisens entweder aus der in demselben
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daselbst 3 Maas Kohlen;”? und bey einem Frischfeuer, wo ein Meister und 3 Knechte sind,
kann die Woche 45 bis 50 Centner Stabeisen gemacht werden.

befindlichen unmetallisirten Eisenerde, oder durch den annoch darin steckenden Schwefel und Arsenik,
verursachet wird. nach diesen zwey Hauptbeschaffenheiten des Roheisens, eine jede derselben ein ganz anderes
Verfahren bey dem Frischen erfordere. Wenn die Sprodigkeit des Roheisens hauptséchlich aus die unmetallisirte
Eisenerde ankommt; so sollte mit dem Frischen ganz anders, wie gewdhnlich verfahren werden. Wenn man
einen so ungeheuren Klumpen Roheisen, als eine Ganz ist, und wol mehrere in der Frischesse auf einmal
schmelzet; so konnte sich freylich wiahrend dem Schmelzen die annoch unmetallisirte Eisenerde in Schlacken
davon absondern. Aber die Frage wire,- ob man dieselbe nicht noch zum Theil metallificiren, und mithin den
grofen Verlust am Gewichte groBtentheils verhiiten, und doch das Eisen besser gahr machen konnte. Das
Roheisen in so grofle Klumpen zu gieflen, als die Génze sind, nutzte gar nichts, und beforderte blos die
Bequemlichkeit oder Faulheit der Hohenofenarbeiter. Man sollte es in nichts als Platten eines Fingers dicke
gieen. In die Frischesse sollte man einen Heerd von Asche und zartem Kohlengestiibe machen, die gegossenen
Platten in Stiicken einer Hand grof3 zerschlagen, und solche dergestalt auf diesen Heerd setzen, daf3 erstlich eine
Schicht Roheisen, sodann eine Schicht gute, wo moglich biichene Kohlen, ferner wieder eine Schicht Roheisen
gebracht, und mit diesen abwechselnden Schichten fortgefahren wiirde, so viel der Heerd an Metall, wenn es
geschmolzen ist, fassen kdnnte. Alsdenn sollte man das Geblise angehen lassen, und das Eisen zum Fluf}
bringen; so wiirde das brennliche Wesen des Heerdes und die schichtweise Versetzung mit [189] Kohlen, noch
einen groBen Theil unmetallisirter Eisenerde metallisiren, und zu gutem geschmeidigen Eisen machen. Wenn das
Eisen in FluB wére; so kdnnte man etwas leichtfliiBigen Sand zusetzen, um die Verschlackung der allzu groben
terrestrischen Theilgen, unter wiederholten Umriihren, zu beférdern, und das allzu hdufige Ausspriitzen der
Funken zu verhindern, welches an sich selbst zur Giite des Eisens nichts beytrdgt; indem es besser ist, die
Eisenerde zu metallificiren, als sie wegspriitzen zu lassen. Wenn das Eisen sich nach einigem Himmern noch
sprode bezeigte; so konnte man diese Arbeit noch einmal wiederholen; und diese groBBern Kosten wiirden durch
den geringern Abgang am Gewichte und die vorziigliche Giite des Eisens reichlich ersetzet werden. Man wiirde
in Ansehung des Gewichtes des Roheisens nicht den vierten Theil Abgang haben, und ein viel besseres Eisen
erhalten. Man sehe aber leicht, dal ein Centner gutes Eisen mehr bey jedem Frischen, die Kosten der
wiederholten Arbeit schon austrage.

Wenn aber die Sprodigkeit des Roheisens hauptsichlich auf den annoch darinnen steckenden Schwefel
oder Arsenik ankommt; so konnte diese Verfahrungsart nicht zureichen. Die Vereinigung des Schwefels oder
Arseniks mit dem Eisen, oder ihre Anhénglichkeit gegen einander sey so fest und innigst, dal man vergeblich
erwartete, sie durch bloBes Feuer davon auszutreiben. Hier miifite also nothwendig ein Mittel zugesetzet werden,
welches den Schwefel und Arsenik stiarker an sich ziehet, als das Eisen; und dieses Mittel konnte nichts anders,
als ein alcalisches Salz seyn, weil sonst keine andere Sache bekannt wire, die mehr Anneigung hatte, Schwefel
und Arsenik in sich zu schlucken. Unterdessen wenn ein schwefelichtes und arsenikalisches Roheisen, dennoch
zugleich allemal viele unmetallisirte Eisenerde in sich hétte; so wire der Heerd von Asche und Kohlengestiibbe,
die schichtweise Versetzung des Roheisens mit Kohlen und dessen Verschlackung gleichfalls nothwendig.
Allein wenn die Schlacken abgezogen sind; so wére es néthig auf die flieBende Eisenmasse einen alcalischen
FluB zu tragen, welcher aus zwey Theilen Pottasche, einem Theil Glasgalle und einem Theil rohen Weinstein,
wohl unter einander gerieben, bestehen konnte, und davon man aus den Centner Eisen kaum 5 Pfund nothig
haben wurde. Man konnte noch den dritten Theil gemein Glas in Ansehung der Qualitéit des Flusses hinzusehen,
das Eisen noch eine Viertelstunde im Fluf} erhalten und einigemal umriihren; so wiirde sich gewi} die von dem
Schwefel und Arsenik herrithrende Sprodigkeit verlieren.

72 Auf dem Harz hilt ein MaaB 8 braunschweigische Himten, eine Karre 10 Maal3, und ein Fuder 15 Maal.

Ein Hammerschmied hat seine Aufmerksamkeit auch dahin zu verwenden, daf} nur so viel Kohlen, als
no6thig sind, ausgehen, und keine iiberfliiBig verschwendet werden, damit durch den allzu groen Kohlenaufwand
das Eisen nicht iiberméBig kostbar gemacht werde. Die vornehmsten Ursachen, wodurch ein groBer
Kohlenaufwand veranlaf3t werden kann, sind folgende: Eine allzu grofle Oefnung des Formenmundlochs, eine
allzu horizontale Lage der Form, ein allzu tiefer Heerd, eine nicht gehdrig geschehene Absonderung der auler
dem Heerde liegenden Kohlen, das unterlassene Ausgielen der oben liegenden oftmals iiberfliiBig brennenden
Kohlen, das Erkiihlen des Eisens nach dein ersten Einschmelzen vor dem zweyten Aufbrechen, eine allzu
unniitze Verschwendung der groen Kohlen nach dem Zangen des Eisens, da man sich des Kohlenstaubs
bedienen kann, feuchte Kohlen, ein allzu feuchter Heerd, welches zu verhindern an manchen Orten in Schweden
Anzuchten unter dem Heerde sind, allzu gro3e Génze, ein allzu langsamer Gang des Hammers sind die
oftmaligen Ursachen einer Kohlenverschwendung; wie denn kleine und schlecht gebrannte oder mit Sand
vemischte Kohlen nicht allein die Arbeit aufhalten, sondern auch einen Verlust an Eisen und Kohlen
verursachen. S. Beantwortung der Fragen wegen des Eisens, I. . p. 37. Hat der Hammerschmied die beste
Methode gefunden, gutes Eisen in behoriger Quantitdt mit nicht allzu groBem Kohlenaufwand zu bereiten; so
muf der Factor sich diese Methode bekannt machen. und den Hammerschmied anhalten, ohne Riicksicht auf das
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[190]
§. 30. Von Eisenhammerwerken und deren Einrichtung. (Fortsetzung)

V. Man hat an einigen Orten, z. E. auf der Konigshiitte auf dem Harz; noch eine
andere Art Frischfeuer nemlich das so genannte Rheinlédndische Frischfeuer. Dieses ist von
dem andern wenig unterschieden, auler dafl der Heerd gegen jenem einer kleiner, und bey
dem Einschmelzen einige Verdnderungen gemacht sind auch halb harte und halb
Tannenkohlen dazu genommen werden; da bey jenem das Einschmelzen, wegen Mangel der
Tannenkohlen auf den mehresten Hiitten nur mit harten Kohlen geschiehet.”

Der Frischboden bey diesem Feuer ist 1 Fu3 10 2 Zoll lang, 1 Ful} 6 Zoll breit, 2 /2
Zoll dick. Eine Zacke ist 1 Ful3 10 4 Zoll lang, 1 FuB3 2 Zoll breit und 2 2 Zoll dicke.

Das Einschmelzen geschiehet wie bey dem andern Frischfeuer, doch mit diesem
Unterschiede, dal3, wenn das Roheisen eingeschmolzen, man hiebey nicht, wie bey dem
andern Frischfeuer, aufbricht, sondern statt dessen das Geblése stille stehen, alle Kohlen
davon nehmen, und das Feuer sich etwa % bis % Stunden abkiihlen 14t.

Wenn dieses vorbey ist, wird ordentlich aufgebrochen, doch so, daf allemal die
Stiicke, welche vor andern ihre Gahre haben, herausgeworfen werden, welche Stiicke man mit
dem Namen Végell belegt, und wenn man auf die Weise den ganzen Klump gahr gemacht
hat, werden alle Stiicke wieder in den Heerd gethan, und wie gewdhnlich an der Luppe
geschmolzen und ausgeschmiedet.

Bey diesem Feuer wird nur allein das Seil- und Platineneisen gemacht, weil man
angemerket hat, dal} es sich dabey nicht so oft veréndert, als wenn man es bey anderm Feuer
machen 148t, ob es sonst wohl auch dabey ausgeschmolzen werden kann. Das Seileisen wird
aber bey diesem Feuer nicht aus, sondern nur in Stiicken geschmiedet, die der Zainschmied
demnéchst erst ausrecken und zu den néthigen Gattungen ausarbeiten mul3. Eben so verhélt es
sich auch mit dem Platineneisen.

Die Schmiede bekommen beynahe die Heilste mehr Lohn vom Centner; als die andern
Hammerschmiede, weil, ohngeachtet sie das Eisen nicht zu Stiben ausschmieden, sie dennoch
viel ldngere Zeit auf das Eisenschmelzen zubringen miissen, auch zur Zeit viel weniger, und
kaum 1 % Centner Roheisen einschmelzen, als sonst geschiehet, und daher die Woche nicht
mehr als etwa 24 bis 26 Centner ausbringen kdnnen.

Der Abgang bey diesem Eisen ist noch stirker, als bey dem andern zwogeschmolzenen
Eisen, und gemeiniglich 6, 8 bis 12 Pfund iiber das Drittheil, so sonst von dem Roheisen
abgehet.”*

Ausschmieden des Eisens und der Kohlen, denselben Feuerbau beyzubehalten, und nicht dabey das viele
Kiinsteln den Feuerbau zu verderben und sich selbst confus zu machen.

73 Man behauptet, daBl die Tannenkohlen bey dem Frischfeuer weit bessere Dienste thun und weit besser Eisen
machen, als die Kohlen von harten Holz, als Eichen, Buchenholz &c. S. Beschreibung des
Churbraunschweigischen Eisenhiittenhaushalts, §. 7. c. . p. 230.

4 S. eben daselbst, §. 37. 38. p. 260. u. f.
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§. 31. Von Eisenhammerwerken und deren Einrichtung. (Fortsetzung)

VI. AuBer dem Frischfeuer, pfleget man zuweilen noch einen besondern so genannten
Zerrenheerd zu haben. Die Schlacke, so von dem Frischfeuer erfolget, ist auch mit Nutzen zu
gebrauchen, weil darinnen noch ein gut Theil Eisen steckt. Denn auf3er, dass dieselbe, statt
des Flusses, bey dem hohen Ofen zugesetzt wird, kann aus derselben durch einen besondern
Procef3 das Eisen gezogen werden, und dieses geschiehet bey dem Zerrenheerd.

Die Esse von diesem Heerd ist einer Frischesse fast gleich, aufler daf3 in der Gegend,
wo der Heerd zu liegen kommt, die Brandmauer ganz rund heraus, gemauret wird, und dieser
Bauch heif3t die Brust, und gehet so weit herunter, dafl noch die Form darinnen zu liegen
kommt. Der Heerd unterscheidet sich von [191] einem Frischfeuerheerd auch merklich; denn
auBler daB3 derselbe 2 2 Ful} lang und 2 FuB} breit, so ist bey demselben vorne an der Seite, wo
bey dem Frischfeuer die Lachthohl lieget, ein vierkantiges Loch gemacht, so oben mit einem
eisernen Heerdblatte bedeckt ist. Dieses Loch ist nach der Seite, wo der Heerd lieget, mit
einer Wand von Stubbe versehen, wodurch zu Zeiten ein Loch bis in den Heerd gestof3en, und
auf die Art die Schlacke abgezapfet wird. Der Heerd ist sonst mit Boden und Zacken wie ein
Frischfeuer verwahret. In Ansehung der Form aber findet sich dabey ein merklicher
Unterschied. Denn diese ist im Maul vierkantig. 1 5/8 Zoll breit 1 1/8 Zoll hoch, und breitet
sich von vorbeschriebenem Mundloch gleich weit auseinander, gleich einem Trichter ohne
Pfeife.

Bey den Bilgen ist dieses anzumerken, dal man solche so grof3 als mdglich und gerne
noch grofler, wie die vom hohen Ofen, nimmt.

Wenn der Zerrenheerd gehen soll, wird die Frischschlacke unter einem Puchhammer
gepuchet, und wenn die Schlacke klein auseinander gefallen, wird solche an den meisten
Orten gewaschen, um das unreine und den Schlamm davon abzusondern. Zu einem jeden
Einschmelzen wird gemeiniglich 2 Maal} von dergleichen gepuchten Schlacken genommen,
Der Heerd wird darauf mit Grubenkohlen’ gefiillet, hiernichst von den gepuchten Schlacken
aufgegeben, und dieses wechselsweise in der Maalle fortgesetzet, als die Kohlen den Stein
bezwingen konnen, und bis ein ganzer Hause, so wohl 2 Fuf3 {iber den Heerd tritt, sich
gesammlet hat.

Wihrend der Zeit, da dieses Einschmelzen geschiehet, werden Kohlen und Schlacken
nachgeschiittet, auch zum o6ftern die Gegend, wo die Form lieget, mit einem Eisen
niedergedriickt, weil der Wind sonst gerne daselbst eine Hohle bldset und das Eisen
verbrennet.

Das Einschmelzen wihret meistentheils etwas tiber 5 Stunden, nach deren Verlauf der
ganze Schutt von Kohlen von dem Heerd weggerdumet und der unter demselben sich
befindende Klump, so eine Kempe genennet wird, herausgenommen, und unter einem
Frischhammer in etliche Stiicke geschlagen wird; da denn aus 2 Maal3 Schlacken 1 /2 bis 1 %
Centner Eisen zu erfolgen pfleget. Das davon fallende Eisen wird dem Blechschmied
gegeben, oder bey dem Frischfeuer eingeschmolzen, doch darf von diesem Eisen nicht wohl
mehr als der sechste Theil dabey zugesetzet werden.”®

7> Auf dem Harz bestehen die Grubenkohlen aus harten und Tannenholze; es wird aber mir lediglich Hecke oder
das ReiBig von dem Holze dazu genommen, und dieselbe gleich Anfangs in einer flachen Grube iiber einander
geworfen, und wenn sie zu Kohlen gebrannt, mit Stiibbe und Erde beworfen und geddmpfet. Das Brennen dauert
etwa nur 4 bis 5 Stunden.

76 S. Beschreibung des Churbraunschweigischen Eisenhiittenhaushalts, §. 43, c. |. p. 265.
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§. 32. Von Eisenhammerwerken und deren Einrichtung. (Fortsetzung)

VII. Weil auf denen Stabhdmmern nur grobe Sorten von Stangeneisen ausgeschmiedet
werden; man aber auch schwichere Sorten von Eisen vor die Nagelschmiede, Schlosser und
andere Eisenfabrikanten néthig hat; so wird auch ein Zain- Zahn- oder Zehnthammer,”” der
auch ein Knopperhammer oder Kneiphammer genennet wird, erfordert. Dieser Zdhnhammer
befindet sich entweder in oder an eben derselben Hiitte, in welcher der Stabhammer ist, oder
es umschlielet denselben zuweilen eine besondere Hiitte; oder es befindet sich auch der
Zihnhammer manchmal einige Stunden weit von dem Stabhammer entfernet, welches letztere
aber, wie schon erwdhnet worden, gar nicht wirthschaftlich ist.

[192] Bey einer gemeinen Zdahnschmiede wird gemeiniglich nur KrauB3eisen zu Nagel- und
Kleinschmiedearbeit gemacht. Die Feueresse und der Heerd is? so, wie sie bey den gemeinen
Grob- und Kleinschmieden zu seyn pflegen. Sie sind hiernachst mit zweyen kleinen hdlzernen
oder ledernen BlaBbdlgen von willkiihrlicher Groe versehen.

Das Krauf3eisen wird aus schlechtem Stabeisen verfertiget, welches durch das
nochmalige Gliihen seine Giite zu Nigeln &c. erhilt; und ist dahero eine dergleichen
Zahnschmiede einer Hiitte fast unentbehrlich, weil es fast unmoglich ist, daB3 alles Stabeisen
so sollte gemacht werden konnen, daB kein Fehler daran wiire.”®

Das auf dem Stabhammer gefertigte Priigel- oder Zahnbengeleisen wird dem
Zahnschmied zugewogen, worauf er ein gewisses Gewicht, nach dem solches mit ihm
ausgemacht ist, in KrauB3- oder Knoppereisen liefern muf.

Das Priigeleisen wird, wenn es wohl ausgegliihet, unter einen einen halben Centner,
zuweilen auch an die hundert Pfund schweren Zdhnhammer gebracht. Dieser wird durch eine
Hammerwelle, und den daran sitzenden Kamm ganz geschwind nach einander in die Hohe
geprellet, und indem das darunter liegende Eisen bey einem jeden der Quere nach”
geschehenden Schlage gerticket wird, bekommt dasselbe eine Beule bey der andern. Die
Stibe selbst werden auf die Art entweder rundlich oder platt gemacht, und sind gemeiniglich

"7 Die Benennungen: Zain- Zayn- oder Zehnthammer, sind ein verdorben Teutsch; Zahrhammer hingegen ist
eine Benennung, die zwar allegorisch ist, aber doch mit der Gestalt des Knoppereisens, so einer Reihe bey
einander stehenden Zdhnen dhnlich siehet, am meisten iibereinkommt.

78 Daher soll, nach der preulischen Hiitten- und Hammerordnung, Cap. 5. §. 10. simmliches Stabeisen, ehe
solches den Hammerschmieden abgenommen und in das Magazin geschaffet wird, auf das schirfste durch
Biegen und Werfen probiret, und nur das probeméiBige gestempelt, das Brucheisen aber verzéhnet und durch ein
abermaliges Glithen zu gute gemacht werden. Und wird solches denen Hiittenbedienten auf das ernstlichste und
gemessenste um so mehr anbefohlen, als durchaus keine andere, als vollkommen brauchbare Eisenwaaren
verkauft werden sollen.

7 Wenn das Stangeneisen unter dem Kneiphammer zu grobern oder feinern Zihnen ausgeschmiedet wird; muB
solches keinesweges der Lange, sondern der Quere nach geschehen, so, da3 aus dem Eisen die Spuren des
erhoben runden Hammers, Schlag vor Schlag zu sehen sind; denn diese Himmer sind unten abgerundet. etwa
wie die Spitze eines Fingers. Wenn das Eisen so ausgeschmiedet ist, so ist es nicht nur vor Bléttern frey, sondern
auch geschickt zu Drath gezogen zu werden, weil das Fett sich am lingsten, und so lange in den
Hammerschlidgen aufhilt, bis dieselben ganz vergangen sind. S. Christoph Polhems patriotisches Testament,
oder Unterricht von Eisen, Stahl, Kupfer, Messing, Zinn und Bley, vor diejenigen, welche von diesen Materien
Manufacturen anlegen wollen, Cap. 13. in Schrebers Sammlungen, 12. Theil, p. 371.
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8 bis 10 Schuh lang. Der Abgang an Eisen ist aus dem Harz 3 auch 4 Pfund. Es koénnen aber
dazu fast auf die Hilfte Stockerkohlen®® genommen werden.®!

Soll eine Zahnschmiede wohl eingerichtet sehn; so mul3 darinn nicht allein
KrauBeisen, sondern auch Seil- und Drateisen, Platinen zu gewisser Dicke, Lénge und Breite,
und zu einer gewissen Schwere, und allerhand Modelleisen, verfertiget werden. Zu denen
Platinen hat man aber einen besondern Platinenhammer, der einen halben Centner zu wiegen
pfleget, und man hat eigene Platinenhammerschmiede dazu. Wenn man von dem
Platschmiede gewisse Sorten Eisen verlanget; so mufl der Manufacturist oder Werkmeister
der Manufactur dem Schmiede zu sagen wissen, wie lange Stiicke er nach jedem Recken
abzuhauen habe; welches man so einrichtet, dafl von jedem Stiicke gewisse Theile werden
konnen, so daB3 je diinner die Platten, welche geschmiedet werden sollen, sind, desto mehr
Theile miissen aus jedem Stiicke werden.*?

Ueberhaupt miissen sowohl die Kneip- oder Zéhnschmiede, als Plathammerschmiede,
ihre gewisse mit ihren Nummern bezeichnete Eisenmulden oder Stiicke haben, damit der
Schmied selbst wissen konne, was vor Sorten er zu schmieden habe, so bald er von dem
Manufacturmeister vernimmt, was vor Sorten oder Nummern verlanget werden, von welchem
allem im Magazine hinreichende Vorrithe seyn miissen; maa3en darunter, daf3 es fehlet, kein
Arbeiter, noch weniger aber der Eigenthumsherr leiden muf3, welches alles auf den
Werkmeister, der davor seinen Lohn erhilt, daB die Arbeit ohne Klagen fortgehet, ankommt.
Das vornehmste hiebey ist, solche Einrichtung zu treffen, da3 gedachte Schmiede, wenn sie
die Arbeit verderben, und doch nach dem Akkord, entweder Tageweise oder nach dem
Gewicht, bezahlet seyn wollen, die Schuld nie auf schlechtes Eisen mdgen schieben konnen;
sondern, so oft sie erweisen konnen, dafl das Eisen untauglich sey, dieselben nie verbunden
seyn diirfen, vom schlechtem gutes zu machen. Man kann das untaugliche Eisen ausmerzen
und zu solchen Waaren verwenden, welche keine vorziigliche Vollkommenbheit erfordern.

[193]
§. 33. Von Eisenhammerwerken und deren Einrichtung. (Fortsetzung)

VIII. Zu Erleichterung und Abkiirzung vieler Arbeiten, hat man in Schweden
besondere Walzwerke angeleget, so durch das Wasser getrieben werden. Ein solches
Walzwerk gehet so geschwinde, da3 es 10 bis 20, und nach Beschaffenheit des Wassertriebes,
wohl noch mehr Stangen Bandeisen zu Tonnenbéndern und allerley Beschldgen, in eben der
Zeit pressen kann, in welcher der Kneiphammer nur eine ausreckt. Es sind daher dergleichen
Walzwerke von groflem Nutzen. Man kann auf selbigen Stahl zu Messerklingen und
dhnlichen Sachen auswalzen, und sodann in den Kleinschmiedeheerden vollenden lassen.
Man kann auch solche Walzen machen, welche die Klingen breit und nach beyden Seiten
diinne, ohngefihr von der Form der Degenklingen, machen, welche, wenn man sie der Lange
nach in der Mitte von einander schneidet, zu Messerklingen tiberaus bequem sind. AuBBerdem
kann man auch Walzen zu allerley Formen; als zu viereckigen, runden oder halbrunden
Zihnen oder Stangen, und zu Stahl zu allerley Arten Feilen machen, welche nachher durch

8 Die Stdckerkohlen fallen da, wo die harten Kohlen gemacht werden, allemal vor, und werden dazu diejenigen
Aeste genommen, so zu andern Kohlen zu diinne sind. Man muf} sie nicht mit den Stiickenkohlen vermischen,
und beyde vor eins halten, denn bey diesen werden die Klbtze, die sich in andere Meiler nicht wohl schicken.
verkohlet. Sie sind auch von den Plenterkohlen unterschieden, denn diese bestehen ohne Unterschied aus
allerhand Holz, und werden in vollen Haynen vom Abfall und trocknem Holz gemacht.

81 S. Beschreibung des Churbraunschweigischen Eisenhiittenhaushalts, §. 40. c. I. p. 262.

82 S. Polhems Testament, C. |. wo auch gezeiget wird, wie die Eisenstiicke zu Platten von einer gewissen Dicke
ausgerechnet werden.

8 S. eben daselbst, p. 373.
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wenig Schmieden zu vollenden sind. Mit Walzwerken konnen auch bunte Stacketstangen, u.
d,. g. gemacht werden. Mit dazu eingerichteten Walzwerken kann man nicht weniger das
meiste an Schliisseln und Schldssern, wenn sie von einerley Facon seyn sollen, auch Platten
machen.

So viele Vortheile die Walzen, wegen geschwinder Verfertigung der Arbeit, da man
vermittelst derselben nicht nur das grobste Stangen- und Platteneisen auswalzen, sondern es
auch zugleich in so schmale Streifen, als man selbst will, zerschneiden, und man mit [194]
Walzen in einem Tage mehr, als mit Himmern in einem Monat ausrichten kann, mit sich
fiihren; so schwer sind sie aber auch einzurichten.?*

§. 34. Von Eisenhammerwerken und deren Einrichtung. (Fortsetzung)

IX. Mit vorgedachten Walzwerken kommen gewissermallen die Eisenschneidewerke
iiberein, welche Maschinen sind, so durchs Wasser getrieben, und vermittelst welcher starke
geschmiedete Stangen nach vorheriger Ergliihung diinne gequetscht, und in diinne, einen
halben, auch ¥ Zoll starke Stiibe zerschnitten werden.®® Es finden sich dergleichen
Eisenschneidewerke auf den braunschweigischen Hiitten, der Carlshiitte bey Telgfen und zu
Holzmiinden. Ihr Nutzen und Endzweck ist derselbe, wie der bey den Zéhnhdmmern. Es wird
vieles Wasser dazu erfordert. Es kann auch ungleich mehr als unter einem Zdhnhammer
gefordert werden.

§. 35. Von Hammerschmieden, deren Pflichten, Lohn &c.

Wir kommen nunmehro auf die Hammerschmiede. Die meisten dieser Leute sind ein
wanderndes, groBtentheils sehr riides Volk, das keinen gewissen Sitz hat. Sie werden, so wie
die Hiittenleute, mehrentheils alle Jahr und um die nemliche Zeit gedungen. Sie bekommen
gemeiniglich ein sehr grofes Dingegeld, und arbeiten ebenfalls so lange und in der gesetzten
Zeit, wie wir oben bey denen Hiittenleuten bereits erwéhnet haben. In Verhiitung des Betrugs,
Diebstahls, der Kohlenverschwendung, Feuersgefahr, der Trunkenheit und anderer daraus
entstehender {ibler Folgen kann ein Aufseher nicht zu sorgsam bey diesen Leuten seyn. Die
mehrentheils liederliche Lebensart macht sie bey dem besten Verdienste zu bestidndigen
halben Bettlern. Dahero dienet zur ndthigen Cautel®®, wenn man bemittelte Hammerschmiede
bekommen, und sich von ihnen eine Caution bestellen lassen kann, und sie iiberdief3 noch in
Eidespflicht nimmt, um sie desto besser in den néthigen Schranken zu erhalten. Hingegen
mull man auch solche Veranstaltungen treffen, daf3 sie gut und wohlfeil leben kdnnen. Man
mul sie derowegen eben so wenig, wie die Hiittenleute, mit Eisen oder Lebensmitteln,
sondern mit baarem Gelde auslohnen, den Lohn ihnen zur geordneten Zeit richtig auszahlen,
und ihnen niemals, als wenn sie es hochst nothig haben, und auch nie in zu starken Summen,
den Lohn vorschief3en, weil dieses nur zur Liederlichkeit Anlall und Gelegenheit giebt. Man
mul} ihnen auch dadurch ihren Unterhalt erleichtern, da3 man ihnen aufler der freyen
Wohnung, ein Stiickgen Land zu Gemiise und Cartoffeln, ingleichen ein Graspliatzgen um

8 Von diesen Walzwerken, und wie sie zu verfertigen sind, handelt Polhem in seinem Testament, Cap. 14. 15
und 16. c. |. p. 373 u. f. Zu Verfertigung des Bandeisens oder der spanischen Béander zu Reifen um die Fisser,
hat man auf der Konigshiitte auf dein Harz einen besondern Neckhammer, wozu die Verrichtung auf gleiche
Weise beschaffen ist, wie bey dem Zahnfeuer. S. Beschreibung des Churbraunschweigischen
Eisenhiittenhaushalts, §. 42. c. |. p. 277.

8 In Eman. Schwedenborg Tr. de ferro ist eine dergleichen Maschine im Kupferstich zu sehen.

% frz.: Vorsicht (wdg)
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eine Kuh zu halten, oder die freye Hiithung derselben, ingleichen das freye Leseholz, u. dgl.
einrdumet und verstattet. Wenn hingegen die Faktoren selbst diesen Leuten Wein,
Branntwein, Coffee, Zucker &c. borget, und es ihnen hernach von ihrem Lohne wieder
abziehet; so miissen sie nothwendig in kurzer Zeit zu Grunde gehen.

§. 36. Von Hammerschmieden, deren Pflichten, Lohn &c.

Was nun diejenigen Hammerschmiede insbesondere anbetrift, welche auf den
Stabhdmmern aus dem Roheisen geschmiedetes [195] machen; so sind dieselben von
zweyerley Art. Einige arbeiten um den Tagelohn; bey welchen man aber mehrentheils
Faulheit und Betrug wahrnimmt, indem sie nicht selten kleine Theile einzuschmelzen pflegen,
dabey aber wochentlich weniger Eisen bereiten, die Kohlen verschwenden, und schlecht Eisen
machen. Die andern, und zwar die meisten, miissen aus gewissen Quantitidten rohen Eisens
mit einer bestimmten Quantitit Kohlen, eine determinirte Quantitét Stabeisen schmieden, und
dasjenige, so ihnen daran ermangelt, in eben den Preisen bezahlen und sich von ihrem Lohn
abkiirzen lassen, nach welchen ihnen das Eisen, welches sie tibers Gewicht liefern, sowohl als
die Kohlen, die sie liber die gesetzte Quantitit verbrennen, nach dem gewohnlichen Preise
derselben; wo hingegen ihnen auch dasjenige, so sie daran ersparen, vergiitet wird. Und
solchem Falls pflegen sie nach dem Gewicht des gelieferten geschmiedeten Eisens bezahlet
zu werden.

Man pfleget bey dieser letztern Art mit denen Hammerschmieden einen ordentlichen
Accord zu errichten. Dieser enthilt ohngefidhr nachfolgende Puncte:

1) Verspricht der Hammerschmied-, wochentlich eine gewisse bestimmte Quantitit, z. E.
einen Wagen®’ Roheisen, das ihnen auf Kosten der Herrschaft auf den Hammerplatz
geliefert wird, zu verschmieden.®®

2) Wird die Quantitdt Kohlen bestimmet, so ihm auf einen Wagen Roheisen gegeben und
passiret werden sollen, z. E. zwey Wagen Kohlen.®

3) Wird festgesetzet, wie viel der Hammerschmied aus einem Wagen Roheisen an Stab-
Schien- Schaar- oder Zdhnbengeleisen ausschmieden und liefern soll, z. E. 16
Wogen’ und 2 Wogen Uebergewicht.”!

87 In denen hiesigen Gegenden ist bey dem Roheisen nachfolgendes Gewicht:
1 Wagen hat 16 Stahl oder 2560 Pfund,

1 Stahl hat 160 ,,
1 Viertel hat 40 ,,
1 Halb Viertel hat 20 ,,

8 Nemlich wenn der Hammerschmied zwey Knechte hat; denn mit einem Knecht ist dieses nicht mdglich.- Bey
den wiirtembergischen Eisenhdmmern in dem St. Christophsthal sind, nach der Beschreibung in Schrebers
Cammeralschriften, 4. Theil, p. 89. bey jedem Feuer drey Mann, welche in einer Woche 40 bis 50 Centner
geschmiedet Eisen liefern, mithin, da sie von 125. Pfund Roheisen 104 Pfund geschmiedet Eisen liefern miissen,
wochentlich 5000 bis 6250 Pfund Roheisen verschmieden. Auf dem einseitigen Harz sind bey einem Frischfeuer
ein Meister und 3 Knechte, welche die Woche 60 bis 66 Centner Roheisen verschmieden. S. Beschreibung des
Churbraunschweigischen Eisenhiittenhaushalts, §. 36. c. |. p. 260. Zu Baruth sind bey jedem Hammer ein
Meister, ein Vorschmied, ein AufgieBer und ein Junge, welche zusammen wochentlich 32 bis 48 Centner
Roheisen verschmieden konnen. S. Beschreibung des Eisenhiittenwerks in Baruth, c. I. p. 30.
8 Auf dem einseitigen Harz rechnet man auf einen Centner 3 Maas oder 24 braunschweigische Himten Kohlen.
S. Beschreibung des Churbraunschweigischen Hiittenhaushalts, c. I.
%0 Bey dem geschmiedeten Eisen findet in hiesigen Gegenden folgendes Gewicht statt:

Eine Woge Stab- Schien- und Schaareisen ist 120 Pfund.

Bey dem Zdhnbengeleisen aber 125 Pfund.

Da nun auf einem Wagen oder 2560. Pfund Roheisen nur 18 Wogen oder 2160 Pfund Stab- Schien- und
Schaareisen, oder 2250 Pfund Zahnbengeleisen geliefert wird; so ist bey erstern 400 Pfund, und bey letzterm
310. Pfund am Roheisen Abgang. Ein solcher Abgang findet sich bey allen Himmern, der aber, nach
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4) Wird determiniret, wie viel Schmiedelohn der Hammerschmied vor jeden Wagen
Roheisen bekommen soll , z. E. 6 Gulden 40 Kreuzer.?? Ingleichen

5) Wie viel ihm, auBer dem accordirten Schmiedelohn,”® vor jede Woge Uebergewicht
bezahlet werden soll, z. E. 1 F1. 30 Kr.

6) Wird das Gewicht des geschmiedeten Eisens, nach welchem es geliefert werden soll,
bestimmet; z. E. jede Woge Stab- Schien- und Schaareisen soll 120. Pfund, die Woge
Zihnbengeleisen aber 125. Pfund wiegen.

7) Sollen die Hammerschmiede gehalten seyn, nicht nur das kleine Bauwesen, so sie
selbst bestreiten konnen, sondern auch das Hammergeschirr ohnentgeldlich zu
machen, wozu ihnen die Materialien ohnentgeldlich gegeben werden; wovon jedoch
die Verfertigung der Himmer ausgenommen wird, als wovor ihnen der Schmiedelohn
besonders bezahlet werden soll.”

Beschaffenheit des Roheisens, bald stéirker bald geringer ist. Auf dem einseitigen Harz ist der Abgang 3 vom
Roheisen, so daB3 aus 3 Centner nur 2 Centner Stabeisen erfolgen, ja zuweilen noch weniger, zu Zeiten aber auch
etwas mehr. S. Beschreibung des Churbraunschweigischen Eisenhiittenhaushalts, . c.

%1 Einige wollen von dem Uebergewichte nicht viel halten, sondern geben den Rath, da man mehr auf recht
probemiBiges Eisen, als auf das Ausschmieden oder Verfertigung des Uebergewichts sehen solle. S. des Herrn
Grafen von Solms Grundsétze der Oeconomie bey Eisenhiittenwerken, §. 15. c. I. p. 315. Und wir haben schon
oben erwihnet, dall die Hammerschmiede, die aus determinirten Quantitdten rohen Eisens auch eine bestimmte
Quantitit von Stabeisen liefern sollen, nicht sowohl auf die Giite des Schmiedeeisens, und auf die grofere
wochentlich zu verfertigende Quantitét Eisen, als vielmehr auf das Uebergewichte ihren Bedacht zu nehmen
pflegen. Eben diesem Uebergewichte und der damit verkniipften Gewinnsucht wird es zum Theil mit
zugeschrieben, dafl das auf dem Eisenwerke bey Torgelow in Vorpommern gemachte Stangeneisen noch einige
grof3e Fehler an sich hat. S. Nachricht von diesem Eisenwerke in Schrebers neuen Sammlungen 1.Theil, p. 158.
%2 Das Schmiedelohn ist sehr verschieden. Bey den Eisenwerken zu Kénigsbronn und Heydenheim im
Wiirtembergischen, bekommt der Hammerschmied vom Centner ordinairen Eisen 24 Kreuzer; S. Beschreibung
dieser Eisenwerke in Schrebers Cameralschriften 3. Theil, p. 595. Ebenso viel wird auch im Ludwigsthal, S.
Schreber, c. |. 4. Theil, p. 73. und im Christophsthal bezahlt. S. ibid. p. 89. In Baruth bekommt der
Hammerschmied vom Centner geschmiedeten Eisen 8 Gr. S. Beschreibung dieses Eisenhiitenwerks, c. I. p. 32.
Auf dem einseitigen Harz ist der Arbeitslohn vom Centner ausgeschmiedet Eisen 7 Mgr. von den Luppenstiicken
aber, so vor die Blechschmiede kommen, nur 5 Mgr. vom Centner. S. Beschreibung des
Churbraunschweigischen Eisenhiittenhaushalts, §. 36. c. |. p. 260.

Obgleich in einem solchen Akkord das Schmiedelohn auf diese Art bestimmet wird; so erfordert doch
die Billigkeit, dal man in gewissen Féllen davon abgehet, und ihnen sowohl eine Zulage verwilliget, wenn
Theurung entstehet, und die nothwendigsten Lebensmittel einen iiberméafigen Preis bekommen; als auch ihnen
zu der Zeit, wenn wegen Wassermangels oder anderer erheblichen Ursachen, ohne ihre Schuld, gefeyert werden
muB, jedoch nur denen Meistera, ein gewisses Feyergeld reichet, denen Knechten aber eine andere Arbeit
verschaffet, wodurch sie ein Tagelohn verdienen kdnnen. S. des Herrn Grafen von Sollms Grundsitze bey
Eisenhiittenwerken, §. 15. ¢. I. p. 316. Letzteres wird jedoch nicht aller Orten beobachtet. Nach der preulischen
Hiitten- und Hammerordnung, Cap. 5. §. 16. soll au3er den bey jedem Bedinge zu bestitigenden oder von neuem
zu determinirenden Douceur-Geldern, auf keinem Hammer etwas weiter bezahlet werden, wenn entweder der
Stillstand im Sommer durch Wassermangel entstehen sollte; oder aber im Winter wegen Frostes nicht zu
vermeiden ist; den einzigen Fall ausgenommen, wenn die Arbeiter auf Roheisen und Kohlen feyern miissen; da
denn auf jedem Hammer wochentlich 5 Rthr. Wartegeld ausgezahlet werden sollen. Es sollen aber auch diese
Wartegelder wegfallen, wenn in demselben Jahre 40 complette Wochen gearbeitet worden.

93 Auf diese Art wird es zuweilen gehalten, da nemlich sowohl der ordentliche Schmiedelohn von dem
Uebergewichte, als auch noch besonders 1 Fl. 30 Kr. von jeder Woge desselben, bezahlet wird. Allein dieses ist
ein Mif3brauch, und der Hammerschmied bekommt auf diese Art wider alle Billigkeit, vor jede Woge
Uebergewicht 1 F1. 55 Kr. mithin den Schmiedelohn fiinfdoppelt. Muf dieses nicht den Hammerschmied
anreizen, mehr auf Uebergewicht, als gut Eisen zu arbeiteten?

% Nach der preuBischen Hiitten- und Hammerordnung, Cap. 5. §. 11. ist jeder Hammermeister schuldig, die ihm
iiberlieferte Hiittengeréthschaften in brauchbarem Stande zu erhalten, als wovor auch jedem Hammerwerk
gewisse festgesetzte Reparaturgelder bezahlet werden. Dafern aber die alten Gerdthschaften durch den langen
Gebrauch keiner Reparatur mehr fahig sind, und es nothig ist, ganz neue anfertigen zu lassen; so soll den
Hammerschmieden ein billigmiBiges Arbeitslohn, wenn die Geréthschaften solide und dauerhaft gemacht, auch
bey dem Gebrauch dergestalt befunden worden, ausgezahlet werden.
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8) Sollen die Hammerschmiede die Himmer nicht {ibertreiben, und kein Eisen
verfertigen, dessen Ausschmiedung unter den Zdhnhammer gehoret, damit die
Hammer nicht muthwilliger Weise verletzet und ruiniret werden.

9) Zu dem Ende sollen die Hammerschmiede ohne Vorwissen und Erlaubnif3 des Faktors
niemanden, er sey wer er wolle, einiges bestelltes Eisen schmieden.

10) Hingegen sollen sie alle Gattungen von Eisen, so sie in die Eisenhammer zum Verkauf
liefern, nach Anweisung des Faktors schmieden.

11) Auf jeden Wagen Roheisen soll ihnen 8 Pfund Zapfenschmier bezahlt werden.

12) Vor jeden Zehent” Kohlen, welchen sie iiber das ihnen zugestandene Quantum
verschmieden, wird ihnen 1 Gulden,”® und

13) Vor jedes an denen determinirten Wogen Schmiedeeisen zu wenig gelieferte Pfund,
der jedesmal gesetzte PreiBl des Eisens®’ von ihrem Schmiedelohn abgezogen.

14) Versprechen die Hammerschmiede, jede Luppe zweymal zu schmelzen, das Eisen
wohl zu schwei3en und auszuschmieden, mithin [196] gute Kaufmannswaare zu
liefern,”® und auf jedes Stiick das ihnen zugestellte Zeichen zu schlagen.”

15) Im Fall dieselben gegen ihr Versprechen ungahres und unganzes Stab- Schien- und
Schaar- oder Zahnbengeleisen liefern; sollen sie schuldig seyn, solches zuriick zu
nehmen, und dagegen auf ihre eigene Kosten gutes und tiichtiges Eisen wieder zuriick
zu liefern.!®

16) Versprechen dieselben mittelst Ausschworung eines leiblichen Eides, weder selbst,
noch durch die Thrige und bey sich habende Knechte, mittelbar noch unmittelbar, kein
geschmiedetes herrschaftliches Eisen heimlicher Weise zu verparthieren, zu
verkaufen, zu vertauschen, oder auf einige Art zu verbringen.'%!

%5 Gemeiniglich spricht und schreibt man Zain, Zein oder Zeyn; es muB} aber eigentlich Zehent heien, weil es
den zehnten Theil eines Wagens Kohlen andeuten soll.

% Wenn nemlich der Wagen Kohlen zu 10 Gulden angeschlagen wird.

97 Zuweilen miissen sie den Abgang in eben den Preisen bezahlen, nach welchen ihnen das Eisen, welches sie
iibers Gewicht liefern, bezahlet wird.

%8 Zu dem Ende muB, nach der preuBischen Hiitten- und Hammerordnung, Cap. 5. §. 10. simmtliches Stabeisen,
ehe solches den Hammerschmieden abgenommen utnd in das Magazin geschaffet wird, auf das schérfste durch
Biegen und Werfen probiret, und nur das Probeméfige gestempelt, das Brucheisen aber verzahnet und durch ein
abermaliges Glithen zu gute gemacht werden; und ist solches denen Hiittenbedienten auf das ernstlichste und
gemessenste um so mehr anbefohlen, als durchaus keine andere, als vollkommen brauchbare Eisenwaaren in das
Publikum kommen und verkauft werden sollen. Es ist demnach als ein Fehler anzusehen, wenn man nur dann
und wann eine Stange [198] Eisen probiret, und zugiebt, da3 die Hammerschmiede vor sich selbst und ohne
vorherige Probe, die ausgeschmiedete Wogen sogleich mit eisernen Bandern zusammen binden, und also
zusammen gebunden in das Magazin liefern. Jeder Stab sollte vorher besonders auf das genaueste probiret
werden.

% Auf einigen Hammerwerken wird nur das Hammerzeichen auf das Eisen geschlagen. Dieses ist auch
hinreichend, wenn auf einem Hammerwerke nur ein Meister mit 3 oder 4 Knechten bestellet ist, denn man hélt
sich alsdann, wenn Klagen vorkommen, an den Meister. Wenn aber in einem Hammerwerke zwev Frischfeuer
sind, und bey einem jeden ein besonderer Meister mit ein oder zwey Knechten befindlich ist; so ist es eine so
niitzliche als néthige Einrichtung, wenn auf dem Hammerzeichen zugleich der Namensbuchstab des Meisters
sich befindet und auf das Eisen geschlagen wird; indem sonst ein Hammerschmied, der fehlerhaftes Eisen
ausschmiedet, solches leicht mit des andern Meisters gutem Eisen verwechseln kann; woraus denn nichts als
Zank und Streit entstehet, und der Faktor hat alsdenn nur Miihe und Arbeit, wenn er den rechten Meister
ausfindig machen will.

100 Hierzu wird allerdings erfordert, daf jedes Stiick Eisen besonders probiret wird; denn sonst kann der
Hammerschmied gar leicht ungahres und unganzes Eisen mit einbinden, welches aber den guten Credit und den
Handel verdirbet.

101 Nach der preuBischen Hiitten- und Hammerordnung, Cap. 5. §. 6. sollen die Hammermeister nicht allein
selbst ihrem geleisteten Eide in allen Stiicken nachkommen, und sich keiner von ihnen einer strafbaren Eisen-
und Kohlen-Verparthiererey und dessen heimlichen Verkaufs theilhaftig machen, sondern sie sollen auch auf
ihre Bursche hierhin einwachsames und genaues Auge halten, und bey dem geringsten Verdacht solches der
Faktorey zu ndherer Untersuchung anzeigen. Wer sich aber unterstehet, von den Hammerschmieden, deren
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17) Zu dem Ende sollen die Hammerschmiede ohne Einwilligung des Factors oder, der
Cammer, keine Knechte annehmen, die angenommene aber sollen zuvor vereidet
werden.!*

18) Soll das geschmiedete Eisen langstens alle Sonnabend an den Factor in die
Eisenkammer abgeliefert werden.

[198]
§. 37. Von Hammerschmieden, deren Pflichten, Lohn &c.

II. Die Zahnschmiede, welche auf Himmern die diinnern Sorten von Eisen machen,
werden gedungen und ziehen zu eben derselben Zeit an, wie die Hammerschmiede auf den
Stabhdmmern, mit welchen sie auch in Ansehung des Dingegeldes, Feyergeldes &c. gleich
gehalten werden. Das Zéhnbengeleisen, woraus er die verschiedene Sorten klein Eisen
schmiedet, wird ihm auf den Hammer gebracht; und seine Pflicht erfordert, gute
Kaufmannswaare zu liefern, und nichts, was schlufrig und unganz ist, vielweniger untiichtige
Stiicke in die Mitte einzubinden;'® und eben so muB er sich auch keiner Unterschleife und
Verparthierereyen des Eisens und der Kohlen schuldig machen, noch solches bey seinen
Knechten gestatten. Aus einem gewissen Gewicht Zahnbengeleisen miissen sie ein
festgesetztes Gewicht klein oder Zihneisen liefern, da ihnen denn an ersterm allemal ein
gewisser Abgang passiret wird.!® Auch ist ihnen gemeiniglich der Kohlenaufwand
vorgeschrieben;!% die Kohlen selbst werden ihm auf den Hammer geliefert. Der
Hammerschmiedslohn ist verschieden. Zuweilen wird das Eisen sowohl als die Kohlen, die
sie ausschmieden, ihnen nach demselbigen Preif3 bezahlet, nach welchem sie dieselbigen dem
Herrn, wenn sie dergleichen einchmieden, bezahlen miissen.!%® Mehrentheils aber ist der
Schmiedelohn nach den verschiedenen Sorten des Eisens bestimmet und festgesetzt.'"?

[199]
§. 38. Von Hammerschmieden, deren Pflichten, Lohn &c.

II1. Bey dem Rheinldndischen Frischfeuer auf oftgedachter Konigshiitte bekommt der
Hammerschmied vom Centner 10 Mgr. und also 3 Mgr. mehr, als die andern
Hammerschmiede, wegen der viel ldngern Zeit, so sie auf das Einschmelzen zubringen
miissen, obgleich die Woche iiber weniger Eisen ausgebracht wird, als bey dem gewdhnlichen
Frischfeuer.!%

Burschen, oder den IThrigen, einiges Eisen zu erkaufen, soll im Betretungsfall, eben so wie der Verkaufer, als ein
offentlicher Dieb mit Festungsarbeit, auch den Umstédnden nach, mit noch harterer Strafe beleget werden

102 Die preuBische Hiitten- und Hammerordnung verstattet Cap. 3. §. 5. denen Hammermeistern, so lange sie
ehrlich zu Werke gehen und nicht Unterschleife treiben, die Annehmung und Dingung ihrer Knechte, weil
dieselben das Geschick derselben am besten priifen und wissen kdnnen.

103 S, PreuBische Hiitten- und Hammerordnung, Cap. 5. §. 4.

104 Also muB der Zihnschmied z. E. aus 125 Pfund Zihnbengeleisen 120 Pfund Zihneisen liefern, mithin ist 5
Pfund Abgang. Auf der Konigshiitte auf dem Harz betriget der Abgang bey Seil- und Dratheisen, Platinen und
Modelleisen 6 Pfund auf den Centner, und beym KrauB3eisen 3 bis 4 Pfund. S. Beschreibung des
churbraunschweigischen Eisenhiittenhaushalts, §. 39. 40. c. |. p. 262.

105 Auf gedachter Konigshiitte wird auf den Centner Eisen 1 Maas Kohlen gerechnet. S. c. I.

106 §des Herrn Grafen von Sohns Grundsitze der Oeconomie bey Eisenhiittenwerken, §. 21. . c. p. 337.

197 Also bekommt z. E. der Zdhnschmied auf der Kénigshiitte an Schmiedelohn

vom Centner Krauf3eisen 5 Mgr.
vom runden Dratheisen 5,
vom Modelleisen 3,
vor die Platinen 9,

S. Beschreibung des Churbraunschweigischen Eisenhiittenhaushalts, I. ¢. An andern Orten bekommt der
Zahnschmied vor die Woge oder 120 Pfund Z&hneisen 22 '2 Kreuzer Schmiedelohn.
108 S. Beschreibung des Churbraunschweigischen Eisenhiittenhaushalts, §. 38. I. c. p. 261.
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IV. Bey dem Zerrenheerd auf eben dieser Hiitte wird der Arbeitslohn gemeiniglich
nach der Zahl derer aus den Kempen gehauenen Stiicken oder Eisen bezahlet, und bekommen
die Zerrenner vor 13 dergleichen Eisen 2 Rthr. und der Piicher 27 Mgr. der Gehiilfe aber, so
das Abschopfen und Entzweyhauen eines jeden Eisens mit verrichten muf}, bekommt die
Woche 9 Mariengroschen.!”

§. 39. Von der nothigen Aufsicht auf Hiitten- und Hammerwerke.

Gleichwie es iiberhaupt bey allen Manufacturen und Fabriken, wenn dieselben in Flor
und Aufnahme kommen sollen, hauptséchlich auf eine bestdndige genaue und fleiflige
Aufsicht ankommt; so ist diese bey Eisenhiitten- und .Hammerwerken ebenfalls
unumginglich nothwendig, um so mehr, als man hier mit gemeinen und gemeiniglich sehr
rohen und ungesitteten Leuten zu thun hat, welche selten anders, als mit Zwang und Schérfe
in den Schranken gehalten, und zu Beobachtung ihrer Pflichten bewogen werden kdnnen.

Zu dieser Aufsicht sind nun bey einem jeden Hiitten- und Hammerwerk besondere
Officianten oder Bediente bestellet. In denen preuBischen Léndern ist es ein Hiitteninspector
und ein Controlleur, die unter der Cammer der Provinz und dem Berg- und
H)iittendepartement bey dem General-Directorio stehen; wie denn auch in andern Landern
diese Aufseher, die bald Hiittenverwalter, bald Hiitteninspector &c. heillen, unter der
Cammer, zuweilen auch unter einer besondern Berg- und Hiittencommission zu stehen
pflegen. Diese Hiittenbediente fiihren nun, nach der Vorschrift ihrer vorgesetzten Landes-
Collegiorum, die Direction der Hiitten- und Hammerwerke, und besorgen zugleich als Factors
den Eisenhandel. Um hierinn regelméBig und ordentlich zu verfahren, werden ihnen ihre
Pflichten und Obliegenheiten gemeiniglich, sowohl in einer gedruckten und 6ffentlich
bekannt gemachten Hiitten- und Hammerordnung, als in denen ihnen besonders ertheilt
werdenden Instructionen oder sogenannten Pflichtsvorhaltungen,'!'® vorgeschrieben; und diese
Pflichten und Obliegenheiten sind es, die wir hier noch vortragen miissen.'!!

[200]
§. 40. Alligemeine Pflichten der Hiittenbedienten.

Die allgemeine Pflicht der Hiittenbediente bestehet darinn, daB3 sie, ihrer Eidespflicht
gemal, das, landesherrliche Beste nach allem Vermogen wahrnehmen, und unermiidet darauf
bedacht sind, das herrschaftliche Interesse dabey immer mehr und mehr zu beférdern, !

109G Eben daselbst, §. 44. c. . p. 267.

110 Eine solche Pflichtsvorhaltung eines Faktors bey dem Hammerwerk in Baruth, findet sich in Schrebers
Sammlung, 8 Theil, p. 295.

11 Die Pflichten und Obliegenheiten der Hiittenofficianten sind am ausfiihrlichsten im 2. Cap. der preuBischen
Hiitten- und Hammerordnung beschrieben. Ich werde dieselbe hier mittheilen, und was hierunter etwa anderer
Orten verordnet worden, in den Anmerkungen beyfligen.

"2 1n der grifl. Wernigerodisehen Eisenhammerordnung, c. |. p.353. werden die Hiittenbedienten angewiesen,
daB, wenn sie sowohl, als die Arbeitsleute, durch fleilige Nachsinnung etwas ausfinden sollten, so zu der Werke
Verbesserung dienlich ist, sie solches nicht unartiger und mifigiinstiger Weise unterhalten, sondern pflichtméBig
anzeigen sollen, damit man néher einsehen, der guten Sache die Hand bieten, und dem Ziele immer néher treten
moge. Zu dem Ende sollen die Hiittenbediente mit den Hohenofenmeistern und den éltesten
Hammerschmiedemeistern alle Monate an einem Orte zusammen kommen, 1) die gehenden Werke und Feuer
untersuchen, 2) die Eisensteine und Kohlen besehen, 3) {iber die Verbesserung rathschlagen, und 4) die
Eisenhandlungen und derselben Beforderung tiberlegen, und dieserwegen ein jeder sein Bestes vorbringen und in
Ueberlegung nehmen, dabey aber ein ausfiihrliches Protocoll gehalten und der Cammer davon referiret, auch
benothigten Falls daher Resolution und Verhaltungsmaalle gesuchet und erwartet werden soll. Die preufische

43



Schaden und Nachtheil aber abzuwenden. Hiernéchst aber, dal3 sie sich eines unstraflichen
Wandels befleiligen, und deshalb mit gutem Exempel vorgehen, damit ihre Untergebene
dadurch zur rithmlichen Nachahmung gereizet werden, und also um so viel mehr
Bewegungsgriinde haben, derer Bedienten Befehl und Erinnerungen Folge zu leisten, und
gute Beyspiele der Vorgesetzten mehr wirken, als Strafen.

§. 41. Besondere Pflichten derselben.

Was nun die besondern Pflichten der Hiittenbedienten betrift; so bestehen selbige in
folgenden Stiicken:

1) MubB derjenige, welchem die Direktion und Aufsicht iiber ein Hiitten- und
Hammerwerk anvertrauet ist, sich seinem geleisteten Elbe geméB, als ein treuer,
fleiBiger, ehrliebender und unverdrossener Hiittenbedienter bezeigen, denen unter ihm
stehenden Hiittenbedienten und Arbeitern mit Bescheidenheit begegnen, und das
ganze Werk seinem besten Wissen, Gewissen und der Vorschrift gemaB, dirigiren;
wogegen er sich die landesherrlichen Gnade zu versprechen, bey ermangelnder
Rechtschaffenheit und Flei3 aber zu gewartigen hat, dal3 er sofort cassiret, auch
tiberdem, den Umsténden nach, noch exemplarisch bestrafet werden wird.

2) Darf er ohne Genehmigung des Bergwerke- und Hiitten-Departements, welchem er
subordiniret ist, keine Hauptverdnderungen auf demWerke vornehmen, sondern muf}
davon zuforderst ausfiihrliche Anzeige thun und [201] die Approbation abwarten.
Solche Verdnderungen hingegen, die zum Besten des Werks und dessen Conservation
gereichen, und keinen Verzug leiden, kann er zwar sogleich veranstalten, muf3 aber
davon ebenfalls zur Approbation berichten, ingleichen diejenigen Berichte, welche
von thm erfordert werden; promt abstatten.

3) Hat der Inspector oder Faktor das Rechnungswesen zu besorgen. Was ihm deshalb
oblieget, wird an seinem Orte gezeiget werden;!!3

4) MuB er die Anschaffung der Materialien zu rechter Zeit veranstalten, und dahin genau
sehen, dall von jeder Sorte wenigstens auf ein halbes Jahr Vorrath sey.

5) Die Auszahlung der Hiittenbedienten und Arbeiter geschiehet nach dem Etat, und
bekommen erstere solche alle Monat, letztere aber alle vierzehen Tage in Gegenwart
des Controlleurs, und miissen die Tractamenter, Lohnungen, Fuhrgelder, und was
sonst vorkommt, zur gesetzten Zeit richtig und promt ausgezahlet, und die Bezahlung
keinesweges verzogert werden.

6) Mit jedem Hiittenarbeiter muf} ein besonderes Quittungsbuch gehalten, und darinnen
iber den richtigen Empfang von dem Empfinger quittiret werden; wenn aber solcher
des Schreibens unerfahren, muf3 es in dem Quittungsbuch notiert, von einem dessen
Cameraden die Quittung ausgestellet, sodann aber solche dem Empfanger vorgelesen
und er dadurch iiberzeuget werden, daB3 nicht ein mehrers eingeschrieben worden, als
er wirklich erhalten.

So bald die Rechnung geschlossen wird, rechnet der Factor mit den Hiittenleuten
zusammen, und 148t sich von einem jeden zur Belegung der Hauptrechnung eine

Hiitten- und Hammerordnung befiehlet Cap. 1. §. 3. denen Hiittenbedienten und Arbeitern, daf3 ein jeder vor sich
sowohl, als auch alle gemeinschaftlich, dahin arbeiten und darauf denken sollen, welchergestalt bey dem Werke
ein oder anderer reeller Nutzen gestiftet, und dasselbe verbessert, die Ausgaben vermindert, die Einnahme
hingegen vermehrst werden kénnen. Zu dem Ende soll ein jeder seine Vorschldge demjenigen, welchem die
Aufsicht und Direction des Werks anvertrauet ist, ohne Scheu entdecken, und dieser davon an das Bergwerks-
und Hiitten-Departement des General-Directorii zu fernern Verfiigung berichten; wobey sich niemand von denen
iibrigen, bey Vermeidung der Remotion, beygehen lassen soll, ihn deBhalb, weil er es mit dem Dienste redlich
meynet, anzufeinden und zu verfolgen.

113'S. den Art. Eisenhiitten- und Hammerrechnung.
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Generalquittung geben, schliet darauf das Quittungsbuch ab, und notiret darunter,
daBl der Empfanger tiber alle diese Posten noch eine Generalquittung ausgestellet habe.

7) Vorschiisse iiber 5 Rthr. sollen ohne ausdriickliche Ordre des Bergwerks- und
Hiittendepartements nicht gegeben werden, widrigenfalls alles auf die Gefahr des
Rechnungsfiihrers gehet; welcher solche sogleich ex propriis erstatten, und iiberdem
noch als ein iibler Administrator, den Umstinden nach, mit der Remotion!'* bestraft
werden soll.

8) Die Wohnungen der Hiittenleute muf3 der Inspector oder Faktor zuweilen visitiren,
und auf Feuer und Licht, dafl damit vorsichtig umgegangen und das Werk in keine
Feuersgefahr gesetzet werde, ein wachsames Auge halten;''> auch

9) Die Feuerinstrumente wenigstens alle Monat nachsehen, ob sie auch in gutem
brauchbaren Stande sind, und wenn daran etwas fehlet, solches ohne allen Verzug
repariren und das Nothige anschaffen lassen, auch vornemlich davor sorgen, daf3
jederzeit sowohl lange als kurze Feuerleitern und Haken , ingleichen gute lederne
Eymer in Bereitschaft sind. Die Schliissel zu dem Spritzenhause miissen an einem,
sichern und gewissen Ort, jedoch dergestalt aufgehoben werden, daf ein jeder bey
entstehender Feuersgefahr dazu kommen kann.!''®

10) Die Hiitte muf3 der Factor zum 6ftern sowohl Tages als Nachts visitiren, und dahin
sehen, dal} ein jeder dasjenige verrichte, wozu er bestellet ist und ihm zu thun oblieget,
auch sich in Ansehung der Visitation an keine gewisse Stunden binden, sondern die
Hiittenleute zu verschiedener Zeit gleichsam {iberrumpeln, als wodurch sie in
Aufmerksamkeit und Fleil} erhalten werden.

11) MuB der Inspector oder Factor auch dahin sehen, daB alles dasjenige auf das genaueste
befolget werde, was einem jeden Hiittenbedienten und Arbeiter besonders in der
Hiitten- und Hammerordnung aufgetragen und befohlen wird. [202]

12) Insbesondere muB er seine Aufmerksamkeit dahin richten, dafl das Holzschlagen zu
rechter Zeit geschehe, gute Kohlen geschwelet, Holzschldger- Kohler- und Fuhrlohn
so wohlfeil als mdglich bedungen und richtig ausgezahlet, hinreichender Eisenstein in
Vorrath angeschaffet, derselbe gehorig gewaschen und gepuchet, das Eisenstein-
Gréber- Langer- und Fuhrlohn, so wie das Forderlohn der Bergerzte, auf das
menageuseste behandelt, und die Fuhren zu dem Ende licitiret werden.

13) Hierndchst muf} derselbe auf den Zusteller und Hohenofenmeister, desgleichen auf die
Frischer und Hammerschmiede, genau Acht geben, daf3 der Ofen verhéltniBmafBig
beschicket, und die Frischfeuer gehorig gebauet und vorgerichtet, auch davon
willkiirlich nicht abgegangen werde.

14) Auch alle Sorten von Stab- Schienen- Pflug- Modell- Flach- Zahn- und Reck-Eisen
auf das schérfste probiren;

15) Ingleichen die schwarzen Sturz- und Salzpfannenbleche, auch das Diinneisen zu
weillen Blechen, biegsam ausschmieden, widrigenfalls aber bey den Blechen das
fehlerhafte und untaugliche auswerfen lassen;!!” auch

16) Dahin sehen, dal mit dem Zinn, Talch, Beizschwadt und Kohlen ehrlich umgegangen,
und nichts auf die Seite geschaft werde.

114 fi7.: Entlassung, Entfernung aus dem Amt (wdg)

115 Die Grifl. Wernigerodische Eisenhammerordnung, c. |. p. 348. verbietet denen Hiittenleuten das Feuerhalten
in ihren Schlafkammern; sondern es soll ihnen jéhrlich entweder an Holze einen Ofen damit zu heizen, oder
andere Mittel an die Hand gegeben werden, wie sie sich vor der Kélte in ihrer Schlafzeit bewahren mégen.

116 Nach eben dieser Wernigerodischen Eisenhammerordnung, c. I. p. 338. miissen den jeder Hiitte 2 lange und 2
kurze Feuerleitern und 2 Haken, nebst 6 ledernen Eymern und 2 guten Handspritzen in Bereitschaft und volligem
guten Stande gehalten werden.

117 Was hier und ferner unten wegen der Aufsicht der Hiittenbedienten auf die Blechhimmer verordnet wird,
findet statt, wenn, wie bey denen kdnigl. prenBBischen Eisenwerken, auch dergleichen Himmer zugleich mit
angeleget sind. Man kann diese Anordnungen als einen Vertrag zu dem Art. Blechammer, ansehen.
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17) Wenn von dem Werk Bomben, Canonenkugeln oder andere Kriegesammunition an die
Zeughduser gesandt werden, muf3 der Inspector oder Factor hauptsichlich sein
Augenmerk dahin richten, daB3 keine andere, als recht brauchbare und vorher auf das
schirfste probirte Ammunition abgeschiffet werde, auch da3 bey der Einladung die
Schacken an den Bomben gut bleiben und nicht versehrt werden, welches letztere in
dem Ablieferungsscheine und Frachtbriefe der Schiffer bemerket werden muf3, damit
die Schiffer, wenn bey der Ablieferung sich wegen des letztern Defecte finden, zur
Ersetzung des Schadens angehalten werden konnen, auch {iberhaupt alle nach den
Factoreyen und sonst abzusendende Waaren den Schiffern zuwiegen, desgleichen die
Stiicke zuzdhlen, und Gewicht und Zahl in den Frachtbriefen genau exprimiren,
widrigenfalls er das etwan Fehlende ex propriis ersetzen soll.

18) Die Hiittengebdude miissen bestdndig in gutem Stande erhalten, und in Zeiten
dasjenige, was wandelbar wird, wieder repariret werden; daher auch des Factors
Schuldigkeit ist, simmtliche Hiittengebdude und das umgehende Zeug zum 6ftern zu
visitiren, und falls hin und wieder Reparaturen ndthig sind, die nicht {iber 5 Rthr.
betragen, solche sogleich zu veranstalten, falls aber selbige sich héher belaufen, davon
zur Approbation an das Bergwerks- und Hiittendepartement zu berichten.''8

19) Ist unumgénglich nothig, daBl allezeit eine Hammerwelle und zwey andre Wellen zu
BlaBriadern, ingleichen zum Behuf anderer geschwinden Reparaturen, trockene
Wellen, Dielen, Stocke, Bohlen, Hammerhelme, Rattel, Ambof3, Arme und Seile,
ingleichen Gropf- und Bidenégel, auch Formbretter und andere Bediirfnisse in
Vorrath gehalten werden, damit solche Stiicke bey vorfallenden schleunigen
Reparaturen gleich bey der Hand seyn mdgen.!"”

20) Ferner muf der Inspector oder Factor die Dingezeit gehorig halten, bey Dingung der
Hiitten- und Hammerleute pflichtméBig zu Werke gehen, ordentliche Protocolle
darliber ausnehmen, solche zur Approbation an das ihm vorgesetzte Bergwerks- und
Hiitten- Departement einsenden, und wenn solche erfolget, die erforderlichen
Dingezettul ausstellen.

21) Wird zwar dem Hiitteninspector oder Factor ein herrschaftliches Hiittensiegel zu
gebrauchen erlauben er muf} aber damit keine andere als wirkliche herrschaftliche das
Hiittenwerk [203] angehende Briefe und Sachen besiegelte, anderergestalt er
unnachbleiblich zu gewirtigen hat, dall in Contraventionsfillen nach aller Schirfe
wider ihn wird verfahren werden.

22) Ist zum Besten alter unvermogender oder verungliickter Hiittenleute, eine Noth- und
Armencasse errichtet, woraus diese Ungliicklichen erhalten werden. Die Hiittenleute
miissen dazu von ihrem Lohn wdochentlich etwas gewisses vom Thaler, etwa 4 bis 6
Pfennige, stehen lassen. Dieses wird dem Dingezettul inseriret. Hierzu ist ein
besonderer Kasten gemacht, der mit 3 verschiedenen Schliisseln versehen ist, von
welchen der Inspector oder Factor einen, der Controlleur den andern, und einer von
den Hiittenarbeitern, der rechnen und schreiben kann, den dritten in Verwahrung hat,

118 Nach der Wernigerodischen Eisenhammerordnung, c. |. p. 336. und 360. hat der Factor nur Vollmacht,
Kleinigkeiten, wo die Kosten sich nur auf 2 Rthr. belaufen, nach vorhero eingezogener Nachricht und Meynung
des Hiittenschreibers, Hohenofen- Hammer- und Zimmermeisters, vor sich machen zu lassen; wenn die Sache
aber mehr kostet, mu3 er der Cammer einen Anschlag mit zuverldBigem deutlichen Berichte einsenden, und
derselben Verfiigung und Ratification erwarten. Es soll aber auch der Faktor zusammt dem Hiittenschreiber
darauf wohl Acht haben, dafl von den Bauleuten nicht ein und anderes, wodurch sie sich nur zu thun verschaffen,
und desto mehr Lohn verdienen kdnnen, ohne Noth niedergerissen, ingleichen so wenig von den alten als neuen
Baumaterialien nichts verschleifet, noch etwas unniitzer und dummer Weise verschnitten, verschlagen und
verspillet, sondern alles richtig und bestens angewendet, und, so viel moglich, sowohl in einem als anderm die
Menage beobachtet und dahin getrachtet werde, wie man mit den genau gemachten Anschldgen zulangen moge.
S. eben daselbst p. 338.

19 Hiermit stimmet auch die Wernigerodische Eisenhammerordnung, c. |. p. 337. iiberein.
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daf} also keiner ohne den andern zu dieser Casse kommen kann. Ueber Einnahme und
Ausgabe fiihret der Inspector oder Faktor richtige Rechmmg, welche alle Jahr
abgeschlossen, und deren Richtigkeit vom Controlleur und dem dazu bestellten
Hiittenarbeiter attestiret werden muf.'?

23) Der Controlleur muf sich gleichfalls seinem Eide gemil3 betragen, die Geld-Controlle,
ingleichen die Rechnung von den erhaltenen und wiederum ausgegebenen Materialien,
nemlich von Eisenstein, Roheisen, Zinn, Fluf3, Kalk, Kohlen, Talch &c. auch von den
erhaltenen Waaren pflichtméBig und dergestalt fiihren, damit derselbe, so oft es
verlanget wird, dem ihm vorgesetzten Inspector oder Faktor richtige Extracte geben
konne.

24) Auch muB3 er mit den Hohenofen- und Hammermeistern, auch Verzinnern, nicht allein
wegen der ausgegebenen Materialien an Eisenstein, Roheisen, Zinn, Fluf3, Kalk
Kobhlen, Talch &c. sondern auch wegen des wiederum abgelieferten Roheisens, Eisen-
und Blechwaaren, richtige und accurate Biicher dergestalt fiihren, daf3 solche allemal
mit seiner Rechnung iibereinstimmen.

25) Nicht weniger muB3 er dahin sehen, dal3 zu den Stiirz- und Salzpfannenblechen, allemal
das beste und vollkommen biegsames, hingegen weder kalt- noch rothbriichiges Eisen
genommen, auch die Stiitze nicht verbrannt, sondern méBig gewarmet, und nach dem
letzten Breiten nochmals ausgegliihet werde.

26) Auf das Verpacken der Bleche hat derselbe besonders Acht zu geben, damit nicht
schlechte Waare, oder verschiedene Sorten Blech unter einander gepackt werden.

27) Das Eisen, ehe er solches abnimmt, und auch in das Magazin bringen 148t, mul3 er
zuvor aus das schérfste probiren lassen, und sowohl die Producta als auch simmtliche
Materialien, den Eisenstein ausgenommen, in genauem Beschluf3 halten, nicht weniger
alle Wochen, nach dem Verhiltnisse der Producte, die Quantitit der Kohlen
balanciren, und sich dadurch in GewiB3heit setzen, dal die Hammer- und
Blechschmiede keine Unterschleife gemacht haben, oder damit verschwenderisch
umgegangen sind.

28) MuB3 er davor sorgen, daf} jederzeit hinreichender Vorrath von Nutzholz vorhanden
sey, jedoch muf} dasselbe nicht in dicht verwahrten Schuppen aufbehalten werden,
weil dasselbe dadurch nur miirbe und nicht so gut conserviret wird, als wenn man
solches luftig, jedoch vor Regen und Wetter verdeckt, aufstellet.

29) MuB3 derselbe auch auf die Arbeiter Acht haben, da3 solche zu rechter Zeit zu arbeiten
anfangen und aufhoren.

30) MuB er bey der Lieferung der Kohlen seyn, und dahin sehen, da3 das vorgeschriebene
Maal gehalten werde; wovon schon in dem vorhergehenden Meldung geschehen.

31) Eben so ist schon oben erwénet worden, was er bey der Ankunft der Eisensteinfuhren,
und in Ansehung des Maal3es zu beobachten hat. [204]

32) Die Hiitte muB3 er gleichfalls fleifig visitiren, die Hiittenleute zur schuldigen Treue
und Fleil anhalten, und allen etwan eingerissenen Unordnungen mit abzuhelfen
suchen.

120 Bey der Wernigerodischen Hiittenarmencasse werden 2 Pfennige von denen Lohnen vom Thaler abgezogen.
S. ibid. p. 357. Eine Hanptobliegenheit des Faktors, die in der Preuflisch. Hiitten- und Hammerordnung
libergangen worden, kann aus der wernigerodischen Eisenhammerordnung p. 338. suppliret werden. Nach dieser
soll der Factor auf die Hiittengraben und Teiche fleiige Aufscht haben, daf diese mit ihren Wehren, Ddmmen,
Abfillen und Schiitzen in behdrigem Stande bleiben, die Graben mit Zuziehung des herrschaftlichen
Fischmeisters und der Hiittenleute dfters reinigen und fleiBige Aufsicht halten lassen, daf so wenig Teiche als
Graben durch Hineinwerfung, als auch durch groe Fluthen, Hineinfiihrung allerhand Unflats, Sand und Steine
verschwemmet und verwahrloset werden; nicht weniger auch dahin bedacht seyn, wie durch Anlegung zuléBiger
neuer Teiche, Damme und Graben bey vorkommendem Wassermangel der Betrieb des Hiittenwerks facilitiret,
auch bey eindringenden Wasserfluthen aller Schaden abgewendet werden mdge.
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33) Gleichergestalt hat er seines Orts mit dahin zu sehen, dall sowohl in der Hiitte, als in
den Wohnungen der Hiittenleute, mit dem Feuer vorsichtig umgegangen, alle
Feuersgefahr vermieden, und die Instrumente in gehdrigem Stande erhalten werden.

34) Auf denjenigen Werken, wo kein besonderer Hiittenschreiber ist, mul3 auch der
Controlleur, wenn Kalksteine an denen Anlagen ankommen, sich sofort nach der
Ablage begeben, die Prihme in seiner Gegenwart tiichtig und fest in einander
aussetzen lassen, und wenn solches geschehen, sodann den Prahm mit einem
Maalstabe iiberschlagen, ob er die gehorige Grofle, nemlich:

22 ' FuB3 in der Lénge,

7 V2 FuB} in der Breite, und

2 % FuB} in der Hohe
habe; insbesondere aber dahin sehen, dall die Schiffer nicht vorsetzlich, ihrer
Gewohnheit nach, Liicken und Gewdlbe in dem Prahm machen, welches sie ohne
genaue Aufsicht sehr kiinstlich zu practiciren pflegen.
Findet sich, daf} der Prahm unrichtig gesetzet, muf3 solcher eingerissen und von den
Schiffern von neuem aufgesetzet werden. AeulBert sich sodann, da3 der Schiffer mit
der Ladung nicht auskommen kann; so ist es ein Zeichen, da3 er unterweges von den
Kalksteinen entweder welche verkauft, oder um sich die Fracht zu erleichtern, in den
Strohm etwas geworfen habe. Solchenfalls ist dem Schiffer sowohl in Ansehung der
Steine als der Transportkosten, ein proportionirliches abzuziehen, und die Hiittencasse
dadurch zu indemnisiren.

35) Gehoret zu des Controlleurs Obliegenheit, aus die Eisensteingraber wohl acht zu
haben, daf} sie den Eisenstein, insbesondere die unterliegende Graupen oder Nieren
rein ausgraben, solche gehorig waschen und reinigen, damit nicht mehr Unreinigkeit
als Eisenstein nach der Hiitte komme. Demnéichst mufl von denselben die
ausgegrabene Erde in die gemachten Locher wieder geworfen werden, damit das Vieh
nicht hinein falle und der Grund sich desto eher wieder benarbe; mithin muf er zu
diesem Ende bey den nahen Gruben, wo nicht téglich, doch wenigstens einen Tag um
den andern, bey den entfernten aber, so oft es seine Geschifte zulassen, jedoch
wenigstens alle vier Wochen, ehe die Lohnungen ausgezahlet werden, die Steingraber
fleiBig visitiren, und wenn er findet, daf3 einer oder der andere nicht der Vorschrift
gemal, gut und tiichtig arbeitet, es dem Faktor anzeigen, damit ein solcher liederlicher
Arbeiter bestrafet oder abgelohnet werden konne.

§. 42. Verschiedene Arten die landesherrliche Hiitten- und Hammerwerke zu benutzen,
nemlich durch die Administration oder Verpachtung.

Die landesherrlichen Eisenhiitten- und .Hammerwerke werden entweder administriret,
oder verpachtet.!?! Erstere werden nach denen bey der Cammer gewdhnlichen bey
Rechnungs- und Administrationssachen angenommenen Principiis verwaltet, und dabey
findet alles dasjenige statt, was wir bisher vorgetragen haben, und auch noch bey dem
Eisenhiitten- und Hammer-Rechnungswesen, als auch bey dem Eisenhandel vortragen
werden. Bey denen verpachteten Eisenhiitten- und Hammerwerken gilt ebenfalls das, was

121 Es giebt noch andere Arten von Eisenhiitten- und Hammerwerken, die aber, mit landesherrlichem Consens,
und in Gefolg ertheilter Privilegien, von Privatpersonen betrieben werden. Man hat z. E. dergleichen Werke, die
gewissen Gewerkschaften als ein Eigenthum zustehen, und welche alle Jahr eine gewisse Recognition vor solche
Freyheit dem Landesherrn entrichten, {iber die ihnen zugestandene Conditionen aber nicht gehen diirfen, sondern
gehalten sind, eine jede Hauptvorfallenheit, die auf eine merkliche Verdnderung des Werks abzielet, und leicht
die Grenzen der Concession iiberschreiten kann, bey der Cammer anzuzeigen, und deren Einwilligung
nachzusuchen. Unterdessen erfordern die Regeln einer guten Policey, dass man auch diese Privatwerke auf alle
Art in Aufnahme zu bringen suchet.
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sonst bey den Pachtungen erfordert wird; und da es bey diesen hauptséchlich aufrichtige und
zuverlaBige Pachtanschlige ankommt; so miissen wir hier noch zeigen, worauf man bey
Verfertignng derselben sein Augenmerk hauptsichlich zu richten hat. Weil aber ein
Eisenwerk, im Ganzen genommen, aus verschiedenen einzelnen Werken bestehet, die zwar
mit einander bestdndig in einem genauen Zusammenhange stehen, jedes derselben aber als ein
besonderes Werk, so auch vor sich selbst und auler solchem Zusammenhange bestehen
kann,'?? angesehen und nach besondern Principiis regulativis beurtheilet werden muf; so
wollen wie zuerst zeigen, wie die Eisenhiittenwerke, sodann aber die Stabhdmmer mit ihren
Zihnhdmmern, in einen Pachtanschlag zu bringen sind.

[206]
§. 43. Von Pachtanschligen iiber Eisenhiitten.

Was nun den Anschlag der Eisenhiittenwerke betréfe; so wollen wir voraussehen, daf3
mit demselben eine GieBerey verbunden ist.'?* Und weil wir hier nur mit Pachtanschlégen zu
thun haben; so kommen nur die bloBen Nutzungen einer solchen Hiitte in Betrachtung, und
auf die vorhandene Wohn- und Hiittengebidude wird hier weiter nicht reflectiret, als was deren
Unterhaltungskosten jahrlich betragen konnen. Zum Grunde pfleget man eine sechsjihrige
Hiittenrechnung, die ordentlich gefiihret worden, zu legen; wo sich denn durch einen
Durchschnitt der Ertrag eines Jahres sogleich veroffenbaret, wenn durch einen gleichmiBigen
Durchschnitt auch die jdhrlichen Aufwandskosten festgesetzet und von dem Ertrag abgezogen
worden.

I. Die Einnahmen bey diesem Anschlage bestehen in denen Nutzungen, so aus dem
verkauften Roheisen sowohl, als den Gu3waaren entstehen.

1) In Ansehung des Roheisens, und der Angabe der Quantitét, wie viel Centner jéhrlich
gemacht werden, muf3 festgesetzt werden, wie viel Wochen jéhrlich der hohe Ofen
gehet, und wie viel Centner Roheisen vor die Hammerwerke binnen solcher Zeit, nach
einem Durchschnitt, wochentlich geblasen wird. Der Preifl des Roheisens wird
ebenfalls nach einem sechsjihrigen Durchschnitt bestimmet.

2) Wegen der GuBwaaren miissen die Rechnungen und Register oder Biicher ausweisen,
was vor Sorten verfertiget werden, wie viel davon bisher alle Jahr hat abgesetzt
werden konnen, und in was vor Preisen dieser Absatz geschehen.

IT) Die Ausgabe enthélt die Aufwandskosten bey dem Hiittenwerk; und diese bestehen in
folgenden:
1) Das Gewinner- und Foérderlohn des Eisensteins; wobey aus denen jihrlichen
Schmelztabellen'?* zu erforschen und zu bestimmen ist, wie viel Fuder Eisenstein zu

122 Also kann man z. E. eine Eisenhiitte dergestalt benutzen, dal man nur Roheisen macht, und dasselbe an
fremde Hammerwerke verkauft. Oder man kann auch zugleich GuBwaaren zum Verkauf verfertigen.
Dergleichen Hiittenwerke haben also keine eigene Hammerwerke. Hingegen kénnen auch Hammerwerke vor
sich, und ohne mit einem Hiittenwerke verbunden zu seyn, belieben, wenn nemlich dieselben ihr bendthigtes
Roheisen von fremden Eisenhiittenwerken kaufen. Und eben so kann ein Blechhammer, der sein Eisen von
fremden Stabhdmmern kauft, vor sich sein Gewerbe treiben. Ob aber alle dergleichen Einrichtungen vortheilhaft
und gut sind, und ob es nicht mehr Nutzen bringet, wenn diese einzelne Werke mit einander in eine Verbindung
gesetzt werden; solches ist eine Frage, die jeder leicht selbst beantworten kann.

123 In der Beschreibung des Eisenbiittenwerks in Baruth, in Schrebers Sammlung, 5.Theil, p. 24. befindet sich ein
Nutzungsanschlag davon; wobey aber vorausgesetzt wird, dafl blo3 Roheisen zum Verkauf gemacht, und also
kein GuBwerk verfertiget wird. Im 14ten Bande der 6conomischen Nachrichten, p. 601 u. f. hat man diesen
Anschlag auch beygebracht, denselben aber zugleich auf einen Grundanschlag eingerichtet. Sonst stehet in
Schrebers Sammlung 1. Theil, p. 31. ein Pachtanschlag des zum Amte Sangerhausen gehorigen Eisenhammers,
der mit der Eisenhiitte verbunden ist.

124 Eine solche Schmelztabelle findet man in Schrebers Sammlung, 5. Theil, p. 35.
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der jéhrlich gemacht werden kdnnenden Quantitéit Roheisen und GuBBwaare erfordert
werden.

2) Kommt bey dem Eisenstein noch das Wasch- und Pochlohn, ingleichen das Fuhrlohn
in Anschlag.

3) Werden die Aufwandskosten, den hohen Ofen zu stellen, in Ansatz gebracht. Hierbey
fallen folgende Ausgaben vor:

Vor ein neues Hohenofengestell,

Fuhrlohn von solchem,

Solches Gestell von dem Maurer zu verarbeiten,;
Gedingegeld dem Hoheofenmeister,

Den Hohenofen auszubrechen,

Solchen neu zuzustellen,

Die erforderlichen Fuder Sand,

Die néthigen Fuder Leim,

Zustellbier beym Hohenofen,

Stroh ins Hoheofenbette.

4) Kommt der Kalk und der Fuhrlohn desselben in Ausgabe, welcher sowohl zu den
Zuschlédgen, als sonst gebrauchet wird; dessen Quantitét sich aus den Rechnungen und
Schmelztabellen ergiebet. [207]

5) Wird der jahrlich erforderliche Aufwand an Kohlholz nach dem gewdhnlichen
Forstpreif, und dabey zugleich das Schlagelohn berechnet.

6) Kommt der Kohlenbrennerlohn nach der Anzahl der Wagen, so aus der festgesetzten
Malterzahl Kohlholz der Gewohnheit nach erfolgen miissen, nach dem landiiblichen
Preil} in Ansatz. Wofern aber der Hiittenpéachter nicht selber kohlen 14Bt, sondern die
Kohlen von denen Kohlbauern kauft; so kommt weder das Kohlholz und
Schlagerlohn, noch das Kohlenbrenneylohn und Fuhrlohn, sondern blof3 die erkauften
Kohlen in Ausgabe.

7) Werden besondere Hiittenpferde und dazu erforderliche Knechte gehalten; so kommt
der dieBfalsige Aufwand in Anschlag, dagegen aber die Eisenstein- Holz- Kohlen- und
andere Fuhren, wo nicht ganz, doch groftentheils wegfallen.

8) Kommen die Kosten, sowohl zu Unterhaltung des Hiittenzeugs, als

9) der Wohn- und Hiittengebdude, zu Reparation der Graben, zu Anschaffung neuer
Formen &c. in Anschlag.!®

10) Den BeschluB3 machen die Besoldungen und Lohne, als des Factors, Hiittenschreibers,
Kohlmessers, Eisensteinmessers, der Hohenofenmeister, Ofenarbeiter, Aufgeber, des
GuBmeisters und dessen Purschen, Pucher und Tagelohner, und was sonst vor Arbeiter
bey dem Hiittenwerk nothig sind.!?

11) Und unter der Rubrik: Insgemein, pfleget man vor Schreibematerialien und andere
vorfallende kleine und ungewisse Ausgaben, etwas in der Ausgabe auszuwerfen.

Wenn nun sowohl die Einnahme als Ausgabe, bey welchen man, damit der Pachter
auch dabey bestehen konne, nicht alles auf das genaueste zu nehmen pfleget, auf ein Gewisses
festgesetzt, und letztere von der erstern abgezogen worden; so macht der alsdenn verbleibende

125 Gemeiniglich wird dem Pachter im Pachtcontract vorgeschrieben, wie weit und bis auf welche Summe
derselbe schuldig seyn soll, die Reparaturkosten, sowohl bey denen Wohn- als Hiittengebduden, Grében &c.
selbst zu tragen und zu bestreiten; und welche hingegen der Verpachter iiber sich nimmt.

126 Die Besoldungen und Léhne werden so in Ansatz gebracht, wie sie bishero vorgefallen. Kann nun der
Pachter, weiter selbst Hand mit anlegen, ein und andere Bedienten und Arbeiter ersparen; so gereicht solches zu
seinem Vortheil. Weil er jedoch keinen besondern Faktor n6thig haben diirfte; so wurde dessen Besoldung
génzlich aus dem Pachtanschlage wegbleiben konnen.
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Ueberschuf3 die Summe aus, die man als ein jéhrliches Pachtgeld von dem Pachter fordern
kann.'?’

§. 44. Von Pachtanschliigen iiber Stabhimmer

Bey einem. Pachtanschlage iiber einen Stabhammer, verfahret man den dessen
Anfertigung fast auf gleiche Weise. Man ziehet auch hier die Rechnungen der letztern sechs
Jahre zu Rath, und lege: einen Durchschnitt derselben zum Grunde.

[208]

I. In die Einnahme kommen die verschiedene Sorten von Stab- Schien- Schar- und Zdhneisen,
nach ihrer Quantitét, so das Jahr hindurch verfertiget und debitiret werden kann, und nach den
Preisen, in welchen sie, ein Jahr in das andere gerechnet, verkauft worden.

II. In die Ausgabe gehdren nachfolgende Posten:

1) Das Roheisen, es mag dasselbe von fremden oder landesherrlichen Hiitten gekauft
werden.

2) Das Fuhrlohn vor dasselbe.

3) Die Kohlen, die zu dem jéhrlich ausgeschmiedet werdenden Eisen erfordert werden.
Es wird hierbei; eben so verfahren, wie bey den Kohlen, die man bey der Hiitte nthig
hat, nach dem nemlich der Pachter selber kohlen 14t, oder die Kohlen kauft.

4) Die Reparaturkosten bey dem Stab- und Zdhnhammer, als

a) Zur Reparatur der BlaBBbilge, wobey des BlaBmachermeisters Lohn, die
Ausgaben vor Ochsenhdute, Holz, Schmiede- und Schlosserarbeit &c.
vorfallen.

b) Die Reparaturkosten bey dem laufenden Werk, vor Holz, Fuhrlohn,
Miihlenzimmermannslohn, Eisen u. d. g.

c) Die Reparaturkosten an den Himmern selbst, um dieselben entweder neu zu
verfertigen; oder die alten von neuem zu verstahlen und auszubessern.

d) Die Reparaturkosten an den Hammergraben und Wehren.

e) Und endlich die Ausgaben vor die jéhrlich nothwendigen Reparaturen an
denen Wohngebéduden, Kohlschuppen &c;

5) Die jéhrliche Ausgaben vor Formen, neues Handwerkszeug und andere
Inventarienstiicken.

Bey einigen Eisenwerken bekommt der Hammerschmied zu Bestreitung der ndthigen,
Reparaturen in der Hammerhiitte, jéhrlich ein gewisses sowohl an Geld als an Eisen, z. E.
jéahrlich 12 Rthr. Baugeld; und alle Vierteljahr 3 Centner Roheisen zu der Verfertigung der
Werkzeuge, die in dem Hammer, dem Ambof3, den darunter befindlichen Unterlagen, und in
den Keilen zu den Hammer bestehen, welche er, wenn sie abgenutzet sind, in seinen Nutzen
verwenden kann.'?® Dieser Einrichtung kann ich ohnméglich meinen Beyfall geben, weil sie
denen Hammerschmieden bestéindig Gelegenheit zu Unterschleifen darbiethet. Es ist allemal
besser und sicherer, wenn bey administrirten Hiitten der Factor, bey verpachteten aber der
Péchter selbst, die Reparaturen besorgen.

127 Will man aus diesem Nutzungsanschlage einen Grund- oder Kaufanschlag machen; so darf man nur die

Summe des erstern zu Capital schlagen, und diesem die Taxe sowohl der Wohn- und Hiittengebaude, als des
Arbeitszeuges und Inventarii hinzufiigen.

128 S. Beschreibung des Eisenwerks bey Homburg in Hessen, §. 19. in Cancrinus Beschreibung der vorziiglichen
Bergwerke, p. 62.
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6) Die Ausgaben an Besoldung und Lohn. Bey verpachteten Hammerwerken féllt die
Besoldung des Factors hinweg, weil der Pachter dessen Stelle selbst vertritt. Hingegen
kommt die Besoldung des Kohlenmessers in Ausgabe, so wie die Dingegelder und
Auslohnungen der Hammerschmiede und derselben Knechte. Wiewohl der Lohn der
letztern unter dem Lohn der erstern, gemeiniglich mit begriffen ist.

Wenn nun alle diese Ausgaben, nach einem sechsjahrigen Durchschnitt, auf ein gemein Jahr
festgesetzet und in eine Hauptsumme gebracht, diese aber von der Hauptsumme der
Einnahme abgezogen worden; so constituiret der alsdenn verbleibende Bestand das jahrliche
Pachtgeld.
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